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Hydropneumatické nytovaci naradi na trhaci nyty

YSPOMVEUUATIKO EpYaNEio TOMOBETNONG TUPAWV TIPITOIVIWV
Hiidropneumaatiline neetimistdoriist

Hidro-pneumatski alat za slijepe zakovice
Hidropneumatikus vakszegecs belové szerszam
Hidropneumatinis kniedytuvas

Hidropneimatiskais necaurejosu kniezu kniedétajs

Ciocan hidro-pneumatic pentru nituire
TTHEBMO-TAPABNYECKNIA IHCTPYMEHT ANIS MOTaiHbIX 3aKNENoK
Hydro-pneumatické naradie na umiestfiovanie slepych nitov
Hidro-pnevmatsko orodje za slepe zakovice

Hidro-Pnomatik Kor Pergin Aleti
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Hydro-Pneumatic Blind Rivet Tool

ProSet® XT3 Blind Rivet Tool - 76003
ProSet® XT4 Blind Rivet Tool - 76004

Hydro-Pneumatic Power Tool
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Bcuuku npaBa 3anaseHn.

MpepocTaBeHaTa UHGpOPMaLMA He MoXe Aa 6bAe Bb3NPon3BeXaaHa /v ONoBecTeHa Mo HKaKbB HaulH 1 YUpe3 HIKaKBYW CPe/CTBa (eNeKTPOHHO
VM MexaHN4yHo) 6e3 npefiBapuUTENIHO N3PUYHO 1 NUCMeHO paspelueHrie oT STANLEY Engineered Fastening. NpefocTaBeHata nkpopmauma ce
OCHOBAaBa Ha laHHNTe, N3BECTHN B MOMEHTa Ha BbBeX/aHeTo Ha To3u npoayKT. STANLEY Engineered Fastening nposex/ja noanTyika Ha NOCTOAHHO
YCbBbPLIEHCTBaHE Ha MPOJyKTa 1 CllefjoBaTe/IHO NPOAYKTUTE MoraT fia 6baT npomeHaHN. MpefjocTaBeHaTa MHpOPMaLA e NPUIoXK1Ma 3a
npoaykTa, kakto ce npeanara ot STANLEY Engineered Fastening. ETo 3awjo, STANLEY Engineered Fastening He MoXe Aa HOCM OTFOBOPHOCT 3a
Bpean, NPpUYNHEHN OT OTKNIOHEHUA OT MbpBOHaYanHUTe CI'IeLlI/ld)I/lKaL[I/II/I Ha npoAykTa.

Hannunata nHpopmaLus e cbCTaBeHa C OrpOMHO BHUMaHWe. Bbnpeku ToBa, STANLEY Engineered Fastening HAma fla noeme HyiKakBa OTFOBOPHOCT
M0 OTHOLUEHME Ha KaKBUTO 1 fla 61Uno rpelukn B HopmaLnATa, HUTO 3a nocneacTeuaATa ot Tax. STANLEY Engineered Fastening HAMa aa npueme
HVIKaKBa OTTOBOPHOCT 3a BPeAW, MPUYMHEH OT AeHOCTH, U3BbPLUBAHM OT TPETW NnLa. PaboTHUTE HAMEHOBaHUA, TbPrOBCKUTE HAUMEHOBaHWS,
TBProBCKMTE MapKK 1 T.H., n3non3saHm ot STANLEY Engineered Fastening, He TpAGBa Aa ce cunTat 3a cBOGOAHN, CbIACHO 3aKOHOAATENCTBOTO NO
OTHOLLIEHMe Ha 3alyuMTaTa Ha TbProBCKNUTE MapKu.
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2.1 CMELMOUKALIMN HA UHCTPYMEHTA 7
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7.2 PETUICTPUPAUTE OHJTAH CBOA MHCTPYMEHT 3A CJTEMU HUTOBE 14

Tazn NHCTPYKLUMA 3a eKcnnoaTtauua Tpﬂ6Ba Aa ce npoyeTe OT BCAKO Ninue, KOETO MHCTannpa nin
pa6OTVI C TO3N UHCTPYMEHT, C 0COOEHO BHMMaHWe 3a CrefHnTe npasuna 3a 6e30MacHoCT.

1. ONPEAENEHWUA 3A BESONACHOCT
JedunHnumnTe No-Aony onncBaT HABOTO Ha TEXeCT 3a BCAKa CUrHanHa fyma. Mons, npoyeTtete pbKOBOACTBOTO
1 BHUMaBaiTe 3a Te31 CUMBOJIN.

c OIMACHOCT: Noka3Ba HEMUHYeMO OrnacHa CUTyaLuaA, KOATO ako He ce n3berHe, e AoBefe Ao CMbPT
WSIN ONACHO HapaHsBaHe.

c NPEAYMNPEXXAEHUE: HenocpencTBeHO onacHa CUTyaLys, KOATO ako He Obe nsberHata, Moxe fja
[oBefe O CMbPT UK TEXKM HapaHABaHUA.
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c BHUMAHMUE: Moka3Ba NOTeHLMaNHO oracHa cMTyaLums, KoATo ako He 6bae n3berHarta, Moxe Aa

foBefe [0 NeKN U CpeaHn HapaHABaHUA.
BHUMAHMUE: Vi3non3BaH 6e3 cMBoOa 3a CUrHasn 3a 6e30nacHOCT NokasBa NoTeHLManHo onacHa
CUTYaLMsA, KOATO aKko He 6bae n3berHaTa, Moxe fa AoBee A0 LWeTK.

HenpasunHomo ¢pyHKyUoHUpaHe unu no00pwvXKKa Ha mMo3u NpoOyKm moxe 0a doeede 00 cepuosHuU
HapaHaeaHus u mamepuanHu weemu. [[poyememe u pasz6epeme ecuyKu npedynpexoeHus U UHCMPYKYUuu
3a paboma, npedu da uznonzeame masu mexHuka. [pu usnonseaxe Ha eleKMpuYecku UHCMpyMmeHmu,
8uHazu mps6ea da ce 83emam 0CHOBHU npednasHuU MepKu 3a 6e3onacHocm 3a HamasiAeaHe Ha pucka om
JIUYHO HApaHABaHe.

3ANA3ETE BCMYKU NPEQYNPEXAEHUA U MHCTPYKLUIN 3A BbAELLN CMPABKA

NPEAYMNPEXQEHUE:

[a HE ce n3non3sa n3BbH NpegHa3HauyeHneTo cnopeq An3aliHa 3a NocTaBAHe Ha CienuTe HATOBEe Ha
STANLEY Engineered Fastening.

M3non3Balite camo yacTy, CKpenuTesTHY efleMeHTN U akcecoapu, MpenopbyaHn OT MPOU3BOANTENA.

HE n3meHANTe NHCTPYMEHTa NO HNKaKbB HauMH. BCAKO M3MeHeHre Ha TO3M MHCTPYMEHT, KOeTo ce
npeanpriema oT KJIMeHTa e U3LAN0 Ha HeroBa OTFOBOPHOCT 1 aHy/vipa BCUUKYM NMPUIOKUMU rapaHLyn.
Mpean ynotpeba, npoBepABaiiTe 3a pasLeHTPOBaHe UM 3aKNVHBaHe Ha ABVIXKELUM Ce YacTu, CYynBaHUA
Ha YacTu 1 BCAKAKBM APYr 06CTOATENCTBA, KOUTO MOraT Aa ce OTpasAT BbpXy paboTaTa Ha HCTPYMeHTa.
Mpu noBpena, 3aHeceTe NHCTPYMEHTa Ha MOMpaBKa, Npean Hoea yrotpeba. CBanete 1 perynupaire
KJTI04a UM raeYyHrA KoY, npeam ynotpeba.

NHCTpyMeHT BT TpAbBa Aa ce nogabpa B 6e30nacHo paboTHO CbCTOsHME MO BCAKO BPeMe, U fja ce
npernexzat pefJOBHO 3a NoBpean 1 GyHKLMA oT 0byueH nepcoHan. Bcaka npoueaypa Ha pasrnobsaBaHe
TpabBa aa 6bae NpeanpueTa camo oT obyyeH nepcoHan. He pasrnobsBsaiiTe To31 MHCTPYMeEHT, 6e3
npeABapuUTENHO NpenpaTka KbM MHCTPYKLMMTE 3a NOAAPBKKA.

PaboTHOTO NopaBaHe Ha Bb3ayX He TpsibBa fa HagBMwWwaBa 7 6apa (100 PSI).

Onepatopute 1 apyruTe n1ua B paboTHaTa 30Ha TPAGBa la HOCAT MpeAnasHM oumia CbC CTPaHNYHa
3alMTa cnopep, opobpeHy 3a Tasu Len. BuHaru HoceTe npeAnasHy ounna 1 3alyTa 3a ciyxa o Bpeme Ha
pabora.

O6nuuaiiTe ce nogxoaswo. He HoceTe BUCALLM Apexu unm 6uxyTa. [NaseTe kocaTa cu, ApexuTe cn

1 pbKaBuLMTE Aaneye oT ABUXKELLMTE Ce YacTu. BucawuTe gpexu, 6uxyTepua niam Sbarv Kocu moraTt Aa
6bAaT 3axBaHaTV OT ABUXKELLY Ce YacTu.

HE paboTeTe ¢ MHCTPYMEHT, KOWTO € HaCOUeH ANPEKTHO KbM AafleHo nuue(a).

HE paboTeTe ¢ MHCTPYyMeHTa CbC CBajieH HOCOB KOpMycC.

3acTaHeTe 34paBo 1 CTabUNHO, Npefmn paboTa C MHCTPYMEHTa.

Mpean ynotpeba, npernepaiiTe Bb3AyLUIHUTE IVHNAN 3a LLETY, BCUYKM BPbB3KM TPAGBa fa 6bAaT 3alyUTeHN.
He n3nyckaiiTe TeXKn npeameTn BbpxXy MapKyunTe. Bcako pA3Ko Bb3felcTBre MOXe fa Npen3BuKa
BbTPELLUHV NOBPeaAn U ia floBee A0 NpeXAeBpeMeHHa noBpesa Ha MapKyuya.

HE noBpurainTte MHCTPYMeHTa 3a NoCTaBAHe 3a MapKy4a. BrHaru nsnonssanite gpbxKaTa Ha UHCTPYMEHTa
3a nocTaBsHe.

BeHTVnaunoHHKTE 0TBOPYU He TpAbBa Aa 6baaT 6510KUPaHN UK MOKPUTK.

OTKaueTe Bb3AyLIHUA MapKyy4 OT UHCTPYMEHTa, Mpefu N3BbpLUBaHe Ha BCAKO TEXHUYECKO 06CsyKBaHe,
OMUT 3a perynnpaHe, MOHTaX U CBaJiAHe Ha HOCoBaTa Criobka.

MaseTe APBXKKNTE Ha MHCTPYMEHTA CyXM, YNCTU, M CBOBOAHM OT Macso U cMaska.

Mpu NpeHoC Ha MHCTPYMEHTa OT MACTO Ha MACTO, APbXKTE PbLieTe CV Aarney OT CMyCbKa, 3a a ce n3berHe
HenpegHamMmepeHo aKTUBMpPaHe.

Huikora He ocTaBaiiTe 6e3 HabnoaeHne paboTely MHCTPYMeHT. PaskaueTe Bb3[yLHNA MapKyy, KOrato
WHCTPYMEHTa He e B ynotpeba.

Heobxoanmo e ocurypssaHe Ha afeKBaTHO NPOCTPAHCTBO 3a PbLieTe Ha ornepaTopa Ha MHCTPYMEHTa,
npegu pabora.

HE mn3nyckarite MHCTPYMEHTa 1 He ro U3non3BanTe BMECTO YyK.

MaseTe MpbCOTUATA 1 YyKAWTE TeNa Aaneye oT X1APaBIMYHaTa CMCTEMa Ha MHCTPYMEHTa, Tbil KaTo ToBa
LLie OBeAe 1O MOBPEeAa Ha UHCTPYMEHTa.

TpabBa Aa ce BHMMaBa 0COOEHO C U3TOLLEHMTE JOPHULY, 3a [la He ce Cb3[AaAaT OMnacHU yCJIOBYA.
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« [opHUKOBUAT KoMeKTOp TpAGBa Aa Ce M3MPasBa, KoraTo e NPUBAN3UTENHO HAMOMOBMHA MbJEH.

«  HE 3non3gaiite MHCTPyMeHTa 6€3 MOHTVPAH AOPHUKOB KONEKTOP.

+  HE no3sonsBaiiTe Ha OTBOpWTE 3a OTPABOTEH Bb3AYX HA JOPHMKOBISA KOIEKTOP Aa COYaT MO NMOCOKa Ha
oneparopa uau Apyru nuua.

«  Tpnabsa fa ce u36ArBa KOHTAKT C XMAPABAMYHATA TEYHOCT. 33 Aa CE€ CHUXKIN A0 MUHUMYM Bb3MOXHOCTTA OT
06puBY, B Clyyaii Ha EBEHTYaseH KOHTaKT, TpsbBa Aa ce nammete gobpe.

« NHdopmauroHHUTE IMCTOBE 3a 6€30MacHOCT 33 BCUYKYM XVMAPABANYHA Macfa Y CMa3ouHn MaTepuaniu ca
HAMNYHY NPU NOUCKBAHE OT BALUWA JOCTABYMK HA MHCTPYMEHTM.

Monutnkarta Ha STANLEY Engineered Fastening e 3a noctosiHHO pasBuTue n nogo6psBaHe Ha
NpoAyKTUTE, N HME CU 3ana3sBame NPaBoTo fja NPOMeHAMe cneundunKayunTe Ha BCEKN NPoAYKT, 6e3
npeaBapuTeNHO N3BecTHe.

2. CNE4UNOUKALUN

ProSet® XT3 n XT4 ca xmapo-NHEBMATUYHN MHCTPYMEHTU, Cb3[afeHN 3a NOCTaBAHE Ha CiennTe HUTOBU Ha
Stanley Engineered Fastening Ha B1cokn o6opoTu.

MNHCTpymMeHTUTE Ca € BaKyyMHa cMCTeMa 3a 3aKpenBaHe Ha HUToBe 1 6e3npobnemMHo cbbrpaHe Ha HerogHM 3a
ynoTtpeba AOPHMLY, HE3aBUCKIMO OT HACOUYEHOCTTa Ha MHCTPYMEHTA.

Mpwn cbueTaBaHe Ha CbOTBETHOTO HOCOBO 0bopyABaHe, ProSet®XT3 n XT4 Moxe fa ce U3MNos3BaT 3a NocTaBAHe
Ha HUTOBe B 06xBaTa Ha 4,0 fo 6,4 Mm. BuxTe 3a cnpaBka TabnvuaTta Ha cTpaHuULa 8 3a CMUCHK Ha

BCUYKM HUTOBE, KOUTO MOraT fia ce NOCTaBAT.

MpepynpexaeHnaTa 3a 6e30MacHOCT Ha CTPaHULK 5 1 6 TPAGBa Aa ce ciefBaT No BCAKO Bpeme.

2.1 CMNEYUNOUKALUNN HA UHCTPYMEHTA

XT3 XT4
Cuna Ha u3abpRBane: 17,0 kN 3822 Ibf 23,0kN 5193 Ibf
@5,5 6apa
Hansrane Ha Bb3gywHoTo |5 50 60n 1725-101,51bf/in? |5,0-7,06apa  |72,5-101,5 Ibf/in?
nogaBaHe: MuH. o Makc.
Hansaraxe Ha macnoto: _— -
Wsmbprisate @ 5,5 6apa 290 6apa 4206 Ibf/in 395 6apa 5729 Ibf/in
yaap: Murmanen xoa Ha 26,0 MM 1,02in. 18,0 Mm 071in.
6yTanoto
Terno: Bin. HocooTo 214 kr 4711b 2,16 kr 4,761b
obopypaBaHe
Terno: 6e3 HocoBo o6opyaBaHe |2,0 Kr 4,41 1b 2,0kr 4,41 1b
O6em Ha cBO6oAHNA Bb3AYX: 63n 384.4in° 63n 384.4in°
@ 5,5 6apa
MpoABbMKNTENHOCT Ha
unKeRa: MpUEASHTENHO 0,9 cekyHamn 0,9 cekyHAmn 1,0 cekyHan 1,0 cekyHamn
Hueo Ha wyma:
Kone6arne Ha wyma: k = 3db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
HuBo Ha Bu6pauunte:
Koneb6aHve Ha BUbOpauumTe: <2,5m/c? <8,2 ft/s? <2,5 m/c? <8,2 ft/s?
k=0,1 m/c?
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2.2 CMEYNOUKALNN 3A TOCTABAHE

[AnameTrbp Ha HUTOBeTE MM [MHYa]

Tun Ha HuTa 4 43 4,8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
OTBOpeH Kpan | @* o** °
3aTBOpeH Kpali | @* @** [
HR [ [ °
HS o3
MYNTH
3AXBAWAHE | ® o °
TL o* °
T-vut (Emhart) | @* ° )
CamonocTaBaly ce | @* ) ®
Yntpa 3axBallaHe
(UG) (NPR) ee
CcD [ J©)
Avex® L ) o
Stavex® [ JP)] o) e (1)3)
Avinox®/Avibulb® | ® ) o) |0
i o®
AvbelbxT o 0
LSR/Bulbex® o2 o2
T-Lok® o2 (00
Avdel® SR (2 e () (2
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® o0 e (1)3)
Maxlok® [ J€) (4 JE)
Monobolt® e ()2 e (1))
Avtainer® O (1M3)
Avseal® (STD) ® ()3 )3 (0B |00E) |@ 1)
AVS:'T@M(:("')G’K e [eMe) |eMme |@Me) | @ 1)e)
Q HuT ®(2) ® () ®(2)
T HuT (Avdel) ® ()2 ® (12
Avdelmate® o2 e
Klamp-Tite® BAPK (3X0) (3]
Klamp-Tite®
5 AI’;’KTR Y0 Y0
Avdelok® [ J€) (4 JE)

* M3non3Bante PRG540-46 yenioctn n FAN276-064 crnobka Ha 6yTanoTo Ha YeniocTTa
** M3non3ssanTe PRG540-46 uentocTu.

® [punoxmnmo 3a XT3 n XT4 NHCTPYMeHT
© MNpunoxumo camo 3a XT3 UHCTPYMEHT
O MNpunoxumo camo 3a XT4 UHCTPYMEHT

(1) Heobxogmma e HecTaHgapTHa HOCOBA YacT
(2) Ha pa3nonoxeHue e anTepHaTUBEH TUM HOCOBO 0bopyaBaHe
(3) Heobxoanmo e HecTaHAAPTHO HOCOBO 060pPYyABaHe.
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3a Mb/IHUA CNCHK Ha CbBMECTIMO HOCOBO 0b0pyfBaHe 3a BCEKU TWM HUT, 33€AHO C MHCTPYKLIMN 33 MOHTaX
1 NoJAPbKKa, Mons, 06bpHETe ce KbM PbKOBOACTBOTO 07900-09414 Ha ProSet® 3a HocoBo obopyaBaHe

2.3 CbADbPXAHUE HA OITAKOBKATA

+ 1 ProSet® XT3 nnn XT4 UHCTPYMEHT 3a Cnenu HUTOBe.
« 1 komnnekT CTaHJapTHO HOCOBO 06OPYABaHe U HOCOBY AeTalnnu 3a 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"], 4,8 Mm

[3/16 "1 n 6,4 mm [1/4"] HUTOBE.

. 1 MeyaTHO PBKOBOACTBO C NHCTPYKUUW — B 3aBUCUMOCT OT PEermoHa.

2.4 CITNCBbK COCHOBHU JOKYMEHTU

BuxTe durypa 1 1 2 n Tabnuuata no-gony.

Mpeamer | Homep Ha vacT OnucaHune Bp.
1 76003-15000 CraHpapTHO HOCOBO 0bopyaBaHe 1
2 76003-02022 Kyka 3a okauBaHe 1
3 76003-05200 [lopHUKOB KonekTop 1
4 07001-00405 MacneHa Tana 1
5 07003-00194 YnnbTHeHne 1
6 76003-02008 CnycbK 1
7 76003-03700 KnanaH Bkn./u3Kn. 1
8 71210-02103 3aKnoyBalla ranka 1
2.5 CTAHOAPTHO HOCOBO ObOPYABAHE
Bwxte purypa 2 v Tabnuuata no-gony.
Mpepmver | Homep Ha yacT OnucaHune Bp.
1a PRN414 HocoBa uyacT - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 HocoBa yact - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 HocoBsa uacT - 4,8 mm [3/16"] (BrpapeHa) 1
1d PRN811 HocoBa yact - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Hocos kopnyc 1
1f 07003-00067 O npbcTeH 1
19 DPN276-001 Bopau Ha uentocTTa 1
1h PRG540-44 Yentoctn 1 KomnnexkT

1i DPN276-006

byTano Ha yentocTTa

1j DPN900-060

O npbcTeH

1k DPN901-019

Mpy»uHa Ha 6yTanoTo Ha YeniocTTa

11 76003-15002

MmaB.a 3a n3abpnBaHe

m 76003-15004

3akniouBaHe Ha NpeAnasnTeNa Ha YentocTTa

n DPN901-020

MpyxnHa

1o 76003-15003

ApanTep Ha rnaBata 3a U3gbprBaHe

1p 07003-00277

O npbcTeH

R [N [N [RFR [N [N RSN N

3a AOMBIHNATENHO HOCOBO 06OPYABaHE, MOJIA, BUXKTE PbKOBOACTBOTO 3a HOCOBO 0bopyaBaHe ProSet®
07900-09414 nnn nocetete www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
3a Mb/IeH CNUCHK Ha akcecoapuTe 3a MHCTPYMEHTa, MOJISI, BUXKTE PbKOBOLCTBOTO 3a akcecoapu ProSet

07900-09415.
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3. NoArotoBKA HA UHCTPYMEHTA

BAXKHO - MPOYETETE BHUMATEJIHO NPEAYNPEXAEHUATA 3A BE3OMNMACHOCT HA CTPAHULIA 5 &
6, MPEAN 3AMOYBAHE HA PABOTA.

BAXXHO - NTOAABAHETO HA Bb3AYX TPABBA A CE U3KJTIOYU U PA3KAYU NPEAU NOCTABAHE
NN CBANTAHE HA HOCOBATA CIJ10BKA.

3.1 HOCOBO OBbOPY/ABAHE (CnpaBka ¢ur. 2)

Homepata Ha enemeHTUTe B yaebeneH WprdT ce OTHACAT O KOMMOHEHTUTe Ha ¢urypw 1 1 2 n Tabnuyute Ha
cTpaHuua 9.

Llenuat MHCTpymeHT e 6bhe JoCTaBeH NpeABapuUTENHO Cro6eH C HOCOB efleMeHT 3a 4,8 Mm [3/16"] HuToBe.
Tpun ONMbAHWUTENHN HOCOBY enemeHTa 3a 3,2 Mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] n 6,4 mm [1/4"] HUTa ce flocTaBAT
oTfenHo.

MoHTax Ha HOCOBUA eNleMeHT

- Bb3pywHoTo NnopaBaHe TpabBa Aa ce paskauu.

«  I36epeTe NpaBUNHKA HOCOB AeTaii 38 CbOTBETHUA HUT.

- Canete HocoBwusA Kopnyc (1e), BKtoumTenHo Hocous enemeHT (1a,b,¢, or d), n O npbcreH (1)
«  Ceanete HocoBuA feTain (1a,b,c or d) ot Hocosua Kopnyc (1e)

«  lI3bepeTe cbOTBETHUA pa3mep HOCOB eNleMeHT 1 criobeTe B obpaTeH pes,.

CBansHe Ha LANI0OTO HOCOBO 06opyaBaHe.

- Bb3pywHoTo NnopaBaHe TpabBa Aa ce paskauu.

- Canete HocoBus Kopnyc (1e), BKntoumTenHo Hocous aetaiin (1a,b,c or d) n O npbcteH (1f) ot
MNHCTPYMEHTa.

«  i3gbpnaiiTe Ha3ag 3aKloYBaHETO HA Bodaya Ha YesocTTa (1m) KbM npy»kuHaTta (1n) u cnep ToBa cBanete
BOZaya Ha yentoctTa (1g).

«  Csanete yentoctTa (1h) oT Bogaua Ha yentocTTa (19).

«  Cganerte 6yTanoto Ha yentoctTa (1i) O npbcTeH (1) v npynHaTa Ha byTanoTo Ha yentocTTa (1k) ot rnaBata
3a nsbytaaHe (11).

- Canerte crnobkata Ha rnaBarta 3a 13byTsaHe (1q) oT 6yTanoTo Ha MHCTPYMEHTa C MOMOLLTA Ha raeyHUTe
KnoyoBe

MoHTaX Ha LiANI0TO HOCOBO 06opyABaHe

- Bb3pywHoTo NnopaBaHe TpabBa Aa ce paskauu.

«  BcAka usHoceHa nnv noBpefeHa YacT TpAbBa Aa ce CMeHMU.

«  [ouucrete n nposeperte yentoctute (Th).

«  BHuMmaBaiiTe 6yTanoto Ha YentocTTa (1i) nm npy>kuHaTa Ha 6yTanoTo Ha yentocTTa (k) fa He ca N3KprBeHMU.

«  Jleko cmazaHum yentoctu (1h) c nuTreBa cmaska.

«  CnycHete yentoctute (1h) BbB Bogaya Ha YentocTTa (1g).

- lNocTaBeTe 6yTanoTo Ha yentoctTa (1i) n O npbcTeH (1j) B rnaBata 3a nagbpneaHe (11).

+  i3gbpnaiiTe Ha3ap 3aKoYBaHETO HA Bodava Ha YesiocTTa (1m) 1 3aBrHTeTe Bodaya Ha YeniocTTa (1g)
Hamb/HO Ha rnasaTta 3a nsabpneaxe (11).

- OcBobopeTe 3aK/OYBaHETO Ha BOJAyYa Ha YeniocTTa (1m) 1 cnef ToBa OTYaCTV OTBUIATE BOAAYa Ha
yentocTTa (1g) AoKaTo 3b6a Ha 3aK/OYBAHETO Ha BoAaya Ha yentocTTa (1m) wpakHe B cieABaLLsi OTBOP
Ha Bofaya Ha ventocTTa (1g).

+  [ocTaBeTe Kopnyca Ha Hoca (1e) Haj Bofaya Ha YeniocTTa (1g) 1 3aTerHeTe HaMb/IHO Ha MHCTPYMEHTa.

Crno6kata Ha Hoca Tpﬂ6Ba Aa ce cepBusnpa ceagMNUYHO. Tpﬂ6Ba Aa nogabvprkaTte B pe3epBa BCUYKNM BbTPELIHN
KOMMOHEHTN Ha BbPXOBETE Ha crnobkaTta Ha HOCa, MOHeXe TAX e Tpﬂ6Ba [a 3aMeHATe pefoBHO.

3.2 MOAABAHE HA Bb3/JY¥X (Cnpagka ¢wur. 3)

KomnoHeHTn
A. CnupaveH KpaH (M3Mon3BaH No BpemMe Ha noaapbxKKaTa Ha GunTbpa/06UKHOBEHY NN CMa3aHn
eanHuUN)

10



BbJITAPCKM

B.  Perynatop Ha HansraHeto u GunTbp (exxegHEBHO U3TOYBaHE)
C.  OcHoBHa TOuKa Ha NopaBaHe 13To4BaHe
D. OtnpaBHa TOYKa OT OCHOBHOTO MofaBaHe

+  BCWYKM MHCTPYMEHTH ce ynpaBnAaBaT CbC CrbCTEH Bb3AyX C MUHMMANHO HansAraHe ot 5,0 6apa.

+  Perynatopu Ha HanAaraHeTo 1 CMCTEMY 3a aBTOMATUYHO CMa3BaHe/dunTprpaHe, 3a N3Mos3BaHe Ha
rnaBHOTO NMOAaBaHe Ha Bb3AyX B PaMKMTE Ha 3 MeTpa OT MHCTPyMeHTa (BUX ¢ur. 3).

+ MapkyunTe 3a Bb3AyLIHO NOoAaBaHe LWe MMaT MaKCMMasiHO paboTHO HanAraHe ot 150% OoT MakCMManHoTo
HanAraHe, npon3BeAeHo B cuctemata unm 10 6apa, KOeTo e Hal-BUCOKO.

+  Bb3pywHuTte MapKyum TpA6Ba fa ca yCTONYMBU Ha NETPO, Aa MMAT YCTONYMBa Ha abpa3msa NOBbPXHOCT
1 fa ca 6nMHAMPaHY, KoraTo yCioBUATa Ha paboTa MoraT fia foBefaT Ao NoBpeAa Ha MapKyuuTe.

+  Bcnukm Bb3gywHn mapkyum TPABBA fa nmat MvHMManeH grametbp Ha otBopa of 6,4 Mmm.

«  [poBepsnBaiiTe 3a M3nycKaHe Ha Bb3AyX. [pun NoBpeAa, MapKyuuTe n KyniayHrute Tpabsa fa ce CMEHAT
C HOBMW.

+  Ako nuncea UNTHP Ha perynaTopa Ha HanAraHeTo, n3ToyeTe Bb3AyLIHaTa IMHWA, 3a Aa A U3UMCTHTE OT
HacbbpaHO 3aMbpcABaHe UM BOAA, NPeam Aa CBbpXKeTe Bb3AyLeH MapKyy KbM MHCTPYMEHTA.

3.3 NPUHLNITHA PABOTA

BHUMAHME - NPABUJIHOTO HANIATAHE HA MOAABAHETO E BAXKHO 3A NMPABUJIHOTO
OYHKUMOHUPAHE HA MOHTAXXHUA UHCTPYMEHT. MOXKE 1A CE CTUIHE 10 HAPAHABAHE WA
NOBPEAUN HA OBOPYABAHETO MPU JINMCA HA NOAXOAALLO HANNATAHE. MTOAABAHOTO HAJTATAHE
HE TPABBA JA HAABULLABA YKA3AHOTO B CNELLUOUKALIMATA HA UHCTPYMEHTA 3A MOCTABAHE

Homepata Ha enemeHTrTE B yaebeneH WwpudT ce OTHACAT 40 KOMMOHEHTUTe Ha durypu 11 2 1 TabnnyuTe Ha
cTpaHuua 9.

KoraTto nHeBMaTUUYHUA MapKyy e CBbp3aH KbM MHCTPYMeHTa 3a NOCTaBAHE, LMK/NTE Ha 3AbpriBaHe
1 BpblUaHe Ha MHCTPYMeHTa Ce KOHTPONMpaT OT HaTUCKaHETO 1 0CBOGOXKAaBaHETO Ha MyCKOBUA
npesktoysaten (6) Hamypaly ce B ApbKKaTa.

+  Bb3pywHoTo noaasaHe e pa3kayeHo.

- CBbpKeTe NOAXOAALIOTO HOCOBO 060PYABaHE, KAKTO € ONMCaHO Ha cTpaHuua 8 & 10.

+  CBbpeTe NHeBMaTUYHMNA MapKyy KbM Bb3AyLUHaTa Knana 3a BKA./u3ka. (7).

+  CBbpeTe NHeBMaHNYHMA MapKyy 3a OCHOBHOTO MoAaBaHe Ha Bb3AyX.

+  BkniouyeTe 0CHOBHOTO NMoAaBaHe KbM MHCTPYMEHTa Ypes Nab3BaHe Ha KanaHa 3a BK./u3kn. (7) Ha
ropHata nosmuus.

+  Bb3pyxa e B npolec Ha noAaBaHe KbM UHCTPYMEHTa 11 BaKyyMHaTa cMcTeMa paboTu.

+  M3gbpnaiiTe n ocBo6eTe NycKOBYMA NpeBKoYBaTeN (6) HAKOMKO MbTW A0 MbJIHWA YAAP Ha MHCTPYMEHTa,
3a la npoBepuTe pabotata. Habniopasaiite paboTtata Ha MHCTPyMeHTa. [poBepeTe 3a M3TUYaHKA Ha
TEYHOCT U/WAN Ha Bb3AYyX.

4. NMPOLIEAYPA 3A PABOTA

4.1 PABOTA HA UHCTPYMEHTA (CnpaBka Ha ¢ur. 1,4, 5, 6)
MocTaBAHe Ha cnAM HUT

«  YBepeTe ce, 4e JOPHUKOBUA KONEKTOP (3) e mocTaBeH.

- BkapaiiTe HATHUA JOPHUK B HOCOBUA enleMeHT (1a,b,c unn d). BakyymHaTa cuctema Lie 3agbpXu HUTa
B HOCOBWA €lIeMEeHT.

« [locTtaBeTe MHCTPYMEHTa.

«  YBepeTe ce, 4e HOCOBOTO 06OPYyABaHe e Nof Npas brbi (90°) KbM 06paboTBaHMSA AeTaii.

«  M3pbpnaiTe 1 3agpbKTe NyCKOBKA NpeBKtoyBaTten (6) 4O HaMbIHOTO NOCTaBAHE Ha HUTa
B MPUNIOXEHMETO.
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«  KoraTo HMTa e NOCTaBEH HaMb/IHO, 0CBOBOAETE NMYCKOBUA NpeBKtousaTen (6). IHCTPYMEHTBT we ce
BbpHE aBTOMATUYHO B MbPBOHAYasIHa NO3ULMA. [JJOPHUKBT aBTOMATMYHO Maja B KONEKTopa Ha AOPHUKA
(3) oT BakyymHaTa cuctema.

« [JOPHUKOBMAT KOSIEKTOP TPAGBA fa Ce U3MNpasHy NpPeay Aa € HaMbJIHEH HAaMNoJOBYHa.

BHUMAHMUE - HE BKAPBAWTE CbC CUIA HUTEH BOPHUK WU HATHO TAJNIO. TOBA LLE NPUYUHU
NOBPEAW B UHCTPYMEHTA U/UNA HA MPUNOXEHUETO.

4.2 U3IPA3BAHE HA JOPHUKOBUA KOJIEKTOP (Cnpaska ¢ur. 1)

BHUMAHME - HE U3MOJNI3BAUTE UHCTPYMEHTA, KOTATO JOPHUKOBUA KOJIEKTOP E CBAJIEH

+  WHcTpymeHTa e 060pyABaH C JOPHMKOB KONEKTOp 3a 6bp30 noctaBaHe/cBansaHe (3).

+  BbpTeHe Ha 60° cBana nnm NoctaBa AOPHNKOBMA KONEKTOP.

+  CBanAHeTo Ha JOPHUKOBUA KONEKTOP (3) OT MHCTPYMEHTa aBTOMaTUYHO M3K/l0UYBa BaKyyMHOTO
3afbpKaHe Ha HUTa 1 JOPHUKOBaTa OTAEeNUTENHa CUCTeMa.

+  [NocTaBAHeTO Ha JOPHMKOBMA KONEKTOP BKOYBA BaKyyMHaTa crctema.

5. CEPBU3NPAHE HA UHCTPYMEHTA

5.1 YECTOTA HANoA4APDBXKA
PepnoBHOTO 06cnyxBaHe TpA6Ba Aa ce N3BbpPLUBa OT 0OyUYEeH NepcoHarl, a UsANoCTHa MHCNeKLUMs e M3BbpLUBa
exkerofHo mnu Ha Bcekun 500 000 LyurKba, KOeTo e Mo-paHo.

c M3KMIOYETE MOJABAHETO HA Bb31YX

BHUMAHMUE - Hukoza He uznosnizsatime pasmeopumesu usu Opyau pasaxoawu XUuMukaau 3a
noyucmedaHe Ha HemMemasaHUMe Yacmu Ha UHCMpymMeHma. Tesu XuMukaau Mozam 0a omcnabam
mamepuasnume, U3noJ38aHU 8 me3u 4acmu.

5.2 HOCOBO ObOPY/ABAHE

HocoBwuTe crnobkm TpsbBa fa ce cepBU3MpaT CeaMUYHO 1iv Ha Bcekn 5000 umkbna. Masete pesepBHM YacTn

OT BCMUKM BBTPELLHN KOMMOHEHTM 33 HOCOBaTa CrylobKa 11 HOCOBUA efIEMEHT, Te Ce HYXKAaAT OT pefJoBHa

3amMAHa.

+  PaskaueTe Bb3AyLIHOTO NofjaBaHe

- Canerte uanaTa HocoBa CriobKa C MOMOLLUTa Ha NpoLeaypaTa, onvcaHa B pasgen 3.1.

«  [perneparite BCMYKN KOMMOHEHTU. BCUUYKM M3HOCEHU 1 MOBPeAEHI YacTu TPsA6Ba a Ce 3aMeHAT C HOBM
yacTu.

- CneuuanHo NpoBepsBalnTe N3HOCBAHETO Ha YentocTTa (Th).

«  [louncrere BCUYKM YaCTW 1 MPUNOXKETe NMTMEBa cMa3ka (07992-00020) 3a uentocTu (Th) 1 BbTpelHKA
OTBOpP Ha BoAauya Ha ventocTTa (19).

«  Crnobete B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMMTE 32 MOHTaX B pasgen 3.1.

5.3 EXEAHEBHO CEPBU3UPAHE

+  [pepan ynotpeba npoBepeTe NHCTPYMEHTA, MapKyya U CbeAVHUTENNTE 3a U3MYCKaHe Ha Bb3AyX
1 M3TYaHe Ha Macho. AKO e NoBpefieH, CnpeTe MHCTPYMeHTa OT yrnoTpeba 1 3ameHeTe 3acerHaTnTe
€NIeMEeHTM C HOBU YacTu.

+ AKko HAMa GUNTBP Ha perynatopa Ha HaNAraHeTo, N3ToUeTe Bb3AyLUHATA IMHKSA, 33 Ad A U3UNCTUTE
OT HaTpynaHWTe 3aMbPCABAHNA N BOAA, MPEAV Aa CBbPXKeTe MapKyya KbM MHCTPYMEHTA. AKO MMa
1 GUNTHP, U3TOYETE rO.

«  [poBepeTe panu HocoBoTo obopyaBaHe (1) e NOAXOAALLO 3a MOCTABAHUA HUT, 1 [JaJin € NOCTaBEeH
noaxoaALLo.

-+ [lposepeTe fany yaapa Ha VHCTPYMEHTa e B CbOTBETCTBME C MUHUMaNHWTe creuydukaumm (cnpaska 2.1).

+  [lopHUKOBUAT KoneKTop (3) TPAGBa Aa Ce NOCTaBU Ha MHCTPYMEHTA.

«  lpoBepeTe fany Bb3aylUHATa KaMepa € HaMb/IHO 3aTerHaTa Ha TANIOTO Ha UHCTPYMEHTa.
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5.4 CEAMWYHO CEPBU3UPAHE

+  [lpoBepeTe MHCTPYMEHTA, MapKyya U CbefUHUTENNTE 3a U3TUYaHe Ha Bb3AYX U U3TUYaHe Ha Macslo.
AKo e noBpefieH, CrpeTe NHCTPYMEHTa OT ynoTpeba 1 3aMeHeTe 3acerHaTuTe efleMeHTV C HOBY YacTy.

3a MbSIHN MHCTPYKLUM OTHOCHO CEpBU3MPaHe, onpasaHe Ha MPobieMun 1 NOAAPBKKA, MOSIA, BUXKTE 3a

cnpaBka PbkoBoacTBOTO 3a cepBusmparHe N2 07900-09410 3a XT3 1 07900-09411 3a XT4.

OTHOCHU [laHHY 3a 6e30MacHOCT BbB BPb3Ka CbC CMa3BaHETO M Mac/aTa, 3Mosi3BaHuW C TO3U NHCTPYMEHTa,
MONA, BUXKTe 3a cripaBka PbKkoBOACTBOTO 3a cepBusnpaHe N2 07900-09410 3a XT3 1 07900-09411 3a XT4.

6. EO OEKJNIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

OpwuruHan

Hwue, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, peknapvipame npu NbjiHa OTFTOBOPHOCT, Ye NPOoAyKTa,

OnuncaHune Xnapo-nHeBMaTUYHN MHCTPYMEHTM 3a cnenu HutoBe ProSet® XT3 u ProSet® XT4
Mapka/Mopen POP-Avdel® / 76003 n POP-Avdel® / 76004
Cepuen N2

3a KOWTO Ta3u fieKnapaLma ce OTHacA, € B CbOTBETCTBME CbC CIeAHTUE CTaHAAPTY:

1SO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

TexHMuYecKaTa JOKYMeHTaLuMA e CbCTaBeHa B CbOTBETCTBUE C NpunoxeHue 1, Touka 1.7.4.1, B cbrnacme cbe
cnepHata iupektuea:

2006/42/EC iupeKTBa 3a MalUMHUTE
HopmatueHuTe akToBe 2008 N2 1597 Ha OK - CnpaBKu 3a pa3nopeabute OTHOCHO AOCTaBKa Ha MALUUHM
(6e3sonacHocT).

A. K. Seewraj

MeHugxbp no texHonoruute - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY UNITED
KINGDOM

Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

/'>
Mopnuc

Mscro Ha nspaBaHe Letchworth Garden City

Jarta HanspgaBaHe 01.03.2017
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c € Ta3u malvHa e B CbOTBeTCTBME C [lupekTnsaTta 3a MawmnHuTe 2006/42/EC.

7. 3AWWMNTETE CBOATA MHBECTULINA!

7.1 POP°AVDEL®TAPAHLNA 3A UHCTPYMEHTA 3A CJIEN N HUTOBE

STANLEY Engineered Fastening rapaHTipa, Ye BallnTe eNeKTPONHCTPYMEHTU Ca MPOV3BELEHU C BHUMaHMe,

1 Ye HAMa Ja umart flepeKTn B MaTepuana n uspabotkaTta npy HopmasHa ynotpeba u cepsusnpaHe 3a neproga
oT efgHa (1) roguHa.

Ta3u rapaHLuA e MPUIoKMMa CaMo 3a MbPBUAT COOCTBEHMK, 3aKYMMIUAT TO3M UHCTPYMEHT.

UsknioueHnsa:

HopmanHo nsHocease.

MepurogmyHaTa NnoanpbKKa, PEMOHT 1 NOAMAHA Ha YacTU NOPaAN HOPMaNHO N3HOCBaHE He Ca BKIIOYEHN
B Ta3u rapaHuua.

HenpaBunHa ynorpe6a n 3noynorpe6a.

[NedekT nnu noBpeaa, KOATO e pesynTaT OT HEMPAaBUIIHA EKCM0ATaLUKs,, CbXPaHEHVE, HeMpasuiHa ynotpeta
1y 3n0ynoTpe6a, 3M10MonyKa nnm HeGPEXHOCT, KAaTo Gpr3NUECKO YBPEXKAAHE, Ca U3KITIOUYEHU OT Tasm
rapaHuus.

Heynbnuomogeuo cepBu3MpaHe nnv npomsaHa.
ﬂe(beKTl/l mnun weTu, nponstTnyawin ot O6Cﬂy)KBaHe, TECTHO perynmpaHe, HCTanmpaHe, nogapbKKa,

NpomsiHa 1 MoandUKaLmMs No HUKaKbB HauUMH OT HAKoW Apyr ocBeH STANLEY Engineered Fastening, nnn
YMbJIHOMOLLEHUTE HErOBM CEPBU3HM LIEHTPOBE, Ca N3KJTI0UYeHM OT rapaHuuATa.

Bcunukn Apyrv rapaHynn, He3aBUCMMO Aann Npekn Nnm KoOCBeHN, BKNOYUTENTHO rapaHUun 3a NpoaBaeMoCT
N NPUroagHOCT CbLO Ca U3KJTIOYEHW OT rapaHuuATa.

AKO TO31 MHCTPYMEHT He ycrnee [ja OTroBapA Ha rapaHuuATa, CBOEBPEMEHHO BbPHETE MHCTPYMEHTa Ha Hail-
6NU3KUAT 4O BaC 3aBOACKM YMTb/IHOMOLLEH CEPBU3EH LieHTbp. 3a cnucbk Ha POP®Avdel® ynbnHomolyeHn
cepBusHu LeHTpoBe B CALL nnn KaHapaa, ce cBbpKeTe ¢ Hac Ha Hawws 6e3nnaTteH Homep (877) 364 2781.

3a ctpaHuTe n3BbH CALL 1 KaHaga, noceTeTe HawwmAT yebcant www.StanleyEngineeredFastening.com, 3a
[la HamepuTe Hain-6nm3kuaT go Bac STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening Le cmeHn 6e3nn1aTHO BCsiKa YacT WM YacTy, KOUTO criope Hac ca fedeKkTHN
Mo NpuYrHa Ha MaTepuana unn n3paboTkara, 1 Lie BbpHe MHCTPYMeHTa npeannateHo. ToBa e HalweTo
€QNHCTBEHO 3aAb/KeHue NoA Tasm rapaHuus.

B HukakbB cnyyait STANLEY Engineered Fastening He HOCM OTFOBOPHOCT 3a 3aKOHOMEPHW MK Crieluanty
LeTn, Npomu3TUYaLLy OT NOKyMNKaTa Uan 13MoJi3BaHETO Ha TO3U UHCTPYMEHT.

7.2 PEFUCTPUPAUTE OHJIAUH CBOSA UHCTPYMEHT 3A CJIEMN HATOBE.

3a pa peructpupare oHMaliH CBOATa rapaHLmaA, oTuaeTe Ha:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Bnaropapum, ue nsnpaxte UHCTPymMeHT oT MapkaTta STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel®.
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Uvedené informace nesmi byt bez pfedchoziho vyslovného a pisemného souhlasu spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening v zadném piipadé
reprodukovany nebo publikovéany prostrednictvim jakychkoli prostfedk (elektronicky nebo mechanicky). Uvedené informace vychazi z Gdaja
znamych v okamziku uvedeni tohoto vyrobku na trh. Spolec¢nost STANLEY Engineered Fastening provadi politiku neustalého zdokonalovéni svych
vyrobkd, a proto muiZze u téchto vyrobkd dochazet k zménam. Poskytnuté informace se vztahuji na vyrobek ve stavu jeho dodani spole¢nosti
STANLEY Engineered Fastening. Proto nem(ize spole¢nost STANLEY Engineered Fastening odpovidat za jakakoli poskozeni vyplyvajici z provedeni
uprav plvodni specifikace vyrobku.

Dostupné informace byly sestaveny s maximalni péci. Nicméné spole¢nost STANLEY Engineered Fastening neponese zadnou odpovédnost
vzhledem k jakymkoli chybam v uvedenych informacich a vzhledem k problémuim vyplyvajicim z téchto chyb. Spole¢nost STANLEY Engineered
Fastening neponese zadnou odpovédnost za skody vzniklé v dusledku aktivit provadénych tietimi stranami. Pracovni nazvy, obchodni nazvy,
registrované ochranné znamky atd., které jsou pouzivany spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening, nesmi byt na zékladé pravnich predpist
tykajicich se ochrany ochrannych zndmek povazovény za volné pfistupné.
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Tento navod si musi precist kazdd osoba, kterd sestavuje nebo pouziva toto naradi. Vénujte prosim
specialni pozornost nasledujicim bezpec¢nostnim predpisim.

1. BEZPECNOSTNI DEFINICE
Nize uvedené definice popisuji stupen zavaznosti kazdého oznaceni. Prectéte si pozorné navod k pouziti
a vénujte pozornost témto symbolim.

NEBEZPEC: Oznacuje bezprostiedné hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, povede

A k zpsobeni vazného nebo smrtelného zranéni.

VAROVANI: Oznatuje potencialné rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, méize zptsobit vazné
nebo smrtelné zranéni.




CESKY

c UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné hrozici rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, mGze vést

k zpUsobeni lehkého nebo stredné vazného zranéni.
UPOZORNENI: Je-li pouzito bez vystrazného symbolu, oznacuje potencionalné hrozici rizikovou
situaci, kterd, neni-li ji zabranéno, mize vést k zplsobeni hmotnych skod.

Nesprdvné pouziti nebo nesprdvnd tdrzba tohoto vyrobku mohou vést k zpiisobeni vdzného zranéni nebo

postupy. PFi prdci s ndaradim musi byt vzdy dodrZovdny zdkladni bezpecnostni predpisy, aby bylo omezeno
riziko zpiisobeni zranéni.

VESKERA BEZPECNOSTNI VAROVANI A POKYNY USCHOVEJTE PRO PRIPADNE DALSI POUZITI

VAROVANI:

NEPOUZIVEJTE nytovacky STANLEY Engineered Fastening na trhaci nyty na jiné nez uré¢ené tcely.
Pouzivejte pouze dily, montazni prvky a prislusenstvi doporucené vyrobcem.

Toto naradi zadnym zplsobem NEUPRAVUJTE. Za jakékoli Upravy naradi provedené zékaznikem prebira
odpovédnost zakaznik a takové Upravy rusi platnost zaruky.

Pred pouzitim naradi zkontrolujte vychyleni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych
dilt a jiné okolnosti, které mohou ovlivnit jeho chod. Je-li naradi poskozeno, nechejte jej pred pouzitim
opravit. Pfed pouzitim sejméte z naradi vsechny klice a sefizovaci pripravky.

Toto naradi musi byt neustéle udrzovano v bezpe¢ném provoznim stavu a proskolena osoba musi

v pravidelnych intervalech provadét kontrolu, zda nedoslo k jeho poskozeni a zda jsou v poradku jeho
funkce. Kazdd demontaz naradi musi byt provadéna pouze proskolenou osobou. Nerozebirejte toto
naradi, aniz byste si nejdfive nastudovali postupy uvedené v pokynech pro udrzbu.

Provozni tlak stlaceného vzduchu nesmi prekrocit 7 bard (100 PSI).

Uzivatelé a ostatni osoby v pracovnim prostoru musi pouzivat schvéalené bezpecnostni bryle s bo¢nimi
kryty, které splnuji pozadavky norem. P¥i praci vzdy pouzivejte ochranné bryle a ochranu sluchu.
Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo Sperky. Dbejte na to, aby se vase vlasy, odév a rukavice
nedostaly do kontaktu s pohyblivymi ¢astmi. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt
pohyblivymi dily zachyceny.

NEPOUZIVEJTE néatadi, které je namiteno na jiné osoby.

NEPOUZIVEJTE néafadi se sejmutym krytem hlavice.

Pred zahdjenim prace s naradim zaujméte pevny a stabilni postoj.

Pred zahdajenim prace zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni vedeni stlaceného vzduchu. Vsechny spoje
musi byt bezpecné. Nepoustéjte na hadice tézké predméty. Naraz ostrého predmétu muize zpusobit
vnitini poskozeni hadice, coz povede k jejimu pred¢asnému zniceni.

NEZVEDEJTE toto nafadi uchopenim za hadici. Vzdy pouzivejte rukojet naradi.

Vétraci otvory nesmi byt zablokovany nebo zakryty.

Pred provadénim jakékoli udrzby, pfed sefizovanim naradi a pred sejmutim nebo nasazenim sestavy
hlavice vzdy od néradi odpojte hadici s pfivodem stlaceného vzduchu.

Udrzujte rukojeti naradi suché a cisté. Dbejte na to, aby nebyly znecistény olejem nebo mazivem.

Pri pfenaseni naradi z mista na misto udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od spoustéciho spinace,
abyste zabranili ndhodnému spusténi naradi.

Nikdy nenechavejte bez dozoru néradi, které je v chodu. Neni-li toto naradi pouzivano, odpojte od néj
hadici se stlacenym vzduchem.

Pred zahdajenim pracovniho tkonu musi byt ruce uzivatele naradi v bezpecné vzdalenosti.

ZABRANTE poskozeni nafadi zplsobenému jeho padem a nepouzivejte toto naradi jako kladivo.
Zabranite vniknuti necistot a cizich latek do hydraulického systému naradi, protoze by v takovém pripadé
doslo k jeho poskozeni.

Davejte pozor, aby zbytky pouzitych nytd nevytvarely bezpecnostni rizika.

Sbérac zbytkd nytl musi byt vyprazdnén, jakmile bude z poloviny zaplnén.

NEPOUZIVEJTE toto nafadi bez nasazeného sbérace zbytkd nytdi.

ZABRANTE tomu, aby otvor s vyfukem vzduchu na predni ¢asti sbérace zbytkd nytd sméfoval na obsluhu
nebo jiné osoby.

Zabranite kontaktu s hydraulickou kapalinou. Pfi kontaktu s touto kapalinou se vzdy peclivé omyijte, abyste
minimalizovaly moznost podrazdéni pokozky.
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«  Bezpecnostni listy pro vSechny hydraulické oleje a maziva jsou k dispozici na vyzadani u dodavatele

vaseho naradi.

Politikou spole¢nosti STANLEY Engineered Fastening je nepfetrzity vyvoj a inovace vyrobkd, a proto si
vyhrazujeme pravo na zménu specifikace jakéhokoli vyrobku bez pfedchoziho upozornéni.

2. TECHNICKE UDAJE

Modely ProSet® XT3 a XT4 jsou hydropneumaticka naradi, ktera jsou urena pro vysokorychlostni upeviiovani
trhacich nytl Stanley Engineered Fastening.
Toto naradi je vybaveno podtlakovym systémem, ktery zajistuje uchyceni nytt a bezproblémové zachytavani
odstfizenych ¢asti bez ohledu na smér néradi.
Je-li naradi opatieno pfislusnym vybavenim hlavice, modely ProSet®XT3 a XT4 mohou byt pouzity pro praci
s trhacimi nyty s @ od 4,0 mm do & 6,4 mm. Viz tabulka na strané 8, kde naleznete seznam viech nytQ,

které mohou byt pouzity.

Bezpecnostni varovani na stranach 5 a 6 musi byt vzdy dodrzovéna.

2.1 SPECIFIKACE NARADI

XT3 XT4
Tazna sila: Pri tlaku 5,5 baru 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Tlak stlaceného vzduchu: 50-7,0bar  [72,5-1015Ibf/in’> |50-7,0bar  [72,5-101,5 Ibf/in?
Min. - Max.
Tlak oleje: Tah pfi 5,5 baru 290 bart 4206 Ibf/in? 395 barll 5729 Ibf/in?
Zdvih: Minimalni zdvih pistu 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
Hmt')tnost:Vcetne vybaveni 2,14 kg 4711b 2,16 kg 4761b
hlavice
Hmotnost: bez vybaveni hlavice |2,0 kg 4,41 1b 2,0 kg 4,41 1b
Objem vzduchu: Pfi tlaku 631 384.4in° 631 384,4in’
5,5 baru
Doba cyklu: Priblizné 09s 09s 10s 10s
Hluénost:
Odchylka: k = 3 dB(A) < 78,4 dB(A) < 78,4 dB(A) < 77,9 dB(A) < 77,9 dB(A)
Hodnota vibraci: 5 ) ) 5
Odchylka: k = 0,1 m/s? <2,5m/s < 8,2 ft/s <2,5m/s < 8,2 ft/s
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2.2 SPECIFIKACE POUZITELNOSTI

Pramér nytu mm [palce]
Typ nytu 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Otevieny konec | ®* @** °
Uzavieny konec | @* @** )
HR o* [ [ ]
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPS)( ) (3JE))
cD ®(3)
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l ®(2) ® (1)(3)
ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 @
e
LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 ®(2)
Avdel® SR o2 e () ®(2)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O ()3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\\/\//SE?!;) e (@B @B |@Mme |0 me
Q Rivet o) o (2 ®(2)
T Rivet (Avdel) ® ()2 ® (1)(2)
Avdelmate® o2 ®(2)
Klamp-Tite®
B :PK GYe) CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® ®03) (4 X&)}

* Pouzivejte Celisti PRG540-46 a sestavu dorazu Celisti FAN276-064
** Pouzivejte Celisti PRG540-46.
® Pouzitelné pro oba modely XT3 a XT4

© Pouzitelné pouze pro model XT3
O Pouzitelné pouze pro model XT4

(1) Vyzadovana nestandardni hlavice
(2) Alternativni typ vybaveni hlavice k dispozici
(3) Vyzadovano nestandardni vybaveni hlavice
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Kompletni seznam kompatibilniho vybaveni hlavice pro kazdy typ nytu, spole¢né s pokyny pro sestaveni
a udrzbu naleznete prosim v ndvodu Vybaveni hlavice ProSet® - 07900-09414

2.3 OBSAH BALENI

+ 1 Nytovaci nafadi ProSet® XT3 nebo XT4 pro trhaci nyty.
+ 1 Sada standardniho vybaveni hlavy a koncova ¢ast pro nyty 3,2 mm (1/8"), 4,0 mm (5/32"), 4,8 mm (3/16")

a6,4mm (1/4").

+ 1Tistény navod k pouziti - dle regionu.

2.4 SEZNAM HLAVNICH DiLU
Viz obr. 1 a 2 a nize uvedena tabulka.

Polozka | Cislo dilu Popis Pocet
1 76003-15000 Standardni vybaveni hlavice 1
2 76003-02022 Hacek na zavéseni 1
3 76003-05200 Sbérac odstfizenych nytl 1
4 07001-00405 Zitka na olej 1
5 07003-00194 Tésnéni 1
6 76003-02008 Spoustéci spinac 1
7 76003-03700 Ventil (zapnuto/vypnuto) 1
8 71210-02103 Pojistnd matice 1
2.5 STANDARDNI VYBAVENI HLAVICE
Viz obr. 2 a nize uvedenad tabulka.
Polozka | Cislo dilu Popis Pocet
1a PRN414 Hlavice - 3,2 mm (1/8") 1
1b PRN514 Hlavice - 4,0 mm (5/32") 1
1c PRN614 Hlavice - 4,8 mm (3/16") (ve vybaveni) 1
1d PRN811 Hlavice - 6,4 mm (1/4") 1
le 76003-15001 Kryt hlavice 1
1f 07003-00067 O-krouzek 1
19 DPN276-001 Voditko celisti 1
1h | PRG540-44 Celisti 1 Sada
T1i DPN276-006 Doraz Celisti 1
1j DPN900-060 O-krouzek 1
1k DPN901-019 Pruzina dorazu celisti 1
11 76003-15002 Tazna hlava 1
m 76003-15004 Pojistka voditka celisti 1
n DPN901-020 Pruzina 1
10 76003-15003 Adaptér tazné hlavy 1
1p 07003-00277 O-krouzek 1

Doplnkové vybaveni hlavice naleznete prosim v ndvodu Vybaveni hlavice ProSet® - 07900-09414 nebo
navstivte adresu www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Kompletni seznam pfislusenstvi nafadi naleznete prosim v ndvodu Prislusenstvi ProSet - 07900-09415.
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3. NASTAVENiI NARADI

DULEZITE - PRED UVEDENIM DO PROVOZU SI PECLIVE PRECTETE BEZPECNOSTNI VAROVANI NA
STRANE 5 A 6.

DULEZITE - PRED NASAZENIM NEBO SEJMUTIM SESTAVY HLAVICE MUSI BYT PROVEDENO VYPNUTI
NEBO ODPOJENI PRIVODU STLACENEHO VZDUCHU.

3.1 VYBAVENI HLAVICE (viz obr. 2)

Tucné vytisténa cisla polozek odkazuji na komponenty na obr. 1 a 2 a tabulky na strané 9.
Kompletni naradi bude dodano pfedem sestavené s hlavici na nyty 4,8 mm (3/16").
Samostatné jsou dodany hlavice na nyty 3,2 mm (1/8"), 4,0 mm (5/32") a 6,4 mm (1/4").

Montaz hlavice

+  Musi byt odpojen pfivod stlateného vzduchu.

«  Zvolte spravnou hlavici pro nyty, jaké budete pouzivat.

- Sejméte kryt hlavice (1e), v¢etné hlavice (1a, b, ¢, nebo d) a O-krouzek (1f).

+  Vyjméte hlavici (1a, b, c nebo d) z krytu hlavice (1e).

+  Vyberte si vhodnou velikost hlavice a provedte sestaveni podle postupu v opacném poradi kroku.

Demontaz kompletniho vybaveni hlavice.

+  Musi byt odpojen pfivod stlateného vzduchu.

- Sejméte z naradi kryt hlavice (1e), v¢etné hlavice (1a, b, c nebo d) a O-krouzek (1f).

«  Pritdhnéte dozadu pojistku voditka celisti (1m) proti pruziné (1n) a potom sejméte voditko celisti (1g).
«  Sejméte cCelisti (1h) z voditka cCelisti (1g).

+  Sejméte doraz Celisti (1i), O-krouzek (1j) a pruzinu dorazu Celisti (1k) z tazné hlavy (11).

- Sejméte sestavu tazné hlavy (1q) z pistu nafadi pomoci vhodnych kli¢a

Montaz kompletniho vybaveni hlavice

+  Musi byt odpojen pfivod stlateného vzduchu.

+  VBechny opotfebované nebo poskozené ¢asti musi byt vyménény.

«  Ocistéte Celisti (1h) a zkontrolujte jejich opotfebovani.

+  Ujistéte se, zda nedoslo k deformaci dorazu celisti (1i) nebo pruziny dorazu celisti (k).

+  Pokryjte Celisti (1h) tenkou vrstvou maziva na bazi lithia.

«  Vlozte ¢elisti (1Th) do voditka celisti (1g).

+  Vlozte doraz Celisti (1i) a O-krouzek (1j) do tazné hlavy (1l).

+  Pfitahnéte dozadu pojistku voditka Celisti (1m) a nasroubujte voditko Celisti (1g) zcela na taznou hlavu
(1.

+ Uvolnéte pojistku voditka celisti (1m) a potom ¢astecné vysroubujte voditko celisti (1g), dokud nedojde
k zapadnuti zub( pojistky voditka celisti (1m) do nasledujici drazky na voditku celisti (1g).

- Nasadte kryt (1e) na voditko Celisti (1g) a fadné jej utahnéte na naradi.

Udrzba sestavy hlavice musi byt provadéna kazdy tyden. Zajistéte, abyste méli na skladé dostate¢ny pocet
vsech vnitinich dil sestavy hlavice a koncovych ¢asti hlavice, protoze tyto dily musi byt pravidelné ménény.

3.2 PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU (viz obr. 3)

Soucasti
A.  Uzaviraci kohout (pouzivan béhem udrzby filtru/regulatoru nebo mazacich zafizeni)
B.  Regulator tlaku a filtr (kazdodenni vypousténi)
C.  Vypustny bod hlavniho pfivodu
D.  Bod pfipojeni k hlavnimu pfivodu

+  Kazdé naradi musi pracovat se stla¢enym vzduchem s minimalnim tlakem 5,0 baru.
+  Regulatory tlaku a systémy automatického mazani/filtrace musi byt pouzity na hlavnim pfivodu
stlaceného vzduchu do 3 metrt od nafadi (viz obr. 3).

10
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«  Pracovni tlak hadic na stla¢eny vzduch musi minimalné odpovidat 150 % maximalniho tlaku vytvafeného
v systému nebo 10 barlm, v zavislosti na tom, ktery je vyssi.

«  Hadice na stlaceny vzduch musi byt odolné proti olejlim, vnéjsi plast musi byt odolny proti odéru
a v provoznich podminkéch, ve kterych maze dojit k poskozeni hadic, musi byt hadice pancéfovany.

«  Vsechny hadice na stla¢eny vzduch MUSI mit minimalni vnitini prdmér 6,4 mm.

«  Zkontrolujte, zda nedochdzi k unikim stlaceného vzduchu. Zjistite-li zdvadu, poskozené hadice a spojky
musi byt nahrazeny novymi.

+ Neni-li na regulatoru tlaku Zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k naradi
odvzdusnéte vedeni stlaceného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody.

3.3 PRINCIP FUNKCE

UPOZORNENI - PRO RADNOU FUNKCI TOHOTO MONTAZNIHO NARADI JE VELMI DULEZITY SPRAVNY
TLAK STLACENEHO VZDUCHU. BEZ NASTAVENi SPRAVNEHO TLAKU STLACENEHO VZDUCHU MUZE
DOJIT K ZRANENI OSOB NEBO K POSKOZENI ZARIZENI. TLAK DODAVANEHO STLACENEHO VZDUCHU
NESMi PREKROCIT HODNOTU UVEDENOU V TECHNICKYCH UDAJICH TOHOTO NARADI.

Tucné vytisténa cisla polozek odkazuji na komponenty na obr. 1 a 2 a tabulky na strané 9.

Jakmile bude k nytovacimu naradi pfipojena hadice se stlatenym vzduchem, tazné a vratné cykly naradi jsou
ovladany stisknutim a uvolnénim spoustéciho spinace (6), ktery je umistén v rukojeti.

«  Prfivod stlaceného vzduchu je odpojen.

«  Pripojte vhodné vybaveni hlavice podle postupu na strané 8 & 10.

- Pfipojte hadici na stlaceny vzduch k ventilu pro ptivod vzduchu (7).

- Pripojte hadici na stlaceny vzduch k pfivodnimu potrubi pro stlaceny vzduch.

+  Zapnéte privod stlaceného vzduchu do néradi nastavenim uzaviraciho ventilu zapnuto/vypnuto (7)
do horni polohy.

« Nyni bude stlaceny vzduch pfivadén do naradi a podtlakovy systém bude v provozu.

«  Nékolikrat pritdhnéte a uvolnéte spoustéci spinac (6) az do Uplného zdvihu naradi, abyste zkontrolovali
spravnou funkci. Sledujte chod naradi. Zkontrolujte, zda nedochazi k unikdm kapaliny nebo stlaceného
vzduchu.

4. PRACOVNI POSTUP

4.1 PROVOZ NARADI (viz obr. 1, 4,5, 6)
Instalace trhaciho nytu

- Ujistéte se, zda je na nafadi nasazen sbérac (3).

+  Vlozte trhaci nyt do hlavice (1a, b, c nebo d). Podtlakovy systém udrzi nyt v hlavici naradi.

+  Nastavte naradi do pracovni polohy.

- Zkontrolujte, zda je sestava hlavice v kolmé poloze (90°) vzhledem k obrobku.

- Stisknéte a drzte spoustéci spinac (6), dokud nebude nyt zcela usazen na pozadovaném misté.

- Jakmile bude trhaci nyt fadné a kompletné usazen, uvolnéte spoustéci spinac (6). Naradi se automaticky
vrati do své vychozi polohy. Trn nytu spadne pidsobenim podtlakového systému automaticky do sbérace
zbytk{ nytl (3).

+  Sbérac zbytkl nyth musi byt vyprazdnén, jakmile bude z poloviny zapInén.

UPOZORNENI( - NEPROVADEJTE VKLADANI NYTU NEBO JEJICH TRNU DO NARADI SILOU. TAK BY DOSLO
K POSKOZENi NARADI NEBO K NESPRAVNE APLIKACI.

4.2 VYPRAZDNEN{ SBERACE ODSTRIZENYCH NYTU (viz obr. 1)

UPOZORNENI - NEPOUZI{VEJTE TOTO NARADI, JE-LI Z NEJ SEJMUTY SBERAC ODSTRIZENYCH TRNU
- Toto naradi je vybaveno rychloupinacim sbéra¢em odsttizenych nytt (3).

11
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«  Otoceni 0 60° umoznuje sejmuti nebo vyménu sbérace.

«  Sejmuti sbérace odsttizenych zbytkd nyti (3) z nafadi automaticky VYPINA podtlakové uchyceni nyti
a systém trhani nytdG.

< Opétovné upevnéni sbérace zbytkl nytd podtlakovy systém znovu ZAPINA.

5. SERVIS NARADI

5.1 INTERVALY UDRZBY
U tohoto naradi musi byt proskolenymi osobami provadéna pravidelna udrzba a kazdy rok nebo po provedeni
kazdych 500 000 pracovnich cykld, dle aktualnosti, musi byt provedena komplexni kontrola.

c ODPOJTE PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU

UPOZORNENI - K ¢isténi nekovovych soucdsti ndfadi nikdy nepouZivejte rozpoustédia nebo jiné agresivni
Idtky. Tyto chemické Idtky mohou oslabit materidly pouZzité v téchto Cdstech.

5.2 VYBAVENIHLAVICE

Udrzba sestavy hlavice musi byt provadéna kazdy tyden nebo po provedeni kazdych 5 000 pracovnich cykld.

Zajistéte, abyste méli na skladé dostatecny pocet viech vnitinich dilt sestavy hlavice a koncovych ¢asti

hlavice, protoze tyto dily musi byt pravidelné ménény.

«  Odpojte privod stla¢eného vzduchu.

+  Podle postupu, ktery je uveden v ¢asti 3.1, sejméte kompletni sestavu hlavice.

+  Zkontrolujte vSechny komponenty. Vsechny opotfebované nebo poskozené ¢asti musi byt nahrazeny
novymi.

«  Zkontrolujte zejména opotiebovani Celisti (1h).

«  Odistéte vSechny dily a naneste mazivo na bazi lithia (07992-00020) na celisti (1h) a na zavitovy otvor
voditka celisti (1g).

«  Provedte sestaveni podle pokyn( pro instalaci v ¢asti 3.1.

5.3 DENNIUDRZBA

«  Pred pouzitim provedte kontrolu naradi, hadic a spojek, zda nedochazi k unikiim stla¢eného vzduchu
a oleje. Zjistite-li jakékoli poskozeni, pfestarte naradi pouzivat a nahradte vadné dily novymi.

+ Neni-li na regulatoru tlaku zadny filtr, pfed pfipojenim hadice se stlacenym vzduchem k naradi
odvzdusnéte vedeni stlaceného vzduchu, aby doslo k odstranéni nahromadénych necistot nebo vody.
Je-li na vedeni filtr, provedte jeho vypusténi.

- Zkontrolujte, zda je vybaveni hlavice (1) sprdvné pro zvoleny nyt a zda je nyt spravné usazen.

«  zkontrolujte, zda zdvih naradi odpovida minimalni specifikaci (viz bod 2.1).

«Na naradi musi byt nainstalovan sbérac¢ odstfizenych nytl (3).

«  Zkontrolujte, zda je vzduchova komora fadné utazena do téla naradi.

5.4 TYDENNIUDRZBA

- Zkontrolujte néafadi, hadice a spojky, zda nedochazi k unikdim stlaceného vzduchu a oleje. Zjistite-li
jakékoli poskozeni, prestarite naradi pouzivat a nahradte vadné dily novymi.

Kompletni pokyny pro servis, odstrafiovani zadvad a udrzbu najdete prosim v servisni pfirucce kat. ¢.

07900-09410 pro model XT3 a v servisni piirucce kat. ¢. 07900-09411 pro model XT4.

Bezpecnostni Udaje tykajici se maziva a oleje pouzitych v tomto naradi najdete prosim v servisni prirucce kat.
¢.07900-09410 pro model XT3 a v servisni piirucce kat. ¢. 07900-09411 pro model XT4.

12
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6. PROHLASENI O SHODE
Original

My, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, prohlasujeme na svou vyhradni odpovédnost, ze vyrobek:

Popis Hydropneumatické nytovacky ProSet® XT3 a ProSet® XT4 pro trhaci nyty
Znacka/model POP-Avdel®/76003 a POP-Avdel®/76004
Vyrobni ¢islo

kterého se tyka toto prohlaseni, spliuje pozadavky nasledujicich norem:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Technickd dokumentace je vytvorena v souladu s pozadavky Pfilohy 1, ¢ast 1.7.4.1, v souladu s nasledujici
smérnici:

2006/42/EC Smérnice pro strojni zafizeni
Viz Zakonné nafizeni UK 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostni) predpisy tykajici se napajeni strojnich zatizeni.

A. K. Seewraj

Technologicky feditel - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

/->
Podpis
Misto vydani Letchworth Garden City
Datum vydani 1.3.2017

c € Toto naradi splfiuje pozadavky smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC.
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7. CHRANTE SVOU INVESTICI!

7.1 ZARUKA NA NYTOVACI NARADI POP°AVDEL®

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening zarucuje, Zze kazdé jeji nafadi bylo peclivé vyrobeno a Ze pfi
normalnim pouziti a pfi provadéni bézné udrzby se béhem jednoho (1) roku na tomto nafadi neobjevi zadvady
zpUsobené vadou materialu nebo Spatnym dilenskym zpracovanim.

Tato zéruka se vztahuje na prvniho kupujiciho, ktery toto néfadi bude pouzivat pouze pro urcené ucely.

Nevztahuje se na:

Bézné opotiebovani.

Tato zaruka se nevztahuje na pravidelnou Udrzbu, opravy a nahradni dily vyménované v diisledku bézného
opotiebovani.

Spatné a nespravné pouziti.
Tato zéruka se nevztahuje na zdvady a poskozeni, kterd jsou vysledkem nespravné obsluhy, nespravného
uloZeni, Spatného a nespravného pouziti, nehody nebo zanedbdni udrzby.

Neautorizovany servis nebo neschvalené upravy.
Tato zéruka se nevztahuje na zadvady nebo poskozeni vyplyvajici z provozu, zkusebniho nastaveni, instalace,

udrzby, Uprav nebo zmén, které jsou provadény mimo servis STANLEY Engineered Fastening nebo mimo
autorizované servisy této spole¢nosti.

Vsechny ostatni zéruky, at uz vyjadiené nebo predpokladané, vcetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti
pro dany ucel, jsou timto vylouceny.

Nebude-li toto néafadi splnovat pozadavky zaruky, vratte toto naradi neprodlené do naseho nejblizsiho
autorizovaného servisu. Seznam autorizovanych servist spolec¢nosti POP®Avdel® na tizemi USA nebo Kanady
ziskate na nasledujicim bezplatném telefonnim ¢isle (877) 364 2781.

Mimo uzemi USA a Kanady navstivte nase internetové stranky www.StanleyEngineeredFastening.com,
abyste mohli najit nejblizsi autorizovany servis STANLEY Engineered Fastening.

Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening potom provede bezplatnou vyménu jakékoli ¢asti nebo ¢asti,

u kterych byly zjistény zavady v dusledku vady materidlu nebo $patného dilenského zpracovani a naradi bude
odesldno zpét na ndklady zdkaznika. To pfedstavuje nasi jedinou povinnost vyplyvajici z této zaruky.
Spole¢nost STANLEY Engineered Fastening v Zzddném piipadé neponese zadnou odpovédnost za jakékoli
nasledné nebo specidlni $kody vyplyvajici z ndkupu nebo pouzivani tohoto néfadi.

7.2 ZAREGISTRUJTE SVOU NYTOVACKU PRO TRHACI NYTY ONLINE.

Chcete-li provést registraci vasi zaruky online, navstivte stranky
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Dékujeme vam za zakoupeni naseho naradi pod zna¢kou STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Me tnv em@uAaén Kabe SikawpaTog.

O mapexOpeveg MAnpogopieg Sev emtpémetal va avamapaxfolv v OAw 1y ev pépet ka/fy va SnpoactomoinBouv pe omolovSHToTE TPOTo
(NAEKTPOVIKA 1} MNXQVIKA) Xwpi Tponyoupevn pnTh Kat ypamth ddeta amd Ty STANLEY Engineered Fastening. Ot mapexOHeVEG TANPOQOPIEG
Baoilovtat ota Sedopéva MoV ATAV YVWOTA KATA TNV NHEPOUNVIA TNG EICAYWYNG TOU TTPOIGVTOG autol aTtny ayopd. H STANLEY Engineered
Fastening akoAouBsi pia TONTIKH CUVEXOUG BEATIWONG TOU TTPOIOVTOG KAt EMOHEVWG TA TIPOTOVTA MTOPEL VAl UTTOKEIVTAL O aANayr|. Ot TapeXOUEVEG
TANPOPOPIEC £X0LV EQAPHOYI| OTO TIPOTOV OTwG auTtd mapadidetat amé tnv STANLEY Engineered Fastening. Emopévwg, n STANLEY Engineered
Fastening Sev umopei va BswpnBei umevBuvn yia omotadrmote {nud mPokANBei Aoyw amokAiGEwY armd TG apXIKEG TPOSIAYPAPES TOU TTPOIOVTOG.

O1 8100¢01pEC TANPOPOPIE £XOUV OTOIXEIOBETNOEL pe TN péytoTn mpoaoxr. QoT600, n STANLEY Engineered Fastening Sev Ba amodexBei kapia
£UB0OVN O€ OXEON HE TUXOV OPANUATA OTIG TTANPOPOPIEG OUTE Kal YIat TIG ouvETELEG auTWV. H STANLEY Engineered Fastening Sev 6a amodexei
Kapia euBOvn yia {NHEG TPOKANOUHEVEG AT SpACTNPIOTNTES TTPAYHATOTTOIOUEVES Ao TPITOUG. Ol OVOUAGIES EPYATiag, Ol EUTTOPIKEG OVOUACIES,
Ta KATAXWPENMEVA EUTOPIKA CrpaTa KATL. TTou Xpnotpomotlouvtal ané tnv STANLEY Engineered Fastening Sev Ba mpémel va BewpoivTal 6Tt givat
eNeLBePa, BAcEl TNV vopoBEaiag mePi TG MPOCTAGIAC TWV EUMTOPIKWY ONHUATWV.
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AuTd TO £YXELPiSIo 0dNyIWV TTPEmel va To Slafdoel KABe dtopo mou eyKabIioTd fi XpnoloToLEl TO
@ epyaheio, Sivovtag 181aiTEPN TPOOOXT OTOUG KAVOVEG AOPANEIAG TTOU aKOAOUBOUV.

1. OPIZMOI AZOANEIAX
O mapakdtw oplopoi meptypd@ouy 1o emimedo coapdtntag yia kabe mpoeidomoinTikn Aéén. Mapakalovpe
Slafdote 1o eyxelpidlo Kal SWOoTE MPOooyH o€ autd Ta cUUROAA.

c KINAYNOZX: YIoSeIKvUEL pla eMIKEIPeVN eMKivduvn KatdoTtaon, n omoia, av §ev amo@euxOei, Ba éxel wg
anotéAeopa BAavato 1} 6oapod TPAUUATIONO.

c TMPOEIAOIMOIHZH: YTodelkvUel pia SuvnTikd emkivéuvn katdotaon, n omoia, av Sev amopeuxbei, Oa
UImopoUce va MPokaAéoel BAvaTto 1) 6oapo TPAUUATIOUO.
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MPOXOXH: YroSnAwvel pia SuvnTikd emikivduvn Katdotaon, n omoia, av dev amo@euyOei, umopei va
£XEL WG ATTOTEAECHA MIKPIG i} HETPLAG 00BapOTNTAG TPAUUATIOUO.

MPOXOXH: Otav xpnotuomnoleital xwpig To cUpBoAo mpoeldomoinong aoPaAEiag eEvnIEPWVEL yia pia
SuvnTikd emikivbuvn Katdotaon n omoia, av dev amo@euyOei, mopei va €xel WG ATOTEAEGUA UAIKEG
{npiée.

H akatdAAnAn xprion rj cuvtipnon autol Tou MPoiovtog Oa umopoloe va €xel w¢ amotéAeopua cofapo
TPpaUUaTIoN6 Kai VAIKEG {npiég. AlafdoTe Kal KaTavorjoTe 6A&G TIC TPOEISOMOINOEIG Kal TIC 08NYigs Xpriong
TIPIV XP1OIUOTOI|CETE AUTOV ToV e§0mAIOUO. ‘OTav XpNOILOTOIEITE NAEKTPIKA Epyaleia, IPEMmel va THPEiTe
nmavta Bacikég mpopUAAEeIC aopalEiag yia va UEIWVETE ToV KivSuvo Tpauuatiopou.

OYNAZTE ONEZ TIZ MPOEIAOMOIHZEIZ KAl OAHTIEZ FIA MEAAONTIKH ANAO®OPA

TMPOEIAOIOIHZH:

MH xpnotpomoleite To epyaleio ekTOC TNG TPOBAEMOUEVNG XPNONG TOU TTOU €ival n TOmoBETNON TUGAWV
niprtowviwv TG STANLEY Engineered Fastening.

Xpnolporoleite povo e€apTrHATA, OTOIXEIR OTEPEWONG KAl AEECOUAP TTOU GUVIOTA O KATOOKEVUAOTAG.
MHN tpomomoioeTe e kavéva Tpdmo To gpyaleio. H euBuvn yla omoladnmote Tpomomnoinon yivel 0To
gpyaleio amo Tov meAGTN Ba Bapuvel AmOKAEIOTIKA Kat TTAPWG TOV TIEAATN Kal Hia TETola evEpyela Ba
OKUPWOEL ONEG TIG LOXUOUOEG EYYUNOELG.

Mpw ™ xprion, eEAéy&Te yia ecpalpévn ubuypappion  ePAKAPIoUA KIVOUUEVWY TUNRATWY, Bpavon
e€apTnUATWV Kat omroleadToTe AAEC OUVONKEG, ot omoieg emnpedlouv T Asltoupyia Tou epyaleiou.

Av 10 gpyaleio éxel UTOOTEL {NMIA, GPOVTIOTE VA EMMIOKEVACTEI TIPLV TO XPNOLUOTIOOETE. AQaIPEOTE KAOE
epyaeio fj KAelSi puBuIoNG TPV TN XPrion.

To gpyaleio MPEMEL va CUVTNPEITAL TTAVTA OE AOPOAEIG CUVORKEG EPYATIAg KAl va ENEYXETAL OE TAKTIKA
Staotpata améd ekmaldevpévo mpoowikd yla {nuIEG kal KaAn Asttoupyia. Omoladrimote Siadikacia
amoouvappoAdynong Ba yivetal povo amd ekmaldeupévo POowTKO. MnVv amoouvapUoAOYOETE TO
£PYOAEIO XWPIG va EXETE TTPONYOUUEVWG LENETHOEL TIG 0ONYieg ouvThPNONG.

H mapoxn aépa Aertoupyiag Sev mpémet va unepBei Ta 7 bar (100 psi).

OL XEIPIOTEC Kal T AANA ATOPA OTNV TIEPLOXT EPYACIAC TTPETIEL VO POPOUV EYKEKPIEVA KATA YUOAA
ao@aeiag pe MAEUPIKA TPOOTATEUTIKA. MAvTa va @opdTe YuaAld ao@aleiag Kal TpooTacia akorg Katd n
xenon.

Dopdte KATAANAO POUXIOHO. M popdte pouxa e xahapr epappoyr oute koourpata. Kpatdte ta
HaANG, Ta poUxa Kal Ta YAvTia 606G HakpLd amd Kivoupeva pépn. Ta xahapd pouxa, Ta KOOPRHATa Kal Ta
HaKpPLd HOANG propoUV va TAaoToUV O€ KIVOUUEVA PEPN.

MH xpnotpomoleite epyaleio mou éxel kateuBuvOei mpog omolodnmote dtopo (r dtoua).

MH xpnoipomoijoete 1o epyaleio av éxel apalpedei To mepiBAnua puTnG.

Na éxete o100epr} oTripIENn ota MAdia oag fi oTabepr) 0TACN TOU CWUATOG TIPIV XPNOIUOTIOIOETE TO
epyaleio.

Mpw ™ xprion, EAéyETe Toug aywyoug aépa yia {NHIEG - ONEG Ol CUVOETELG TTIPETTEL VA Eival KOAY OQIYUEVEG.
Mn pixvete Baptd avTikeipeva mavw 6ToUG EVKAUTTOUG OWANVEG. Eva Suvato xTumnua pmopei va
TIPOKANEDEL EOWTEPIKES (NULEG KAl VA 0ONYNOEL O TTPOWPEN A0TOX(0 TOU EUKAUITTOU CWARVA.

MHN avuypwvete To £pyaleio TomoBETNONG amd Tov EUKAPTTO SwWARVaA. MNdvta va xpnotpomoleite T Aafn
Tou gpyaleiou TomoBETnong.

Ot omég e€aeplopov Sev mpémel va @pdalovTal i va KOAUTITovTalL.

ATTOOUVOEDTE TOV EUKAUTTTO CWANVA 0€pa armo To EPYANEIO TIPIV TTPAYHATOTIOIOETE OTTOIASHTIOTE £pyasia
ouvTAPNONG 1 EMIXEIPOETE va puUBUIoETE, TOTTODETHOETE I APAIPECETE £Va GUYKPOTNUA MUTNG.
Alatnpeite Ti¢ AaBég Tou epyaleiou oTeyvEC, KaBapEG kal amalaypéveg amod A&t kat ypdoo.

‘Otav peTagépeTe To epyaleio amd Bon og B€on, KpatdTe Ta XEPLa HakpLd amd tn okavSAaAn yia va
amo@uyete aBEANTN evepyomoinon.

MoTé unv aerivete To epyaleio xwpic emiBAeyn otav gival evepyormotnpuévo. ATOGUVOEETE TOV EUKAUTITO
owAnva aépa 6tav Sev XPNOIUOTIOIEITAL TO EPYAAEIO.

Amarteital EMAPKNG AmOoTAON YIa TA XEPLO TOU XELPLOT) TOU EPYOAEIOU TIPLV TN CUVEXELQ.

MHN kakopeTayelpi(eoTe To Epyaleio pixvovTdg TO KATW 1 XPNOIHOTIOLWVTAG TO GAV OQUPI.

Kpatate T akabapoieg kat ta éva uAkd €€w amd 1o uSPAUAIKO CUCTNUA Tou gpyaleiou, yiati autd Ba
TPOoKaAécouv SUCAEIToUPYia Tou epyaleiou.
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+  Oamnpénel va @povtilete va Slacpalilete 0TL ol dxpnotol doveg Sev Snuioupyolv kivéuvo.

« MNpémnelva adeldlete 1o CUNEKTN aovwy OTav €XEL YEUIOEL TTEPITTOU WG TN HEON.

+ MH xpnolpomoleite To epyaleio xwpig EYKATECTNHUEVO TO GUANEKTN a&OvVwv.

« MHN agnyvete to dvolypa e£660U Tou a€pa OTN HETWTTIKA EM@PAVELR TOU CUNNEKTN aOvwy va KoITtAlel
TIPOG TNV KateLOUVON TOU XEIPIOTH 1 AAMWV ATOHWV.

« Mpémelva amo@elyete TNV eMaPr HE USPAUAIKS LYPO. lNa va EAAXIOTOTTOICETE TNV MBavOTNTA
£PUBNUATWY, TIPETIEL VA TIPOCEXETE VA TTAEVECTE OXONAOTIKA OE TIEPIMTTWON EMAPAG.

+  Aghktia deSopévwv acpaleiag yia oOha ta udpavAikd Addia kat Ta AimavTikd sival Stabéoipa anod tov
TIPOUNBEUTH TOU EPYAAEIOU OAC KATOTTIV AUTHUATOG.

H moAwtikn Tng STANLEY Engineered Fastening givat moAtikn guvexoug avantu§ng Kat BeAtiwong twv
TPOIOGVTWV Kal EMPUAACOOHACTE TOU Sikaiwpatog va alAaloupe Tig mpodiaypaég omolovdnmote
TPOIOVTOC XWPIG TPonyoupEvn e1domoinon.

2. MPOAIATPAOEX

Ta ProSet® XT3 & XT4 eivat udponveupatika epyaleia oxedlaopéva yia Tnv Tomobetnon pe uPnin TaxvTnTa
TWV TUPAWV TIPITOIVIWV TG Stanley Engineered Fastening

Ta epyaleia S1a6£ToUV CUCTNUA UTTOTTEEONG YIO CUYKPATNON TWV TIPITOIVIWV KAl aTPOOKOTITN TTEPICUANOYH TWV
axpNoTwv a&évwv avefapTnTa amd ToV TPOCAVATOANICHO TOU EPYOAEIOU.

‘Otav ouvdeBouv pe Tov avTioTolxo eOMAIOPO HUTNG, Ta EpYaAeia ProSet®XT3 & XT4 umopouv va
Xpnotpomolinfouv yia TNV TormoBETNON TUPAWY TIPITOIVIWV PE S1aoTACEIG 0TV Tieploxh &4,0 mm €wg

6,4 mm. Avatpé€te otov mivaka otn oeAida 8 yia pia Aiota OAwWV TwV TPITCIVIWY TTOU UIToPoUV va
TomoBeTNOOVV.

Mpémnel mavta va tnpouvTal ot TTPOEISOTTOIROEIG ACOPAAEING OTIC OENIOEC 5 & 6.

2.1 MPOAIATPA®ES EPTAAEION

XT3 XT4
Avvapn €AEng: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Micon mapoxnc acpa: EAGX. |5 7 4 g 72,5-101,5 Ibf/in|5,0 - 7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
£wg Méy.
Migon Aadiov: EAEN ota 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Awadpopn: EXcixiotn Sadpod 6 oy 1,02in. 18,0 mm 0.71in.
€UPONOU
Bapoc: Mepihapp. efomhiopot 1) 1, o 4711b 2,16 kg 4761b
puTNG
Bapog: xwpic e§omhiopo putng 2,0 kg 441 1b 2,0 kg 441 1b
‘Oykog €AeV0. aépa: @ 5,5 bar 6,3 Nitpa 384,4in° 6,3 Nitpa 384,4in?
)r(lg;\:;fjxux)\ou Aetroupyiac: 0,9 SeutepdAenta |0,9 deutepolenta |1,0 SeutepdAenTo | 1,0 SeutepolenTo
Z1a6un Bopupou:
ABeBaidtnta BopuPou: <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
k=3 db(A)
Eninedo kpadaouwv:
ABepatdétnTa Kpadaopwv: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5m/s? <8,2 ft/s?
k=0,1 m/s?
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2.2 [POAIATPA®EX TOMNOOGETHEHX

Awapetpog mpitciviwv mm [ivroeg]

Tomog mpiTovIwv 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
AVOIKTOU AKpou | @* o** °
KA\elotoU Akpou | @* @ °
HR [ M [ ] [ ]
HS ®(3)
MoA\amA.
mPOoPUONG o* @** °
(Multi-Grip)
TL o* )
Mpttoivi T (Emhart) | @* ® )
Neeitpivggen. |*" . .
‘E€tpa mpodoguo
E‘?ue)p PRy o
(@) ®3)
Avex® e o) o)
Stavex® o) o) ® ()3
Avinox®/Avibulb® | @ (2) 02 (@)
1 ®
AibulbxXT o0
LSR/Bulbex® [ X0l [ X0l
T-Lok® e |2
Avdel® SR ®(2) ®(2) ®(2)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® e 2 e (13)
Maxlok® ®(3) (4 JE))
Monobolt® e (12 O (13)
Avtainer® O (MB)
Avseal® (STD) ® (1)(3) (N3 ([@MB) ([@MB) |@ (1)A3)
Avseal® (Low Press) ®(1)3) (@A) |[@MA3) [@MB) @ (MB)
Q Rivet (2 (2 ®(2)
T Rivet (Avdel) ® (1)(2) ® (1)(2)
Avdelmate® [ X0l ®(2)
Klamp-Tite® BAPK e 2 o2
Klamp-Tite® BAPKTR O (12 O (1)
Avdelok® ®3) (4 J€))

* Xprion PRG540-46 claydvwy kat FAN276-064 GUYKPOTHLOTOC TTPowdNTH olayovwy
** Xprion PRG540-46 clayovwv.

® E@appoyn kat ota SVo epyaleia XT3 kat XT4
© Epappoyn povo oto gpyaleio XT3
O Epappoyn Hovo oto epyaleio XT4

(1) Antauteitar €181k €€dpTnua HuTNg

(2) AwatiBetal evaAAKTIKOG TUTTOG £OMAIOOU HUTNG
(3) Atauteitat e181KO¢ eEOMAMIOUOG HUTNG.
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Ma pa mpn Aiota cupBatol eomMAIcHOU HUTNG Yla KABE TUTTO TIPITOVIWY, padi pe odnyieg
OUVOPHOAGYNONG KAl OLVTPNONG, AVaTPEETE 0TO eyXELPiSlo e€0MAIoMOU HUTNG ProSet® 07900-09414

2.3 TEPIEXOMENA XYXKEYAZIAX

« 1 ProSet® XT3 i XT4 - epyaleio TOmoBETNONG TUPAWV TIPITCIVIWV.
« 1 ogT TUMKOU €§0MAIOHOU PUTNG KAl ££APTNUATWY HUTNG yia Tpttoivia 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"],

4,8 mm [3/16"] ka1 6,4 mm [1/4"].

« 1 TUMWPEVO EYXELPISIO 08NYIWV — AVTIOTOLXO TNG YEWYPAPIKAG TTEPLOXNAG.

2.4 AIZTA KYPIQN MEPQN

AvaTtpé€te oTnV €lkOVA T Kal 2, KAl OTOV TTAPAKATW TTiVaKa.

Xtoixeio | ApiOuog E€aptiiparog Nepiypapn MNoo.
1 76003-15000 Tumkog €0TTAIOUOG HUTNG 1
2 76003-02022 AYKIOTPO avapTNONgG 1
3 76003-05200 JUAEKTNG a§dvwv 1
4 07001-00405 Tama hadiov 1
5 07003-00194 Xteyavoroinon 1
6 76003-02008 TKavOAAn 1
7 76003-03700 BaABida evepyomoinong/ amevepyomoinong (On/Off) 1
8 71210-02103 MNa&pdadt acediiong 1
2.5 TYIIKOX EZOMNAISMOX MYTHE
Avatpéfte 0TV €IKOVA 2, KAl OTOV TTAPAKATW TTHVAKA.
Troixeio | Ap1Opog EEaptipatog Mepiypaen Moo.
1a PRN414 E€dptnua poTNG - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 E€aptnua potng - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 E€apTnua putng - 4,8 mm [3/16"] (tomoBetnuévo) 1
1d PRN811 E€aptnpa putng - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 MNepiBAnpa putng 1
1f 07003-00067 AAKTONMOG KUKAIKNG SIOTOUAG 1
19 DPN276-001 0dnyd¢ olayovwv 1
1h PRG540-44 Zlayoveg 1 oet

1i DPN276-006

MpowbNTA olayovwv

1j DPN900-060

AOKTUMOGC KUKAIKAG SIATOUAC

1k DPN901-019

EAatriplo mpowOntr olayovwv

11 76003-15002

Kepahr €éAéng

m 76003-15004

Aoc@dhion odnyou clayévwv

n DPN901-020

EAatriplo

1o 76003-15003

Mpocappoyéag KEQAANG ENENG

1p 07003-00277

AAKTONMOG KUKAIKNG SIATOUAS

Slalalalalal=l=]a

MNa mpdobeto e€omhiopd HUTNG, avatpéfte oto Eyxelpidio e€omhiopol putng ProSet® Ap. 07900-09414 ny
emokepOeite www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
MNa pa mMipen Aiota aecoudp Tou epyaleiov, avatpé€te oto Eyxelpidlo aéecoudp ProSet Ap. 07900-09415.
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3. AIAMOP®QXH TOY EPTAAEIOY

ZHMANTIKO - AIABAXTE MPOZEKTIKA TIZ MPOEIAONOIHZEIX AZOANEIAZ XTH ZEAIAA 5 & 6
MPIN OEZETE TO EPTAAEIO ZE YMHPEZIA.

2ZHMANTIKO - H MAPOXH AEPA NMPENEI NA ANENEPrOMOIEITAI'H NA AOZYNAEETAI MPIN THN
TOMOOETHZH 'H THN AQAIPEXZH TOY ZYTKPOTHMATOXZ MYTHZ.

3.1 EZOIMNAIZMOX MYTHZX (BA. €. 2)

Ol apiBpoi oTolxeiwv o€ Evtovn ypaen avagépovtal oTa e§apTriata otn oeAida 1 Kalt 2, Kal 6ToUG THVOKEG 0Tn
oehida 9.

To mAnpeg epyaleio Ba mapadidetal MPo-oUVAPUOAOYNHEVO LE TOTTOBETNHEVO TO £€GPTNHA HUTNG Yia
npttoivia 4,8 mm [3/16"].

Tpia mpodobeta e€aptripata pUTNG ya mpttoivia 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] kat 6,4 mm [1/4"] mapéxovTal
EexwploTa.

TomoB£tnon Tou e§apTHHATOG HUTNG

- Hmapoyn aépa mpémel va givat amoouvSedepévn.

«  Em\é€te To 0wOoTO €€APTNUA HUTNG VIO TO TIPITGIVL TTOU TIPOKEITAL VO EYKATOOTHOETE.

« Agaipéote To mepifAnua putng (1e), mephapBavopévou tou e€aptripatog putng (1a,b,c ) d) kat Tou
SakTuliou KUKAIKNAG Statoprig (1f)

« AgaipéoTte To €€dptnpa pUTNG (1a,b,c | d) amo to mepiPAnua poutng (1e)

- EmM\é€te 1o avtioTtolyou peyéboug e€dpTnua HUTNG Kal cUVAPUONOYAOTE e TNV avTifeTn oglpd.

A@aipeon Tov mMAfpoug eEO0MAIGHOU PUTNHG.

- Hmapoyn aépa mpémel va gival amoouvSeSepévn.

« AgaipéoTte amod To epyaleio To mePiBAnUa pUTNG (1e), mepidapBavopévou Tou e€aptratog uTnG (1a,b,c
1 d) kat Tou SaktuAiou KUKAIKAG Statopng (1f).

« TpaPnéte v ac@diion odnyou clayovwy (1m) mpog ta mow avtifeta pe Tn SUvapn Tou eAatnpiou (1n)
KAl KOTOTTV a@alp€oTe Tov 0dnyo olayovwy (1g).

« Agaipéote TI¢ olayoveg (1h) amé tov odnyo claydvwy (1g).

- AgaipéoTte Tov mpowdnTH olayovwy (1i), To SakTuAo KUKAIKAG Statounq (1)) kat To ehatrplo mpowdntr
otayovwy (1k), amo v kepaln ENEng (11).

+ AQaIPEOTE TO CUYKPOTNUA KEQAANG ENENG (1q) amd To €uBoAo Tou EpYAAEIOU XPNOIHOTIOLWVTAG PNXAVIKA
KAe1d1a

TomoB£tnon Tou MAfjpou¢ eOTTAIGHOU HUTNG

«  Hmapoxn aépa mpémel va givat amoouvdedepévn

- Omotodnmnote e€dptnua mapouctdletl Bopd ri {nd TIPEMEL VA AVTIKATAOTAOEL.

- KoBapiote Ti¢ olayovec (Th) kat eAéyEte TiC yia @Bopad.

«  BePawBeite 6T1 Sev €xel mapapop@wdei o mpowONnTHS olaydvwy (1i) To eAatriplo mpowOnth olayovwy (k).

«  EmkaAOYTe ehagpd TiG olayoveg (Th) pe ypdoo AiBiou pe poAuBdaivio.

«  Pifte tic olaydvec (1h) péoa otov 0dnyo claydvwy (1g).

- Ewodyete Tov mpowONTH olayovwy (1i) kat To SakTuAo KUKAIKAC Statounc (1) otnv ke@aln ENEng (11).

«  TpaPnéte miow v acpdhion odnyou clayovwy (1m) kat BidwoTte Tov 08nyod claydvwy (1g) mMARpwg mavw
otV KEPAAr €NENG (11).

« EAeuBepwoTe TNV ao@diion odnyou claydvwy (Tm) Katl Katomiv EeRISWOTE ev HéPEL TOV 08NYO Clayovwv
(19) éwg 6ToL TO 6VTI TNG AoPAAIONG 08NYoU ClayovwY (1m) Ao@alicel Ue RXO KALK OTNV EMOHEVN
urodoxr oTov 0dnyo claydvwy (1g).

- TomoBetrote To MePiPAnpa pUTNG (1e) mavw amd tov 0dnyod clayovwy (1g) Kat o@iTe To TARPWE MAvVW
oT0 epyaleio.

Ta cuykpothpata puTnG Ba mpémel va umofBdAovtal oe oépfig o efSopadiaia Staotripata. Oa mpémet va
KPATATE OPIOUEVO ATTOOEUA OAWV TWV ECWTEPIKWY EEAPTNHUATWY TOU GUYKPOTHOTOG MUTNG KAl TWV AKPWV
HUTNG, emeldn autd Ta e€aptripata Ba xpeladovtal TOKTIKA avTIKATAoTaon.
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3.2 TAPOXH AEPA (B\. €ik. 3)
E€aptripata
A.  Ztpd@lyya (xpnolpomoleital Katd tn cuvthpnon Twv povadwy @iAtpou/pubuiot i Aumavtr)
B.  PuBuiotng migong kat @iAtpo (kabnuepivry amootpdyyton)
C.  Xnueio amootpdyylong KUpLag mapoxng
D.  Znueio AMYng amoé Tnv KUpLa TTapoxn

+ 'OMa ta epyaleia AeltoupyoLV e TIEMIECUEVO agpa o€ eNdxloTo emimedo mieong 5,0 bar.

« XNV KUPLa TTAPOXH 0€pa TIPETTEL VA XPNOIUOTIOloUVTAL PUBUIOTEG TTiEONG KAl AUTOMATA CUCTHHATA
Aimavong pe Aadv@\tpapiopatog, evidg 3 pétpwy amd to epyaeio (BA. €ik. 3).

+ OLeuKapmTOl CWANVEG TTAPOXIG a€pa Ba £XouV EAAXIOTN OVOUAOTIKA WPEAIUN TiiEON AelTOUpYiag TNG TAENG
TOU 150% TNG HéyLoTNG TTEONG TTOU TTAPAYETAL 0TO cLOTNMA 1 10 bar, 6molo ival peyaAuTepo.

« Orevkapntol CWAAVES aépa MPEMEL va gival avOekTIKoi o€ Aad, va gival avBekTikoi otnv amdeon
eEWTEPIKA Kal va givat Bwpakiopévol 6Tou ol cuUVORKEG AelToupyiag Urmopei va em@épouv {NUIEG OTOUG
€VUKAUTITOUG CWARVEC.

+ 'OMot ot eukapmtol cwAnveg aépa MPEMEI va éxouv eNdx1otn ecwTePIKR Statoun 6,4 mm.

« EAéy€re yia Slappoég agpa. Av umdipxouv {nUIEG, Ol EUKAUTTTOL CWARVEG KAl Ol CUVEECHOL TIPETTEL VA
avtikaBiotavtal amd véa avtiotolya e§aptripata.

« Av 8ev undpxel @iktpo oTo puUBUIOTH TTiEONC, EEAEPWOTE TOV AyWYO aépa yla va Tov kabapioete amd
OUOOWPEVHEVEG aKABAPTieC 1 VEPO, TIPIV CUVOEDETE TOV EUKAUMTO CWARVA aépa OTO £pYaAEio.

3.3 APXEX AEITOYPTIAZ

MPOZOXH - H ZQXTH NIEZH MAPOXHZ EINAI ZHMANTIKH FA TH ZQXTH AEITOYPTIA TOY EPTAAEIOY
TOMOOETHZHZ. MMOPEI NA MPOKYWEI TPAYMATIZMOZ 'H ZHMIA ZTON EZOIMNAIZMO AN OI MIEZEIX
AEN EINAI ZQXTEX. H MIEZH MAPOXHZ AEN MPEMEI NA YNEPBEI THN TIMH MOY ANA®EPETAI £TIZ
MPOAIATPA®EZ TOY EPTAAEIOY TOMOOGETHZHE

O ap1Bpoi oTolxXElWV Ot £vTovn ypaer avagépovtal oTa e€apTraTa otn oeAida 1 Kalt 2, Kal 0TOoUG THVOKEG 0Tn
oeiba 9.

‘Otav éxel ouVOEDEl 0TO £PYaNEiO O EUKAUMTOG CWARVAG TTETIECUEVOU A€PQ, Ol KUKAOL EAENG KAl EMAVAPOPAS
Tou epyaAeiou eNéyxovTal Le TO TATNHA Kal ameAeuBEpwaon TnG okavdAaAng (6) mou Bpioketal otn Aafn.

- Hmapoxn aépa givat amoouvdedepévn.

+ JuvOéoTe Tov KAtdANAo €OTAIOUO HUTNG OTTWG TTEPLYPA@ETal 0TN OgAida 8 kat 10.

+  XuvOéoTe Tov EUKAUTTO CwANva TEMETHéVOL agpa otn BaABida On/Off Tng mapoxrig aépa (7).

« JuvOéoTe TnV mapoyn aépa SIKTUOU TOU EVKAUTTTOU CWARVA TTETECHUEVOU APl

+  Evepyomomjote TV mapoxr aépa Siktuou mpog To epyaleio Kivwvtag T BaABida On/Off tng mapoxrig
aépag (7) otnv mavw Béon.

« Twpa mapéxetal a€pag 0To EPYAAEIO Kal TO cUOTNUA UTTOTTIEONG Eival Og AelToupYia.

« TpaPnréte kat eAeuBepwoTe Niyeg @OPEC TN OKAVOAAN (6) £wg TNV AR PN Stadpopri Tou epyaleiov, yia va
ehéyete TN Aertoupyia. Mapatnpriote T Aettoupyia Tou epyaeiou. EAEyETe yia Stappogg uypou Ka/n
aépa.

4. AIAAIKAZIA AEITOYPIIAZ

4.1 AEITOYPIIA TOY EPTAAEIOY (BA.€Ik. 1,4, 5, 6)
Eykatdotacn evog TUQAOU PITGIVIOU

«  BePawBeite 6Tt éxel TomoBeTnOei 0 CUNNEKTNG a&dvwv (3).

- Ewodyete Tov aova tou mpitoviov oto e§apTtnua putng (1a,b,c iy d). To cuotnpa umomieong Ba
OUYKPATHOEL TO TIPITGIVL HEoA 0TO €€APTNUA HUTNG.

- TomoBetrote To epyaleio otnv emBupNnTn B€on.

« ENéyte 01 0 e€omAopog PUTNG gival o€ opBn ywvia (90°) wg mpog To Tepdylo epyaciag.
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+ TpaPnréte kat KpatoTe TN oKavSAAn (6) £wg 6ToU To TIPITCIVI ExEL TOTTOBETNOE MAPWG TNV EQAPHOYH.

« Otav éxel TomoBeTnOel MARPWC TO TTPITCIVL, EAeVBEPWOTE TN OKAVEAAN (6). To epyaleio Ba emoTpEPEL
autépata otnv apxIkn (Baacikr) Tou Béon. O dovag Tou MPITOIVIOU TIEPTEL AUTOMATA HECA OTO CUANEKTN
afovwy (3) pe tn BonrBela Tou CUCTAUATOC UTTOTTEDONG.

«  Tpémnelva adelalete To CUNEKTN a&OVwV TIPIV YEUIOEL WG TN péon.

MPOZOXH -MHN EZANATKAZETE THN EIZAFQrH ENOX A=ONA MPITZINIOY 'H KOPMOY MPITZINIOY.
AYTO OA NMPOKAAEZEI ZHMIA ZTO EPTAAEIO KAI/H XTHN EOAPMOTH.

4.2 AAEIAXMA TOY XYAAEKTH AZONQN (BA. eik. 1)

MPOXOXH - MH XPHZIMOMOIHZETE TO EPTAAEIO OTAN EXEI AOAIPEOEI O ZYAAEKTHZ AZONQN

+  XT0 gpyaleio éxel TomoBeTnBel CUANEKTNG a&dvwv (3) Tou SlaBétel cuoTnua Taxeiag cuvdeonc/
amoouvdeong.

+ Mg pia meplotpo@n} 60° apalpeital i EMavaTomoBeTeiTAl 0 CUAEKTNG aOVwV.

+  Hoagaipeon tou cUNEKTN aovwy (3) amod To PYalEio, ATTEVEPYOTIOLEI AUTOMATA TO CUCTNA UTTOTTIECNG
Yla CUYKPATNONG TWV TIPITOIVIWV KABWE Kal To 0UOTNUA £aywyn¢ Twv agovwv.

+  HemavatomoBétnon Tou GUAEKTN aOVwv evEPYOTTOLEI TO CUOTNUA UTTOTTIEDNG.

5. ZEPBIXZTOY EPFANEIOY

5.1 XYXNOTHTA XYNTHPHZIHX
Oa mpémel va Slevepyeital TOKTIKO GEPPIC amod eKMTAIGEVPEVO TTIPOOWTTIKO, EVW Hia Sle€oSIKn emBewpnon
nipémel va Sie€ayetal kKABe xpovo 1 kabe 500.000 KUKAOUG, OTTOL0 TIPOKUYEL TIPWTO.

c AMOZYNAEXTE THN NMAPOXH AEPA

MPOXOXH - [Toté un xpnotuomoleite SIAAUTES iy GAAQ 10XUPA XNUIKA yia TOV KABapIoUO TwV Un UETAANKOV
TUNUATWY TOU EpyaAgiov. AUTd Ta xnUIKA ummopel va amoSuvauwoouy Ta UAIKA TTou xpnotgormolouvtal o’
autd Ta e€aptriuara.

5.2 EZOIMNAIZMOX MYTHZ

Ta cuykpothuata HUTnG Ba mpémel va umoBdNovtal oe oépPig os efSopadiaia Staotruata r kdbe 5.000

KUKAOUG. MPETel va KpATATE OPIOHEVO ATTOBEUA OAWV TWV ECWTEPIKWY EEAPTNHATWY TOU CUYKPOTHUATOC

HUTNG Kol TV EEQPTNHATWY HUTNG, EMEISH auTd Ta e€apTrpaTa XpeldlovTal TAKTIKY) avTIKATAoTaon.

«  Anoouvééote Tnv mapoxn aépa

« AQaIp£0Te TO MANPEG CUYKPATNUA HUTNG XPNOILOTTOIWVTAG TN S1adIKacia TTou TEPIYPAPETAL OTO TUARUA
3.1.

. EmBewpriote 6Aa ta e€aptrpata. Omoladnmote e€aptripata mapouactalouvv @Bopd iy {nuid mpémel va
avtikabiotavtal e Kavoupyla.

« EAéy&re 18laitepa n Bopd oTig olayoveg (Th).

- KoBapiote 6Aa ta e€aptrpata Kat epappdoTe ypdoo AiBiou pe poAuBdaivio (07992-00020) OTIC OlAYOVEC
(1h) kat otnv KwvIK o Tou 08nyou clayovwy (1g).

«  JUVOPHOAOYNOTE CUUPWVA UE TIC 08NYieg TOMOBETNONG OTO TUARKa 3.1.

5.3 KAOGHMEPINO ZEPBIX

« Mpwv N Xprion, eNéy&te To epyaleio, TOV EVKAUTTO CWARVA Kal TOUG GUVSETUOUG Yia SLOpPOoEG aépa Kal
Slappoég Aadiov. Av evtomioete {nid, ATTOCUPETE TO EPYANEIO ATIO TNV UTTNPESIA KAl AVTIKATAOTHOTE TA
ennpealdueva e€apTAATA [UE VEQ.

« Av 8ev undpyel @iktpo oto puBbUIoTH TiEONC, EEAEPWOTE TOV aywyd aépa yla va Tov kabapioete amd
OUOOWPEVHEVEG aKABaPaTieg 1y VEPOS TIPIV CUVOECETE TOV EUKAUTTTO OWANVA 0€Pa OTO £PYaAEio. Av UTTAPXEL
@iNtpo, amooTpayyioTe To.

« ENéy€te 61 0 e€0mMAIOHOG HUTNG (1) €ival CWOTOC Yla TO TTPITCIVL TTOU TTPOKELTAL VA TOToOeTNOE( Kat 6Tt
auTdG €xel TomoBeTnOel ocwoTA.
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«  EAéy&te 61 n Sladpopr Tou epyaleiou mAnpoi tnv eAdyiotn mpodiaypaen (BA. 2.1).
« O OUNAEKTNG a&ovwy (3) pémel va gival TOOBETNUEVOC 0TO Epyaleio.
« ENéyte 6110 BANapOC aépa gival TARPWES CUCPLYUEVOG TIAVW GTOV KOPUO TOU EPYOAEIOU.

5.4 EBAOMAAIAIO ZEPBIS

« EAéy&te 10 epyaleio, Tov EUKAUTTO CWAjVA Kal TOuG GUVSETHOUG Yia S1appoég aépa Kat Slappoég Aadiov.
Av evtomioete (npid, amooVPETE TO EPYANEio ammd TNV UTTNPEGIA KAl AVTIKATAOTHOTE Ta emnpealdpeva
e€apTrpaTa PE VEQ.

lNa AR PELG 0dnyieg o€pPIg, AVTIHETWTIONG TTPOPANUATWY Kal cuvTPNONG, avaTtpéSTe oTo Eyxelpidio oépfig

Ap. 07900-09410 yia To XT3 kat 07900-09411 yia 1o XT4.

MNa Aedopéva ao@aleiag OXETIKA Ue T YPAoo Kat To AdSL TTou XPNOIUOTIOIE(TAL OE AUTO To epyaleio, avatpé€Te
oT1o Eyxepidio o¢pBig Ap. 07900-09410 yia to XT3 kat 07900-09411 yia to XT4.

6. AHAQXZH ZYMMOPO®QXHZ EE

Metagppacn Tou mpwToTUTIoU

Epeic, n Avdel UK Limited pe 8i1ebBuvon Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY HNQMENO BAZIAEIO, SnAwvoupe pe amokAEIOTIKN Hag euBUvn 0TI TO TPOIOV:

Mepiypapn ProSet® XT3 kat ProSet® XT4 - YSpomveupaTiKA epyaleia TOTTOBETNONG TUPAWV TIPITOIVIWV
Mapka/Movtého POP-Avdel®/ 76003 kat POP-Avdel® / 76004
Ap. Zeipag

TO OTI0i0 APOPA N MapovUoa SHAWON BPICKETAL O CUUUOPPWON KE Ta akdAouBa poTuTTA:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

O TeXVIKOG @AKENOG oLuVTAXONKe GUPPWVA PE To Mapdptnua 1, mapdypagog 1.7.4.1,00p@wva Pe TV
akohouBn Odnyia:

2006/42/EK O8nyia mepi pnxavnuatwv
Adtaypa Hv. Baotheiou 2008 Ap. 1597 - Mapoxr KAvVOVIOHWY (ACQAAEIG) HNXavVNUATWV.

A. K. Seewraj
Texvoloyikog AtevBuvTiig - EE TupAd otoixeia otepéwaong
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM
BT o

Ynoypagn

TomoBeoia ékdoong Letchworth Garden City

Hpepopnvia ékdoong 01/03/2017
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O mapwv PNXavoAoyikog eE0MAICHOG BpiokeTal o ouppopPwaon He Tnv Odnyia mepi
pnxavnudtwy 2006/42/EK.

7. NPOZTATEWTE THN EMENAYXH ZAZX!

7.1 EITYHZHTIA TO POP®°AVDEL® EPTAAEIO TOMMOGETHEHZ TYOAQN MPITZINION

H STANLEY Engineered Fastening gyyudtat 6Tt 6Aa Ta epyaleia 10XU0G £€XOUV KATOOKEUAOTEl UE PEYANN
TIPOCOXN Kal OTL Ba gival amalaypéva améd eEAGTTwa o€ UAIKO Kal Epyacia uTd KAVOVIKH Xprion Kat o€pPIg, yia
niepiodo evag (1) €éToug.

H gyyUnon autr éxel epappoyn Yia TOV TPWTO AyoPaoTH TOU EPYAAEIOU yia apyIKr Xpnon.

E€aipéosig:

Kavovikn @Bopd.
Meptodikr cuvTrPNON, EMOKEVEG KAl AVTOANAKTIKA AOyw KavovIKnG @Bopdc e€aipouvtal amd Tnv KAAuyn.

Kakopetaygipion & kakn xprion.
E€aipoUvTal amod v kaAuWN BAGREC ) npiéG amd akatdAAnAn Aettoupyia, amoBrkKeuon, Kakn Xpron
1 KAKOUETAXEIPLON, aTUXNMA ] AUENELD, OTIWG PUOIKT) {NHIAL.

Mn e€ouaciodotnuévo oépfig i Tpomomoinon.

E€aipolvTal amod v kaAuYN BAGREC ) (NUIEG TTOU TTPOKUTITOLV amod o€pfig, Sokiur, pUBUION, EyKatdoTaon,
ouvTAPNON, LETATPOTH 1} TpoTToTTOiNoN e omolovdTIoTE TPOTo amd omolovdrimote dAov mAnv Tng STANLEY
Engineered Fastening, rj Ta e§ouctodotnuéva kévipa o€pRIG TnG.

Me To mapov amokAgiovTal OAEG ot ANNEG EYYUNOELG, PNTEG I} ClWTTNPEC, TTEpINapBavouévwy omolovdimoTe
EYYUNOEWV EUMOPEVCIUOTNTAG I KATOAANAGTNTAC YIO OUYKEKPIUEVN XPROoN.

Y€ MEPIMTWON TIOL TO TTPOIOV Sev avtamokplBei otnv ePiodo eyyunong, EMOTPEPTE APECA TO EpYaAEio
o010 e§ouctodoTnuévo amod To EpYooTdoto pag onueio o€pPig mou BpiokeTal Mo Kovtd oag. MNa pia Aiota
e€ouolodotnuévwy kévipwy oépPig POP®Avdel® otig HIMA 1y otov Kavadd, emkoivwvnote padli pag otov
apBpo pag Swpeav kKAong (877)364 2781.

Extog HIMA kat Kavadd, emokeOeite TnVv 10tooelida pag www.StanleyEnigineeredFastening.com yia va
Bpeite TNV MAnoiéotepn oag B€on STANLEY Engineered Fastening.

Tote n STANLEY Engineered Fastening 8a avtikataotiogl, xwpig 81k o0ag xpéwon, omolodimote e€dptnuan
e€aptrpata Bpoupe 6TL éxouv umooTel BPAARN AOyw eAATTWHATIKOU UANIKOU 1) Epyaciag, kat Ba emoTtpéPoupe
TO UNIKO € TTPOTIANPWHEVN ATOOTOAN. AUTO amoTeAei Tn povadikn pag umoxpéwon BAcel TG mapovoag
gyyunong.

Y& kapia mepintwon dev Ba @épet n STANLEY Engineered Fastening tnv euBuvn yia omolecbnmote
TIOPEMOUEVEG 1 EI0IKEG {NUiEG TPOEPXOUEVEG aTTd TNV ayopd 1 TN XPr 0N Tou TapAVToG EpYaAEiou.

7.2 KATAXQPIXTE ONLINE TO EPTAAEIO XAX TOMTOGETHXHE TYOAQN IMPITZINIQN.

la va kataxwpioete TNV eyyunon oag online, emoke@Oeite pag oto
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Euxaplotoupe mou emAé€ate éva epyaleio papkag POP®Avdel® tng STANLEY Engineered Fastening.
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osapoolte tegevustest. STANLEY Engineering Fasteningi poolt kasutatud té6nimed, kaubanimed, registreeritud kaubamargid jms ei ole tasuta
kasutamiseks vastavalt kaitset puudutavale.
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See kasutusjuhend tuleb koikide nende inimeste poolt Iabi lugeda, kes tddriista paigaldavad voi
kasutavad, poorates erilist tdhelepanu jargmistele ohutusreeglitele.

1. OHUTUSALASED DEFINITSIOONID
Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga markséna olulisuse astet. Palun lugege juhend lébi ja poorake
tahelepanu jargmistele simbolitele.
c OHT: Téhistab vahetut ohtlikku olukorda, mille mittevaltimine I6ppeb surma voi raske
kehavigastusega.
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c HOIATUS: Tahistab voimalikku ohtlikku olukorda, mille mittevaltimine véib |I6ppeda surma voi raskete

kehavigastustega.
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ETTEVAATUST: Téhistab vdimalikku ohtlikku olukorda, mille mittevaltimine véib I16ppeda kergete voi
mdddukate kehavigastustega.

ETTEVAATUST: Kui kasutatakse ilma ohutusele viitava hoiatussiimbolita, viitab see potentsiaalselt
ohtlikule olukorrale, mille mittevéltimisega vdivad kaasneda vara kahjustused.

Selle toote vddrkasutamine véi vale hooldus véib pohjustada raskeid vigastusi ja vara kahjustamist.
Enne seadme kasutamist lugege koik hoiatused ja kasutusjuhised ldbi ning tehke need endale
selgeks. Vigastusriski vihendamiseks tuleb elektritooriistade kasutamisel alati jdargida pohilisi
ettevaatusabinéusid.

HOIDKE ALLES KOIK HOIATUSED JA JUHISED

HOIATUS:

- ARGE kasutage STANLEY Engineered Fastening tdmbeneete otstarbest erinevalt.

- Kasutage vaid tootja poole soovituslikke osi, kinniteid ja tarvikuid.

«  ARGE muutke toériista Ghelgi viisil. lgasuguste téoriista kallal kliendi poolt tehtud muudatuste eest
vastutab taies ulatuses klient ning need muudavad garantii kehtetuks.

«  Enne kasutamist kontrollige liikuvate osade kohakuti asetsemist, osasid purunemise suhte jms, mis
voiksid tooriista to6d mojutada. Kui tooriist on kahjustada saanud, laske seda enne kasutamist kontrollida.
Eemaldage igasugune voéti voi mutrivoti enne kasutamist.

- Tooriista tuleb alati hoida ohututes to6tingimustes ning koolitatud personal peab seda regulaarsete
ajaintervallidega kahjustuste ja td6korra suhtes kontrollima. Uksnes koolitatud personal tohib tegeleda
koost lahtivétmisega. Arge vétke seda toériista lahti enne hooldusjuhiste lugemist.

. Toitedhk ei tohi tGiletada 7 bar (100 PSI).

«  Operaatorid ja muud inimesed peavad t66tsoonis kandma heakskiidetud kaitseprille koos kiljekatetega.
Enne tooriista kasutuega alustamist votke alati kasutusele kaitseprillid ja kuulmiskaitsevahendid.

.+ Riietuge sobivalt. Arge kandke lohmakat riietust ega ehteid. Hoidke juukseid, riideid ja kindaid liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad roivad, ehted ja pikad juuksed véivad jaada liikkuvate osade taha kinni.

- ARGE kasutage tooriista, mis on inimes(t)ele suunatud.

«  ARGE kasutage tdériista, kui nina kest on eemaldatud.

- Enne t6oriista kasutamist leidke tugev toetuspind voi votke sisse kindel asend.

«  Enne kasutamist kontrollige 6huiihendusi kahjustuste suhtes; kdik ihendused peavad olema kinni. Arge
laske rasketel esemetel voolikute peale kukkuda. Teravad esemed véivad pohjustada sisemisi kahjustusi ja
nii voivad voolikud enneaegselt alt vedada.

- ARGE tostke paigaldustéériista voolikust hoides. Kasutage alati paigaldustéériista kiepidet.

- Ohuavasid ei tohi blokeerida ega katta.

- Enneigasuguseid hooldustoid tuleb 6huvooliku thendus tooriistaga katkestada, et saaksite ninakoostet
reguleerida, paigaldada v6i eemaldada.

«  Hoidke tooriista kdepide kuiva, puhta ning 6li ja maardeta.

- Tooriista Uhest kohast teise kandes hoidke kasi paastikust eemal, et véltida tahtmatut kaivitumist.

- ARGE kunagi jatke todtavat todriista jarelevalveta. Kui tédriista ei kasutata, katkestage 6huvooliku
Ghendus.

«  Enne jatkamist peavad tooriista kasutaja kded olema téiesti vabad.

- Valtige to6riista kukkumist voi vaarkasutamist, nditeks haamrina.

«  Valtige mustuse voi vooraste ainete/esemete sattumist tooriista hiidrosiisteemi, kuna t66riist voib nii rikki
minna.

- Kasutatud sabade puhul tuleb hoolitseda selle eest, et need ei pohjustaks ohte.

- Sabade koguja tuleb tiihjendada, kui see on pooleldi téis.

- ARGE kasutage tddriista, kui sabade kogujat pole paigaldatud.

- ARGE asetage sabade kogujat esikiilje | olevaid 6hu véljalaskeavasid késitseja v6i muude inimeste suunas.

-« Valtige kokkupuudet hiidrovedelikega. Kokkupuute korral tuleb kokkupuutunud kohta hoolega pesta, et
vahendada véimalikke 166beid.

- Kéigi hiidrodlide ja maarete ohutuskaarte voite kiisida tooriista tarnijalt.

STANLEY Engineered Fastening poliitika ndeb ette toote pidevat edasiarendust ja tdiendamist ning
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ettevote jatab endale diguse iga toote tehnilisi andmeid etteteatamata muuta.

2. SPETSIFIKATSIOONID

ProSet® XT3 & XT4 on hiidropneumaatilised todriistad, mis on méeldud Stanley Engineered Fastening

témbeneetide kiirpaigalduseks.

Tooriistal on vaakumsiisteem needi kinnihoidmiseks ja sabade koguja, mis té6tab sujuvalt tdoriista suunast

olenemata.

ProSet®XT3 & XT4 saab kasutada @4,0 mm kuni 6,4 mm vahemikku kuuluvate tdmbeneetide
paigaldamiseks, kui neid kasutatakse koos sobiva ninavarustusega. Kdigi paigaldatavate neetide nimekirja

leiate tabelist lehekiljel 8.

Lk 5 ja 6 olevaid hoiatusi tuleb alati jargida.

2.1 TOORIISTA SPETSIFIKATSIOONID

XT3 XT4
Tombejoud: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0kN 5193 Ibf
Ohutoite rohk: min kuni max  |5,0 - 7,0 bar 72.5-101.5 Ibf/in? {5,0-7,0 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Olirohk: tdmme @ 5,5 bar 290 bar 4206 lbf/in? 395 bar 5729 lbf/in?
Kaik: minimaalne kolvikaik 26,0 mm 1.02in. 18,0 mm 0.71in.
Kaal: k.a ninavarustus 2,14 kg 471 1b 2,16 kg 4,76 b
Kaal: ilma ninavarustuseta 2,0kg 4,41 1b 2,0 kg 4,41 1b
Vaba 6hu maht: @ 5,5 bar 6,3 Itr 384,4in? 6,3 Itr 384,4in?
Tsiikliaeg: umbes 0,9 sekundit 0,9 sekundit 1,0 sekundit 1,0 sekundit
m:;::;a mira:k= 3dba) | <734 9BA) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <779 dB(A)
Vibratsioonitase:
maéadramata vibratsioon: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5m/s? <8,2 ft/s?
k=0,1m/s?
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2.2 PAIGALDUSE SPETSIFIKATSIOONID

Needi diameeter mm [tollides]
Needi tiilip 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Avatud ots [ 2 [ 2 ®
Suletud ots [ X [ ®
HR o* [} [ ]
HS [ X6
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )

Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG

(NPIg)( ! e

cD [ Y€

Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]

Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)(3)

ﬁzl'ngsg 'Y o |en

1 ®
e
LSR/Bulbex® [@(2) o2

T-Lok® o2 e

Avdel® SR LYo o) o)

Hemlok® ® (1)3)

Interlock® (330 O (13)

Maxlok® [ JE) (4 JE)]

Monobolt® e (MR O (1)3)

Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
Avsesalr;\fg)’adal e (@B |@ME) |@Mme |0 me

QRivet [ JP)] [ Y0)) e
T Rivet (Avdel) e (1)) ®(1)(2)

Avdelmate® [ J¥)) ®(2)

Klamp-Tite®

B:PK o CYe)

KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2

Avdelok® [ Y6 00

* Kasutage PRG540-46 mokki ja FAN276-064 mokkade toukuri koostet
** Kasutage PRG540-46 mokki.

® Kehtib mélema XT3 ja XT4 tooriista kohta
© Kehtib vaid XT3 tooriista kohta
@ Kehtib vaid XT4 tooriista kohta

(1) Vaja mittestandardset tugimutrit
(2) Saadaval alternatiivne ninavarustus
(3) Vaja mittestandardset ninavarustust.
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Kui vajate iga needitiilibi jaoks sobivatest ninavarustustest tdisnimekirja koos kokkupaneku- ja
hooldusjuhistega, lugege ProSet® ninavarustuse juhendit 07900-09414

2.3 PAKENDI SISU
« 1 ProSet® XT3 voi XT4 tdmbeneetimistooriist.

« 1 ninavarustuse ja tugimutri standardkomplekt 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"], 4,8 mm [3/16"] ja 6,4 mm

[1/4"] neetide jaoks.
+ 1 trukitud kasutusjuhend - piirkonnast soltuvalt.

2.4 POHIKOMPONENTIDE NIMEKIRI
Vt jooniseid 1 & 2 ning allpool toodud tabelit.

Nr Osa number Kirjeldus Kogus
1 76003-15000 Standardne ninavarustus 1
2 76003-02022 Riputuskonks 1
3 76003-05200 Sabade koguja 1
4 07001-00405 Olikork 1
5 07003-00194 Tihend 1
6 76003-02008 Paastik 1
7 76003-03700 Sulgemisklapp 1
8 71210-02103 Kontramutter 1
2.5 STANDARDNE NINAVARUSTUS
Vt joonist 2 ning allpool toodud tabelit.
Nr Osa number Kirjeldus Kogus
1a PRN414 Tugimutter - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Tugimutter - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Tugimutter - 4,8 mm [3/16"] (kohandatud) 1
1d PRN811 Tugimutter - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nina kest 1
1f 07003-00067 O-réngas 1
19 DPN276-001 Mokkade korpus 1
1h PRG540-44 Mokad 1 komplekt
1i DPN276-006 Mokkade toukur 1
1j DPN900-060 O-réngas 1
1k DPN901-019 Mokkade tdukuri vedru 1
1 76003-15002 Tombepea 1
m 76003-15004 Mokkade korpuse lukk 1
n DPN901-020 Vedru 1
10 76003-15003 Tombepea adapter 1
1p 07003-00277 O-réngas 1

Ninavarustuse kohta lisateabe saamiseks vt ProSet® ninavarustuse juhendit 07900-09414 véi kiilastage

veebilehte www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Todriista tarvikute taisnimekirja leiate ProSet tarvikute juhendist 07900-09415.
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3. TOORIISTA ULESSEADMINE

NB! ENNE SEADME ESMAKORDSET KASUTAMIST LUGEGE TAHELEPANELIKULT LK 5 JA 6 OLEVAID
HOIATUSI.

OLULINE - ENNE OTSAKU KOOSTE PAIGALDAMIST VOI EEMALDAMIST PEAB OHUTOIDE OLEMA VALJA
LULITATUD VOI UHENDUS KATKESTATUD.

3.1 NINA VARUSTUS (vt joonis 2)

Rasvases kirjas triikitud osa numbrid viitavad joonistele 1 ja 2 ning tabelitele lehekdljel 9.

Tooriist tarnitakse eelnevalt kokkupanduna koos tugimutriga 4,8 mm [3/16"] neetide jaoks.

Eraldi tarnitakse kolm lisatugimutrit neetidele suurusega 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] ja 6,4 mm [1/4"].

Tugimutri paigaldamine

. Ohutoite ihendus peab olema katkestatud.

+  Valige paigaldatava needi jaks sobiv tugimutter.

- Eemaldage nina kest (1e) koos tugimutriga (1a,b,c, voi d) ja O-rongas (1)

+  Eemaldage tugimutter (1a,b,c v6i d) ninakestast (1e)

«  Valige sobiva suurusega tugimutter ja pange vastupidises jarjekorras kokku.

Kogu ninavarustuse eemaldamine.

. Ohutoite ihendus peab olema katkestatud.

- Eemaldage tooriista kuljest nina kest (1e) koos tugimutriga (1a,b,¢, véi d) ja O-rongas (1f).

«  Tommake mokkade korpuse lukk (1m) vastu vedru (1n) ja seejarel eemaldage mokkade korpus (1g).
«  Eemaldage mokkade korpuse (1g) kiiljest mokad (1h).

«  Eemaldage tdmbepea (11) kiiljest mokkade tdukur (1i), O-réngas (1j) ja mokkade téukuri vedru (1k).
«  Eemaldage mutrivotmega todriista kolvi kiljest tombepea koost (1q).

Kogu ninavarustuse paigaldamine

. Ohutoite ihendus peab olema katkestatud.

+ lgasugused kulunud véi kahjustunud osad tuleb vélja vahetada.

«  Puhastage mokki (Th) ja kontrollige neid kulumise suhtes.

+  Veenduge, et mokkade toukur (1i) véi mokkade téukuri vedru (k) poleks moondunud.

«  Katke mokad (Th) 6hukese liitiummolibdeenmééarde kihiga.

«  Laske mokad (1Th) mokkade korpuse (1g) sisse.

«  Sisestage mokkade téukur (1i) ja O-réngas (1j) tdmbepeasse (11).

« Tommake mokkade korpuse lukk (1m) tagasi ja kruvige mokkade korpus (1g) tdmbepeal (1) taielikult
kinni.

+  Vabastage mokkade korpuse lukk (1m) ja seejarel kruvige mokkade korpus (1g) osaliselt lahti, kuni
mokkade korpuse luku (1m) hambad jargmises mokkade korpuse avas (1g) kldopsatades sulguvad.

«  Asetage ninakest (1e) mokkade korpuse (1g) imber ja tdmmake todriista peal tdielikult pingule.

Otsaku koostet tuleb hooldada nddalaste intervallidega. Soovitame omada ninakooste kdigi
sisekomponentide ja ninaotsade varusid, et saaksite neid vajadusel regulaarselt vahetada.

3.2 OHUTOIDE (vt joonis 3)
Komponendid
A.  Sulgemiskraan (kasutusel filtri/regulaarse voi maaritud osade hoolduse ajal)
B.  Rohuregulaator ja filter (igapéevane tiihjendus)
C.  Peatoite tihjenduspunkt
D. Stardipunkt peatoitest

+  Koik todriistad todtavad surudhuga minimaalse réhuga 5,0 bar.
+  Rohuregulaatorid ja automaatseid 6litamis-/filtreerimisstisteeme, tuleb kasutada 6hu pohitoitel, mis on
tooriistast 3 meetri kaugusel (vt joonis 3).

10
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«  Ohutoitevoolikutes on siisteemis toodetud minimaalne téhus t66rdhk 150% maksimaalsest réhust voi
10 bar, emb-kumb on suurem.

« Ohuvoolikud peavad olema élikindlad, neil peab olema abrasioonikindel viliskiilg ning need peavad
olema soomustatud kohtades, kus voolikud vdivad kahjustada saada.

«  Kéigi 6huvoolikute ava minimaalne diameeter PEAB olema 6,4 millimeetrit.

«  Kontrollige 6hulekkeid. Kahjustuse korral tuleb voolikud ja liitmikud uute vastu vélja vahetada.

+  Kui rdhuregulaatoril pole filtrit, laske 6hulihenduse kaudu 6hk vilja, et eemaldada mustus ja vesi enne
Shuvooliku tooriistaga Uhendamist.

3.3 TOOPOHIMOTE

ETTEVAATUST - OIGE TOITEROHK ON OLULINE PAIGALDUSTOORIISTA NOUETEKOHASEKS
TOOTAMISEKS. KUI ROHK POLE OIGE, VOIVAD SELLE TAGAJARJEL TEKKIDA KEHAVIGASTUSED
JA MUUD KAHJUSTUSED. TOITEROHK EI TOHI ULETADA LOETLETUD PAIGALDUSTOORIISTADE
SPETSIFIKATSIOONIS TOODUD VAARTUST.

Rasvases kirjas trikitud osa numbrid viitavad joonistele 1 ja 2 ning tabelitele lehekuljel 9.

Kui pneumovoolik on paigaldustoriistaga Gihendatud, saab t&oriista tdmbe- ja tagastustsiikleid kdepidemel
olevat paastikut (6) vajutades ja vabastades reguleerida.

- Ohutoite Gihendus on katkestatud.

- Uhendage sobiv ninavarustus, nagu kirjeldatud lehekiilgedel 8 ja 10.

- Uhendage pneumovoolik 8hu sisse/vilja-klapiga (7).

- Uhendage pneumovoolik pealihenduse dhutoitega.

- Lulitage tooriista peatoide sisse, libistades 6hu sisse/vélja-klapi (7) tilemisse asendisse.

- Nuld varustatakse tooriista 6huga ja vaakumslsteem on t60s.

- Talitluse kontrollimiseks tdmmake ja vabastage t6oriista taiskdigu ulatuses paar korda paastikut (6).
Jélgige tooriista kaitumist. Kontrollige vedeliku- ja/vdi 6hulekkeid.

4. KASUTAMINE

4.1 TOORIISTA KASUTAMINE (vt joonised 1, 4, 5, 6)
Tombeneedi paigaldamine

« Veenduge, et sabade koguja (3) on paigaldatud.

+  Sisestage tdombeneedi torn tugimutrit (1a,b,c voi d). Vaakumsiisteem hoiab neeti tugimutris paigal.

«  Positsioneerige tooriist.

+  Veenduge, et ninavarustus on téddetaili suhtes parema nurga all (90°).

- Tommake ja hoidke paastikut (6), kuni neet on taielikult valmis seatud.

- Kui neet on taielikult valmis seatud, vabastage paastik (6). Tooriist naaseb automaatselt esialgsesse
asendisse. Vaakumstiisteem laseb torni automaatselt sabade kogujasse (3).

- Sabade koguja tuleb tiihjendada enne pooleldi taitumist.

ETTEVAATUST - ARGE KASUTAGE NEEDI SABAD VOI NEEDI KEHA SISESTAMISEL JOUDU, MUIDU VOITE
TOORIISTA JA/VOI RAKENDUST KAHJUSTADA.

4.2 SABADE KOGUJA TUHJENDAMINE (vt joonis 1)

ETTEVAATUST - ARGE KASUTAGE TOORIISTA, KUI SABADE KOGUJA ON EEMALDATUD

«  Tooriist paigaldatakse kiirihenduse/-vabastusega sabade kogujaga (3).

«  Sabade koguja eemaldatakse v6i asendatakse 60° poorates.

«  Kui votate sabade koguja (3) todriista kiljest ara, lilituvad vaakum needi kinnihoidmiseks ja saba
eraldussiisteem automaatselt valja (OFF).

11
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+  Kui asetate sabade koguja tagasi, ltlitub vaakumsiisteem sisse (ON).

5. TOORIISTA HOOLDUS

5.1 HOOLDUSTOODE SAGEDUS
Regulaarse hooldusega peab tegelema koolitatud personal ja pdhjalik Glevaatus tuleb teha iga aasta voi iga
500 000 tsukli tagant, emb-kumb jéuab varem katte.

c OHUTOITEUHENDUSE KATKESTAMINE

ETTEVAATUST - Arge kunagi kasutage téériista mittemetallist osade puhastamiseks lahusteid véi muid
kemikaale. Need kemikaalid voivad muuta téériista materjali hapraks.

5.2 NINA VARUSTUS

Nina koostet tuleb hooldada néadalaste intervallidega voi iga 5000 tsikli tagant. Soovitame hoida ninakooste

koigi sisekomponentide ja tugimutrite jaoks varuosasid, et neid saaks vajadusel regulaarselt vahetada.

»  Katkestage Gihendus 6hutoitega

- Eemaldage kogu ninakooste, jargides peattikis 3.1 toodud kirjeldust.

«  Vaadake Ule kéik komponendid. Igasugused kulunud véi kahjustunud osad tuleb uute osadega asendada.

«  Kindlasti kontrollige mokki (1h) kulumise suhtes.

«  Puhastage koiki osi ja kandke mokkadele (1h) molibdeenliitiummadret (07992-00020) ning ahendage
mokkade korpuse ava (1g).

«  Pange kokku vastavalt paigaldusjuhendi peatikile 3.1.

5.3 IGAPAEVANE HOOLDUS

«  Enne kasutamist kontrollige hoolikalt t&6riista, voolikut ja liitmikke, et avastada 6hu- ja dlilekkeid.
Kahjustuste korral I6petage todriista kasutamine ja vahetage kahjustatud osad vélja.

+  Kui rdhuregulaatoril pole filtrit, laske 6hulihenduse kaudu 6hk vilja, et eemaldada mustus vdi vesi enne
dhuvooliku Ghendamist tooriistaga. Filtri olemasolul laske see tihjaks.

«  Kontrollige, et ninavarustus (1) sobiks kokku paigaldatava neediga ja et see oleks digesti paigaldatud.

«  Kontrollige, et tooriista kaik vastaks minimaalsetele spetsifikatsioonidele (vt 2.1).

«  Sabade koguja (3) peab olema t&driistale paigaldatud.

«  Kontrollige, et 5hukamber oleks tihedalt tooriista kere kilge kinnitatud.

5.4 IGANADALANE HOOLDUS

- Kontrollige hoolikalt tooriista, voolikut ja liitmikke, et avastada 6hu- ja 6lilekkeid. Kahjustuste korral
|6petage tooriista kasutamine ja vahetage kahjustatud osad valja.

Taishoolduse, veaotsingu ja hooldustodde juhised leiate mudeli XT3 jaoks hooldusjuhendist nr 07900-09410

ja mudeli XT4 jaoks hooldusjuhendist nr 07900-09411.

Selle tooriista jaoks kasutatava maarde ja 6li andmekaardi leiate mudeli XT3 jaoks hooldusjuhendist nr
07900-0941 ja mudeli XT4 jaoks hooldusjuhendist nr 07900-09411.
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6. EUVASTAVUSAVALDUS

Originaal

Meie, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, kinnitame ainuvastutajana, et see toode:

Kirjeldus ProSet® XT3 ja ProSet® XT4 hiidropneumaatilised todriistad tdombeneetidele
Tootemark/mudel POP-Avdel® / 76003 ja POP-Avdel® / 76004
Seerianr

mida antud avaldus puudutab, on kooskdlas jargmise standardiga:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Tehniline dokumentatsioon on koostatud vastavalt jao 1.7.4.1 lisale 1, mis on kooskélas jargmise direktiiviga.

2006/42/EU Masinadirektiiv
Uhendkuningriigi 2008. aasta 6igusakt nr 1597 - Masina varustamine (ohutusalaste) eeskirjadega.

A. K. Seewraj
Tehnoloogiajuht - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UHENDKUNINGRIIK

i

Allkiri

Véljaandmise koht Letchworth Garden City

Véljaandmise kuupdev 01.03.2017

c € Masin vastab masinadirektiivile 2006/42/EU.
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7. KAITSE OMA INVESTEERINGUT!

7.1 POP°AVDEL® NEETIMISTOORIISTA GARANTII

STANLEY Engineered Fastening garanteerib, et koik elektritddriistad on hoolega toodetud ja neil ei teki
Uiheaastase (1) perioodi jooksul materjali- ega to6vigu, kui todriista rakendatakse tavatingimustes ja hooldust
teostatakse nduetekohaselt.

Garantii kehtib todriista esmaostjale liksnes originaaleesmargil kasutamisel.

Erandid:

Tavapérane kulumine.
Garantii ei kata tavaparasest kulumisest tingitud perioodilist hooldust, remonti ega osade vahetust.

Kuritarvitamine ja vaarkasutamine.
Valest kasutamisest, sdilitamisest, vadrkasutamisest voi kuritarvitamisest, dnnetusest voi hooletusest, nagu

futsiline kahju, tingitud vead voi kahjustused pole garantiiga kaetud.

Volitamata hooldus v6i muudatused.
Muul viisil, kellegi muu kui STANLEY Engineering Fasteningi voi selle volitatud teeninduskoha poolt ldbi viidud
hooldusest, seadistuste testimisest, paigaldusest, hooldusest, muutmisest voi modifitseerimisest tingitud vead
voi kahjustused pole garantiiga kaetud.

Vélistatud on ka kdéik muud garantiid, olgu kaudsed vdi otsesed, hélmates igasugust garantiid seoses
turustatavuse voi otstarbeks sobivusega.

Kui to0riist ei vasta garantiile, saatke t&0riist kohe teile [dhimasse meie tehase volitatud teeninduskeskusesse.
USA voi Kanada POP®Avdel® volitatud teeninduskeskuste nimekirja saamiseks votke Ghendust meie tasuta
numbril (877)364 2781.

Kui olete viljaspool USAd ja Kanadat, kiilastage meie veebilehte www.StanleyEngineeredFastening.com, et
leida teile Iahim STANLEY Engineered Fastening esindus.

STANLEY Engineered Fastening vahetab need osad tasuta valja, millel tuvastab vigasest materjalist voi t00st
tingitud vea, ning tagastab td0driista omal kulul. Selliselt realiseerub meie ainuvastutus antud garantii pohjal.
STANLEY Engineered Fastening ei ole mitte mingil juhul vastutav kaasnevate véi erikahjustuste eest, mis
tulenevad selle t&oriista ostmisest voi kasutamisest.

7.2 REGISTREERI OMA TOMBENEETIMISE TOORIIST INTERNETIS.

Registreerige oma garantii internetis, kiilastades meid http://www.stanleyengineeredfastening.com/
popavdel-powertools/warranty-card

Taname, et valisite STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® brandi tddriista.

14
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Ovaj priru¢nik s uputama moraju procitate sve osobe koje postavljaju ili koriste ovaj alat, uz poseban
naglasak na sljedeca sigurnosna pravila.

1. SIGURNOSNE DEFINICIJE
Definicije u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti pojedinih napomena. Procitajte priru¢nik i obratite paznju na
ove simbole.

c OPASNOST: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja ¢e, ako se ne izbjegne, rezultirati smrcu ili
ozbiljnim ozljedama.

c UPOZORENJE: naznacava potencijalno opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati
smrcu ili ozbiljnim ozljedama.
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PAZNJA: naznacava neposrednu opasnu okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili
srednjim ozljedama.

PAZNJA: upotrijebljeno bez simbola sigurnosnog upozorenja, nazna¢ava potencijalno opasnu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati materijalnom Stetom.

Nepravilna upotreba ili odrZavanje ovog proizvoda mogu rezultirati ozbiljnim ozljedama ili materijalnom
Stetom. Prije upotrebe ovog proizvoda procitajte i usvojite sva upozorenja i upute. Tijekom koristenja
elektricnih alata uvijek se pridrZavajte osnovnih sigurnosnih mjera kako biste smanjili rizik od tjelesnih
ozljeda.

SVA UPOZORENJA | UPUTE CUVAJTE ZA SLUCAJ POTREBE

UPOZORENJE:

«  Koristite samo za postavljanje slijepih zakovica tvrtke STANLEY Engineered Fastening.

- Koristite samo dijelove, vijke i pribor koji preporucuje proizvodac.

- Alat NEMOJTE modificirati ni na koji nacin. Bilo kakva modifikacija alata koju poduzme korisnik bit ¢e
iskljucivo njegova odgovornost i ponistit e sva primjenjiva jamstva.

«  Prije upotrebe provijerite ima li kakvih otklona ili savijenih pokretnih dijelova, napuknuca ili bilo kakvih
drugih stanja koja mogu utjecati na rad alata. U slu¢aju ostecenja servisirajte alat prije daljnje upotrebe.
Prije upotrebe uklonite sve kljuceve za podesavanje, alate i sl.

- Alat treba odrzavati tako da bude siguran za uporabu i redovito provjeravati od strane stru¢nog osoblja.
Bilo kakvo rastavljanje smiju obavljati samo stru¢ne osobe. Nemojte rastavljati ovaj alat prije nego $to
procitate upute za uporabu.

« Radni tlak ne smije prijeci 7 bara (100 PSI).

«  Korisnici i druge osobe u radnom podrucju moraju nositi sigurnosne naocale i bo¢ne stitnike odobrene
prema standardu. Tijekom upotrebe uvijek nosite sigurnosne naocale i zastitu za sluh.

- Nosite odgovarajucu odjecu. Ne nosite siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice uvijek drzite podalje
od pokretnih dijelova. Pokretni dijelovi mogu zahvatiti labavo obucenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

- Alat NEMOJTE usmjeravati prema drugim osobama.

- NEMOJTE koristiti alat ako je nosno kuciste uklonjeno.

- Zauzmite stabilan polozaj prije upotrebe alata.

- Prije upotrebe provjerite jesu li osteceni zra¢ni vodovi te jesu li svi prikljucci dobro spojeni. Na crijeva
nemojte ispustati teske predmete. Snazan udarac moze uzrokovati unutarnje ostecenje i uzrokovati
neispravnost crijeva.

- Alat za postavljanje NEMOJTE podizati drzedi ga za crijevo. Uvijek koristite rukohvat alata za postavljanje.

- Ventilacijski otvori ne smiju se blokirati ni prekrivati.

- Odspojite crijevo zraka od alata prije bilo kakvog odrzavanja, podesavanja, priklju¢ivanja ili uklanjanja
nosnog sklopa.

- Rukohvate alata odrzavajte suhima, Cistima te bez ulja i masti.

- Prilikom prenosenja alata drzite ruke podalje od okidaca kako ne biste slucajno aktivirali alat.

- Pokrenut alat ne ostavljajte bez nadzora. Odspojite crijevo za zrak kad alat nije u upotrebi.

- Prije nastavka rada osigurajte dovoljno prostora za ruke.

- NEMOJTE zlorabiti alat tako da ga ispustate ili koristite kao cekic.

- Prljavstinu i strane tvari drzite podalje od hidraulickog sustava alata jer to uzrokuje kvar.

- Istrosene osovine mogu dovesti do opasnih situacija.

« Osovinski spremnik treba prazniti kada je priblizno dopola pun.

- Alat NEMOJTE koristiti ako osovinski spremnik nije postavljen.

« NE usmjeravajte zrak iz ispuha na osovinskom spremniku prema sebi ili drugim osobama.

«  lzbjegavajte kontakt s hidraulickom tekuc¢inom. Ako dode do kontakta, dobro operite kako biste smanijili
mogucnost osipa.

+  Tablice s podacima o sigurnosti materijala za sva hidraulicka ulja i maziva dostupne su na zahtjev kod
lokalnog dobavljaca alata.

Tvrtka STANLEY Engineered Fastening tezi stalnom razvoju i poboljSavanju svojih proizvoda te
zadrzava pravo promjene specifikacija bilo kojeg proizvoda bez prethodne najave.
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2. SPECIFIKACIJE

ProSet® XT3 i XT4 su hidro-pneumatski alati predvideni za brzo postavljanje slijepih zakovica tvrtke Stanley
Engineered Fastening.

Alati su opremljeni usisnim sustavom za zadrzavanje zakovica i jednostavno prikupljanje potrosenih strukova
bez obzira na orijentaciju alata.

U kombinaciji s odgovaraju¢om nosnom opremom, ProSet®XT3 i XT4 mogu se upotrijebiti za postavljanje
slijepih zakovica dimenzija &4.0 mm do 6,4 mm. Popis zakovica koje se mogu postavljati pronaci cete

u tablici na str. 8.

Sigurnosna upozorenja na stranicama 5 i 6 potrebno je uvijek postivati.

2.1 SPECIFIKACIJE ALATA

XT3 XT4
Sila povlacenja: pri 5,5 bara 17 kN 3.822 Ibf 23 kN 5.193 Ibf
Tlak dovoda zraka: Min. do Maks. |5 - 7 bara 72,5-101,5 Ibf/in?> |5-7 bara 72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak ulja: povlacenje pri 5,5 bara |290 bara 4.206 Ibf/in? 395 bara 5.729 Ibf/in?
Potez: Minimalni potez klipa 26 mm 1,02in. 18 mm 0,711n.
Masa: ukljucujuci nosnu opremu (2,14 kg 4,71 1b 2,16 kg 4,76 Ib
Masa: bez nosne opreme 2kg 4,41 1b 2 kg 4,41 1b
Volumen zraka: pri 5,5 bara 6,31 384,4in? 6,31 384,4in?
Trajanje ciklusa: priblizno 0,9 sekundi 0,9 sekundi 1,0 sekundi 1,0 sekundi
Buka:
Nesigurnost buke: k = 3 db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibracije: 5 ) 5 5
Nesigurnost vibracija: k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2 ft/s <2,5m/s <8,2ft/s




HRVATSKI

2.2 SPECIFIKACIJE ZA POSTAVLJANJE

Promjer zakovice mm [inci]
Vrsta zakovice 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 1 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Otvoreni kraj | ®* @** °
Zatvoreni kraj | @* @** °
HR [ [ ] [ )
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* [ ]
T o | e .
Self-Plugger o* [ )
Itra Gri
Ult a(sps)(UG) )
CcD [ J€)
Avex® e () () (2
Stavex® e () ®(2) ® (1)3)
Avinox®/Avibulb® | @ (2) o2 |2
o ®
AibaloxT o
LSR/Bulbex® [ Jvil o2
T-Lok® e |0
Avdel® SR e () e () ()
Hemlok® ® (1))
Interlock® o0 © (1)3)
Maxlok® [ J€) 4 JE))
Monobolt® e ()2 O (1)3)
Avtainer® O (1M3)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 (@MB) [@MB) |@MA)
Avseal® (niski tlak) ()3 (@B (@MB) [@M3) @ (1)B)
Q zakovica ®(2) ®(2) e
T-zakovica (Avdel) ® ()2 ® (1))
Avdelmate® [ Xl [ X
Klamp-Tite® BAPK (30 002
Klamp-Tite®
5 BKTR © ()2 © ()2
Avdelok® [ J© (4 X))

* Upotrijebite ¢eljusti PRG540-46 i sklop potiskiva¢a FAN276-064

** Upotrijebite Celjusti PRG540-46.

® Primjenjivo samo za alate XT3 i XT4
© Primjenjivo samo za alat XT3
@ Primjenjivo samo za alat XT4

(1) Potreban je nestandardni nosni dio.
(2) Potreban je alternativni nosni dio.
(3) Potreban je nestandardni nosni dio.
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Potpuni popis kompatibilnih nosnih dijelova za svaku vrstu zakovice, kao i upute za sastavljanje i odrzavanje
pronadi ¢ete u priru¢niku 07900-09414 za nosnu opremu ProSet®.

2.3 SADRZAJPAKETA

+ 1 Alat za slijepe zakovice ProSet® XT3 ili XT4.

+ 1 Komplet standardne nosne opreme i nosnih dijelova za zakovice dimenzija 3,2 mm [1/8"], 4 mm [5/32"],
4,8 mm [3/16"116,4 mm [1/4"].

+ 1Tiskani priru¢nik s uputama - ovisno o regiji.

2.4 POPIS GLAVNIH DIJELOVA
Pregledajte sl. 1, 2 i tablicu u nastavku.

Stavka |Brojdijela Opis kol.
1 76003-15000 Standardna nosna oprema 1
2 76003-02022 Kuka za vjesanje 1
3 76003-05200 Spremnik strukova 1
4 07001-00405 Uljni ¢ep 1
5 07003-00194 Brtva 1
6 76003-02008 Okidac¢ 1
7 76003-03700 Ventil za ukljucivanje/isklju¢ivanje 1
8 71210-02103 Sigurnosna matica 1

2.5 STANDARDNA NOSNA OPREMA
Pregledajte sl. 2 i tablicu u nastavku.

Stavka |Brojdijela Opis kol.
1a PRN414 Nosni dio - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nosni dio - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nosni dio - 4,8 mm [3/16"] (postavljen) 1
1d PRN811 Nosni dio - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nosno kudiste 1
1f 07003-00067 O prsten 1
19 DPN276-001 Vodilica celjusti 1
1h | PRG540-44 Celjusti 1 komplet
1i DPN276-006 Potiskivac celjusti 1
1j DPN900-060 O prsten 1
1k DPN901-019 Opruga potiskivaca Celjusti 1
11 76003-15002 Povla¢na glava 1
m 76003-15004 Blokada vodilice ¢eljusti 1
n DPN901-020 Opruga 1
10 76003-15003 Prilagodnik povlacne glave 1
p 07003-00277 O prsten 1

Za dodatnu nosnu opremu pregledajte ProSet® priru¢nik za nosnu opremu 07900-09414 ili posjetite
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Potpuni popis pribora za alat pronaci ¢ete u ProSet priru¢niku 07900-09415.
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3. PODESAVANJE ALATA
VAZNO - PRIJE UPOTREBE PAZLJIVO PROCITAJTE SIGURNOSNA UPOZORENJA NA STRANICAMA 516.

VAZNO - PRIJE POSTAVLJANJA ILI UKLANJANJA NOSNOG SKLOPA TREBA ISKLJUCITI ILI ODSPOJITI
DOVOD ZRAKA.

3.1 NOSNA OPREMA (sl. 2)

Brojevi stavki otisnuti podebljanim slovima odnose se na komponetnte na slikama 1i2 na str. 9.

Alat se isporucuje tvornicki sastavljen s nosnim dijelom za zakovice od 4,8 mm [3/16"].

Tri dodatna nosna dijela za zakovice dimenzija 3,2 mm [1/8"], 4 mm [5/32"]i 6,4 mm [1/4"] isporucuju se
zasebno.

Postavljanje nosnog dijela

+  Dovod zraka treba odspojiti.

+  Odaberite odgovarajuci nosni dio za zakovicu koju postavljate.

« Uklonite nosno kuciste (1e), ukljucujuci nosni dio (1 a,b,cilid) i O prsten (1f)
«  Uklonite nosni dio (1a,b,c ili d) s nosnog kuc¢ista (1e)

«  Odaberite nosni dio odgovarajuce velicine i sastavite obrnutim redoslijedom.

Uklanjanje kompletne nosne opreme

+  Dovod zraka treba odspojiti.

- Uklonite nosno kuciste (1e), ukljucujuci nosni dio (1 a,b,cilid) i O prsten (1f)

+  Povucite blokadu vodilice ¢eljusti (1m) uz oprugu (1n), a zatim uklonite vodilicu ¢eljusti (1g).
«  Odvojite Celjusti (1h) od vodilice (1g).

«  Odvojite potisivac Celjusti (1i), O prsten (1j) i oprugu potiskivaca (1k) od povlacne glave (1l).
«  Uklonite sklop povla¢ne glave (1q) od klipa alata pomocu kljuceva.

Postavljanje kompletne nosne opreme

+  Dovod zraka treba odspojiti.

+  Sveistroene ili oStecene dijelove treba zamijeniti.

«  Odistite Celjusti i provjerite jesu li istrosene (1h).

+  Provjerite nisu li potiskivac (1i) ili opruga (k) deformirani.

« Na celjusti (Th) nanesite tanak sloj litijskog maziva Moly.

«  Spustite Celjusti (1h) u vodilicu (1g).

+  Umetnite potiskivac (1i) i O prsten (1j) u povla¢nu glavu (11).

+  Povucite blokadu vodilice ¢eljusti (1m) i potpuno uvijte vodilicu (1g) na povla¢nu glavu (11).

+  Oslobodite blokadu vodilice ¢eljusti (1m), a zatim djelomi¢no odvijte vodilicu (1g) tako da zubac blokade
vodilice (1m) ude u sljedeci utor na vodilici (1g).

«  Postavite nosno kuciste (1e) preko vodilice Celjusti (1g) i ¢vrsto pritegnite za alat.

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima. Interni dijelovi nosnog sklopa i nosni vrhovi potro$ni
su materijal, stoga ih je dobro uvijek imati u zalihama.

3.2 DOVOD ZRAKA (sl. 3)
Dijelovi
A.  Otponac (koristi se tijekom odrzavanja filtra/obi¢ni ili podmazani uredaji)
B.  Regulator tlaka i filtar (svakodnevno praznjenje)
C.  Ispusno mjesto glavnog dovoda
D. Tocka isklju¢ivanja iz glavnog dovoda

+  Svialati rade na komprimirani zrak minimalnog tlaka 5 bara.
+  Regulatori tlaka i automatski sustavi podmazivanja/filtriranja koriste se na glavnhom dovodu zraka unutar
3 metra od alata (sl. 3).

10
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«  Crijeva dovoda zraka imaju minimalni u¢inkoviti radni tlak od 150% maksimalnog tlaka proizvedenog
u sustavu ili 10 bara, ovisno o tome $to je vise.

- Crijeva za zrak moraju biti otporna na ulja, imati vanjski dio otporan na abrazije i biti zasticena s vanjske
strane, ako radni uvjeti mogu dovesti do njihovog ostecenja.

«  Sva crijeva za zrak MORAJU imati minimalni provrt od 6,4 milimetra.

«  Provjerite curenja zraka. Ako se ostete, crijeva i spojeve treba zamijeniti novima.

+ Ako na regulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce
ili vode prije nego sto prikljucite crijevi zraka na alat.

3.3 PRINCIP RADA

OPREZ - ZA PRAVILNO FUNKCIONIRANJE ALATA VAZAN JE ODGOVARAJUCI DOVODNI TLAK. AKO TLAK
NIJE ODGOVARAJUCI, MOZE DOCI DO OZLJEDA ILI MATERIJALNE STETE. DOVODNI TLAK NE SMIJE BITI
VECI OD NAVEDENOG U SPECIFIKACIJAMA ALATA.

Brojevi stavki otisnuti podebljanim slovima odnose se na komponetnte na slikama 1i2 na str. 9.

Kada je pneumatsko crijevo prikljuceno na alat za postavljanje, ciklusima rada alata upravlja se pritiskanjem
i pustanjem prekidaca (6) na rukohvatu.

- Dovod zraka je odspojen.

«  Prikljucite odgovarajuc¢u nosnu opremu, kao $to je opisano na str. 8 10.

+  Prikljucite pneumatsko crijevo na ventil za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje (7).

«  Prikljucite dovod zraka pneumatskog crijeva.

+  Ukljucite alat tako da ventil za ukljucivanje/iskljucivanje (7) pomaknete prema gore.

- Dovod zraka prema alatu sada je ukljucen i sustav usisavanja je aktiviran.

- Povucite i pustite prekidac (6) nekoliko puta do punog poteza alata kako biste provjerili radi li alat
ispravno. Promatrajte kako alat radi. Provjerite ima li curenja tekucina i/ili zraka.

4. RADNIPOSTUPAK

4.1 UPOTREBA ALATA (sl.1,4,5,6)
Postavljanje slijepe zakovice

- Provjerite je li postavljen spremnik strukova (3).

+  Umetnite struk zakovice u nosni dio (1a,b,c ili d). Sustav usisavanja zadrzat ¢e zakovicu u nosnom dijelu.

+  Namijestite alat.

- Provjerite je li nosni sklop pod pravim kutom (90°) u odnosu na radni materijal.

«  Povucite i zadrzite prekidac (6) dok zakovica ne bude potpuno postavljena.

- Kada je zakovica potpuno postavljena, pustite prekidac (6). Alat e se automatski vratiti u pocetni polozaj.
Usisni sustav automatski ¢e spustiti struk u spremnik (3).

«  Spremnik strukova treba isprazniti prije nego $to se napuni dopola.

OPREZ - NE FORSIRAJTE UMETANJE STRUKA ZAKOVICE. TO UZROKUJE OSTECENJE ALATA I/ILI RADNOG
MATERIJALA.

4.2 PRAZNJENJE SPREMNIKA STRUKOVA (sl. 1)

OPREZ - NE KORISTITE ALAT DOK JE SPREMNIK UKLONJEN.

+  Alat je opremljen spremnikom strukova koji se brzo priklju¢uje i oslobada (3).

«  Spremnik se uklanja i postavlja zakretanjem za 60°.

«  Uklanjanjem spremnika (3) automatski se isklju¢uje usisni sustav pridrzavanja zakovica i njihovog
izbacivanja.

«  Postavljanjem spremnika usisni sustav se ukljucuje.
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5. SERVISIRANJE ALATA

5.1 UCESTALOST ODRZAVANJA
Redovite servise treba obavljati stru¢no osoblje, a sveobuhvatni pregled treba napraviti jedanput godisnje ili
svakih 500.000 ciklusa, ovisno o tome $to je prije.

c ODSPAJANJE DOVODA ZRAKA

OPREZ - za ¢is¢enje nemetalnih dijelova alata nemojte rabiti otapala ni druge agresivne kemikalije.
Te kemikalije mogu oslabiti materijale od kojih su ovi dijelovi izradeni.

5.2 NOSNA OPREMA

Nosne sklopove treba servisirati u tjednim intervalima ili svakih 5.000 ciklusa. Interni dijelovi nosnog sklopa

i nosni vrhovi potro$ni su materijal, stoga ih je dobro uvijek imati u zalihama.

«  Odspojite dovod zraka

«  Uklonite kompletni nosni sklop kao sto je opisano u odjeljku 3.1.

- Pregledajte sve dijelove. Sve istrosene ili ostecene dijelove treba zamijeniti novima.

«  Osobito provjerite celjusti (1h).

. Odistite sve dijelove i nanesite litijsko mazivo (07992-00020) na celjusti (Th) i provrt vodilice celjusti (1g).
. Sastavite prema uputama u odjeljku 3.1.

5.3 SVAKODNEVNO SERVISIRANJE

- Prije upotrebe provjerite ima li propustanja zraka i ulja na alatu, crijevu i spojnicama. Ako postoje
ostecenja, iskljucite alat zamijenite ostecene dijelove novima.

- Ako na regulatoru tlaka nema filtra, propusite vodove zraka kako biste ih ocistili od nakupljene necistoce
ili vode prije nego sto prikljucite crijevi zraka na alat. Ako je postavljen filtar, ispraznite ga.

- Provjerite odgovara li nosna oprema (1) zakovicama koje koristite i je li pravilno postavljena.

- Provjerite ispunjava li potez alata minimalne specifikacije (odjeljak 2.1).

- Spremnik strukova (3) mora biti postavljen na alat.

- Provjerite je li zracna komora ¢vrsto pritegnuta na kudciste alata.

5.4 TJEDNO SERVISIRANJE

«  Provjerite ima li propustanja zraka i ulja na alatu, crijevu i spojnicama. U slu¢aju osteéenja prestanite
koristiti alat i zamijenite ostecene dijelove novima.

Potpune informacije o servisiranju, otklanjanju poteskoca i odrzavanju pronaci ¢ete u servisnom priru¢niku

br. 07900-09410 za XT3, odnosno 07900-09411 za XT4.

Sigurnosne informacije o mazivima i uljima za ovaj alat pronaci ¢ete u servisnom priru¢niku br. 07900-09410
za XT3, odnosno 07900-09411 za XT4.
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6. EC-DEKLARACIJA USKLADENOSTI

Izvornik

Me, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, pod nasom isklju¢ivom odgovornoscu izjavljujemo da je proizvod:

Opis Hidro-pneumatski alati ProSet® XT3 i ProSet® XT4 za slijepe zakovice
Marka/model POP-Avdel® / 76003 i POP-Avdel® / 76004

Serijski br.
na koji se ova deklaracija odnosi uskladen sa sljede¢im standardima:

I1SO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015

ENISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

ENISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN 1SO 20643:2008+A1:2012

Tehni¢ka dokumentacija sastavljena je u skladu s Dodatkom 1, odjeljak 1.7.4.1, sukladno smjernici:

2006/42/EC Direktiva o strojevima
UK statutorni instrumenti 2008 br. 1597 - propisi se odnose na sigurnost isporuke strojeva

A. K. Seewraj
Rukovoditelj tehnologije - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

i

Potpis

Mjesto izdavanja  Letchworth Garden City

Datum izdavanja  1.3.2017.

c € Ovaj stroj uskladen je s Direktivom o strojevima 2006/42/EC
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7. ZASTITITE SVOJE ULAGANJE!

7.1 JAMSTVO NA ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE POP°AVDEL®

STANLEY Engineered Fastening jam¢i da su svi elektri¢ni alati pazljivo proizvedeni te da ¢e biti bez
nedostataka u materijalu i izradi u uvjetima uobicajene upotrebe i servisiranja tijekom razdoblja od jedne (1)
godine.

Ovo jamstvo primjenjuje se samo na prvu kupnju alata i predvidenu namjenu.

lzuzeca:

Uobicajeno habanje i troSenje.

Redovito odrzavanje, popravak i zamjena dijelova zbog uobic¢ajenog habanja i trosenja nisu obuhvaceni
jamstvom.

Zloupotreba i pogresna upotreba
Kvarovi i oStecenja proizasli iz nepravilne upotrebe, pohrane ili zZloupotrebe, nezgode ili zanemarivanja, npr.
fizicka oStecenja, nisu obuhvaceni jamstvom.

Neovlasteno servisiranje ili modifikacije.

Kvarovi i ostecenja proizasli iz servisiranja, podesavanja, instalacija, odrzavanja, izmjena ili modifikacija
izvedenih na bilo koji nacin i od strane bilo koje osobe osim tvrtke STANLEY Engineered Fastening ili njezinih
ovlastenih servisa nisu obuhvaceni jamstvom.

Ovime se iskljucuju sva ostala jamstva, izricita ili implicirana, ukljucujudi bilo kakva jamstva utrzivosti ili
prikladnosti za odredenu svrhu.

Ako ovaj alat ne ispunjava uvjete jamstva, odmah ga predajte u najbliZi ovlasteni servis. Za popis ovlastenih
POP®Avdel® servisa u SAD-u i Kanadi kontaktirajte nas na besplatni telefonski broj (877)364 2781.

Izvan SAD-a i Kanade posjetite nase web-mjesto www.StanleyEngineeredFastening.com kako biste saznali
najblizu STANLEY Engineered Fastening lokaciju.

STANLEY Engineered Fastening besplatno ¢e zamijeniti sve dijelove za koje utvrdimo da su neispravni zbog
nedostataka u materijalu ili izradi te vratiti alat. To su nase jedine obveze u sklopu ovog jamstva.

STANLEY Engineered Fastening nece ni u kojem slucaju biti odgovoran ni za kakve posljedi¢ne ili posebne
Stete proizasle iz kupnje ili upotrebe ovog alata.

7.2 REGISTRIRAJTE SVOJ ALAT ZA SLIJEPE ZAKOVICE ONLINE

Da biste registrirali svoje jamstvo online, posjetite nas na adresi
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Hvala $to ste odabrali alat marke POP®Avdel® tvrtke STANLEY Engineered Fastening.
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Jelen haszndlati Utmutatét a szerszamot szerelé vagy hasznalé minden személynek el kell olvasnia,
kilonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra.

1. BIZTONSAGI DEFINICIOK

Az alabbi definicidk az egyes figyelmeztetd szavakhoz tarsitott veszély sulyossagara utalnak. Kérjik, olvassa el
a kézikonyvet, és figyeljen ezekre a szimbdlumokra.

c VESZELY: Olyan kézvetlen veszélyt jelez, amely halalos vagy sulyos sériilést okoz.

c FIGYELMEZTETES: Olyan potenciélis veszélyt jelez, amely haldlos vagy sulyos sériilést okozhat.
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VIGYAZAT: Potencialis veszélyt jelez, amely kénny vagy kézepesen sulyos sériilést okozhat.
VIGYAZAT: Szimbdlum nélkiil olyan potenciélisan veszélyes helyzetet jel6l, amely anyagi karokkal
jarhat.

A termék szakszeriitlen haszndlata, karbantartdsa suilyos sériilést és anyagi kdrokat okozhat. A késziilék
haszndlata elétt figyelmesen el kell olvasni minden figyelmeztetést, haszndlati utasitdst. A motoros
szerszdamok haszndlatakor be kell tartani az alapveté munkavédelmi évintézkedéseket, hogy cs6kkentsiik
a balesetek kockdzatdt.

ORIZZE MEG A FIGYELMEZTETESEKET ES A HASZNALATI UTMUTATOT KESGBBI HASZNALATRA

FIGYELMEZTETES:

A STANLEY Engineered Fastening vakszegecs bel6vé szerszamgép csak rendeltetésének megfelel6en
hasznalhato.

Csak a gyarto altal ajanlott alkatrészeket, rogzitéelemeket és tartozékokat haszndlja.

Semmilyen atalakitast ne végezzen a szerszamon. A szerszam barminem atalakitdsa esetén minden
felelésség az Ugyfelet terheli, ez egyben érvénytelenit minden vonatkozd jotallast.

Hasznalat el6tt ellenérizze, hogy a mozgé alkatrészek nem allitddtak-e el vagy nem szorulnak-e,
nincsenek-e a szerszamon torott alkatrészek, nem all-e fenn a szerszam mikodését nehezité mas
koralmény. Ha sériilt a szerszam, hasznalat el6tt javittassa meg. Hasznalat el6tt a beallitd kulcsot,
villdskulcsot el kell tavolitani.

A szerszamot mindig Gzembiztos allapotban kell tartani, rendszeres id6kézonként a mikodését és
épségét szakemberrel at kell vizsgaltatni. A szétszerelést csak szakember végezheti. A karbantartasi
utasitasok figyelembe vétele nélkll nem szabad a szerszam szétszerelését megkezdeni.

Az lizemi tapnyomasnak nem szabad 7 bar (100 PSI) felett lennie.

A gépkezel6knek és az munkaterileten tartézkoddknak szerinti oldalellenzés jévahagyott biztonsagi
szemiiveget kell viselnitik. Uzem kézben mindig viseljen védészemiiveget és fiilvédét.

Medgfelel6 oltozéket viseljen. Ne hordjon ékszert vagy laza ruhazatot munkavégzés kdzben. Hajat,
ruhdjat és kesztyjét tartsa tavol a mozgd alkatrészektdl. A laza ruhdzat, az ékszerek vagy a hosszu haj
beleakadhatnak a mozg¢ alkatrészekbe.

MUkodé szerszamot tilos masok felé iranyitani.

TILOS a szerszamot az orr-rész burkolatanak levételével miikodtetni.

A szerszam hasznalata el6tt vegyen fel biztonsagos testhelyzetet, alljon stabilan a laban.

Hasznalat el6tt a levegbvezetékek épségét meg kell vizsgalni, minden csatlakozasnak biztonsagosnak kell
lennie. Ne tegyen és/vagy ne ejtsen nehéz targyakat a tomlékre. Az éles (itédés okozta belsé sériilés miatt
a tomlé id6 el6tt tonkremehet.

Ne emelje a bel6vd szerszamot a tomlénél fogva. Mindig a beldvé szerszam fogantyujat hasznalja.

A szell6z6 nyilasokat nem szabad akadalyozni, nem szabad letakarni.

A szerszamrol karbantartas, az orr rész levétele, felhelyezése vagy beallitasa el6tt mindig le kell venni

a leveg6tomlot.

Tartsa a szerszam fogantyukat szarazon, tisztan, olajtol és zsirtél mentesen.

A szerszam egyik helyrél a masikra vitele kdzben a kezét vegye le a ravaszrél, nehogy véletleniil elinditsa.
MUkodé szerszamot tilos feltigyelet nélkiil hagyni. A szerszamrdl hasznélaton kivil le kell csatlakoztatni
a leveg6tomlot.

Tovabblépés elétt elegend6 szabad hely kell a gépkezel6 kezének.

A szerszamot nem szabad leejteni, nem szabad kalapacsként hasznalni.

A szerszam hidraulikus rendszerébe piszok, idegen anyag nem kertilhet, ez lizemi hibat okoz a gépben.
Jarjon el koriiltekintéen, hogy a keletkez6 szegecstiiske ne okozzon veszélyes helyzetet.

A szegecstliske-gyjt6t mindig ki kell Griteni, amikor mar félig tele van.

NE hasznalja a szerszamot, ha nincs felszerelve szegecstlske-gyUjto.

NE allitsa a szegecstiiske-gy(ijté elszivd nyilasat a gépkezeld vagy mas személyek iranyaba.

Kerdlje a hidraulika folyadékkal valo érintkezést. Ha mégis érintkezik a folyadékkal, alaposan mossa le azt,
hogy elkerdlje a kititések kialakulasanak kockazatat.

Az anyagbiztonsagi adatlapok minden hidraulika olajra és kendanyagra a szerszam szallitotol kérheték.
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STANLEY Engineered Fastening szabalyzata a folyamatos termékfejlesztés része, és fenntartjuk a jogot,
hogy barmelyik termék miiszaki leirasat el6zetes értesités nélkiil megvaltoztassuk.

2. MUSZAKI ADATOK

A ProSet® XT3 & XT4 hidropneumatikus szerszdmokat a Stanley Engineered Fastening vakszegecsek nagy
sebességgel valo belovésére tervezték.
A szerszamok a szegecsek megtartasara szolgalé vakuumos rendszerrel vannak ellatva, és rendelkeznek egy
a szegecstliskék biztonsagos gyUjtésére szolgdld eszkdzzel a szerszam téjolasatol figgetlendil.

A megfelel orrszerelvénnyel parositva a ProSet®XT3 & XT4 hasznélhaté &4,0mm és J6,4 mm kozotti méret(
vakszegecsek bel6vésére. A(z) 8 oldalon taldlhato tabldzatban megtalalhatja a hasznalhato szegecsek

listajat.

A 5.és 6. oldalon lathaté biztonsagi figyelmeztetéseket mindig be kell tartani.

2.1 SZERSZAM MUSZAKI ADATAI

5,5 bar nyomason

XT3 XT4
Huzéeré: 5,5 bar nyomason 17,0 kN 3822 fonterd 23,0 kN 5193 fonterd
Leveg6 tapnyomas: Min. és max. ) 72,5-101,5 ) 72,5-101,5
érték >0-7,0 bar fonteré/hiivelyk? >0-7,0 bar fonteré/hivelyk?
Olajn)’lomas: Huzés 5,5 bar 290 bar 4%06 for;tero/ 395 bar 5?29 for21tero/
nyomason hiivelyk hivelyk
Loket: Minimalis dugattyuloket 26,0 mm 1,02 hivelyk 18,0 mm 0,71 hiivelyk
Suly: Orrszerelvénnyel egyitt 2,14 kg 4,71 font 2,16 kg 4,76 font
Suly: orrszelvény nélkdl 2,0kg 4,41 font 2,0kg 4,41 font
Szabad levegé mennyisége: 6,3 liter 384,4in’ 6,3 liter 384,4in?

Ciklusid6: Megkdzelitéleg

0,9 masodperc

0,9 méasodperc

1,0 masodperc

1,0 masodperc

Zajszint:

k=0,1m/s?

Zaj bizonytalansagi tényez6 <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
k =3db(A)

Rezgési szint:

Rezgés bizonytalansagi tényezé: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5m/s? <8,2 ft/s?
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2.2 BELOVESRE VONATKOZO MUSZAKI ADATOK

Szegecs atmérdje (mm) [hiivelyk]
Szegecs tipusa 4 43 438 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Nyitott végl [ @** ®
Zart végl [ X @** [
HR [ [ °
HS o)
Multi-Grip o* @** )
TL [ )
T-Rivet (Emhart) |®@* [ ] [}
Self-Plugger o* [ )
Ultra Grip (UG
(NPE)( ) e
D ®(3)
Avex® [ J0)] [ X0l [ J0)]
Stavex® () ®(2) ® (1)(3)
Avinox®/Avibulb® | ® (2) o) e (2
1 @
i
LSR/Bulbex® e () ® ()
T-Lok® o2 |2
Avdel® SR o2 o2 e
Hemlok® ® (1))
Interlock® [330)] e ()B3)
Maxlok® [ JE)l 4 JE)]
Monobolt® e (1)) O (1)3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) e(NB) (@MB) (@MB3) @ MB)
Avse:)l/‘;(;l;sc)sony e (@B | |eme) |ene
Q Rivet ®(2) (2 ®(2)
T Rivet (Avdel) e (12 ® (1))
Avdelmate® ®(2) [ X0l
Klamp-Tite® BAPK o2 002
Klamp-Tite®
5 AF’,’KTR CYUe) YU
Avdelok® [ X&) (4 J€))

* Hasznaljon PRG540-46 szoritopofakat és FAN276-064 pofanyomd szerelvényt
** Hasznaljon PRG540-46 szoritopofakat.
® XT3 és XT4 szerszamhoz is hasznalhato
© XT3 szerszamhoz hasznalhaté
O XT4 szerszamhoz hasznalhatd

(1) Nem szabvanyos orr-rész sziikséges
(2) Alternativ tipusu orrszerelvény elérhetd
(3) Nem szabvanyos orrszerelvény szilikséges
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A kompatibilis orrszerelvények listajat megtaldlja szegecstipusokra lebontva 6sszeszerelési és karbantartasi
utasitasok kiséretében a ProSet® orrszerelvény 07900-09414 szamu hasznalati Utmutatéjaban.

2.3 ACSOMAG TARTALMA
+ 1db ProSet® XT3 vagy XT4 vakszegecs szerszam.

+  1készlet szabvanyos orrszerelvény és orr-rész 3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"], 4,8mm [3/16"] és 6,4mm [1/4"]

méretl szegecsekhez.
+ 1 nyomtatott hasznalati Utmutatd - régiotol fliggéen.

2.4 FOALKATRESZEK LISTAJA
Lasd az 1. és 2. dbrat és az alabbi tablazatot.

Elem Alkatrész-szam Ismertetés Menny.

1 76003-15000 Szabvényos orrszerelvény 1

2 76003-02022 Flggeszté horog 1

3 76003-05200 Szegecstiske-gyujtd 1

4 07001-00405 Olajdugd 1

5 07003-00194 Tomités 1

6 76003-02008 Elsutébillentyd 1

7 76003-03700 Be-/kikapcsold szelep 1

8 71210-02103 Zéardanya 1

2.5 SZABVANYOS ORRSZERELVENY
Lasd a 2. dbrat és az alabbi tablazatot.
Elem Alkatrész-szam Ismertetés Menny.

1a PRN414 Orr-rész - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Orr-rész - 4,0 mm [5/32"] 1

1c PRN614 Orr-rész - 4,8 mm [3/16"] (felszerelve) 1
1d PRN811 Orr-rész- 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Orrtok 1

1f 07003-00067 O-gydrd 1
19 DPN276-001 Szoritépofa-vezetd 1
1h PRG540-44 Szoritépofak 1 készlet
1i DPN276-006 Pofanyomo 1

1j | DPN900-060 O-gydiri 1
1k DPN901-019 A pofanyomo rugdja 1

11 76003-15002 Huzéfej 1
m 76003-15004 A szoritopofa-vezetd zarja 1
n DPN901-020 Rugé 1
10 76003-15003 Huzéfej adapter 1
1p 07003-00277 O-gyri 1

Tovabbi orrszerelvényeket a ProSet® orrszerelvény 07900-09414 szamu hasznalati Gtmutatdjaban vagy a

www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library oldalon talélhat.

A szerszamtartozékok teljes listdjat megtaldlja a ProSet 07900-09415 szamu tartozékok kézikdnyvében.
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3. SZERSZAM BEALLITASA

FONTOS - UZEMBE HELYEZES ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A(Z) 5&6. OLDALON TALALHATO
A BIZTONSAGI UTASITASOKAT.

FONTOS - AZ ORRSZERELVENY FEL- ES LESZERELESE ELOTT A LEVEGOELLATAST LE KELL KAPCSOLNI
VAGY LE KELL CSATLAKOZTATNI.

3.1 ORRSZERELVENY (lasd a(z) 2. abrat)

A félkovérrel szedett tételszamok az 1. és a 2. abran, valamint a(z) 9. oldalon 1évé tablazatban talalhato
Osszetevdkre utalnak.

A teljes szerszamot 6sszeszerelve szallitjuk 4,8 mm [3/16"] méret(i szegecsekhez valé orr-résszel.

A harom tovébbi, 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] és 6,4 mm [1/4"] méretl szegecsek kiilon taldlhatok

a dobozban.

Az orr-rész felszerelése

+  Alevegbellatast le kell csatlakoztatni.

«  Valassza ki a szegecshez megfelel orr-részt.

«  Tavolitsa el az orr burkolatat (1e), az orr-részt és (1a,b,c, vagy d), az O-gy(ir(it (1f) beleértve.

+  Vegye le az orr-részt (1a,b,c vagy d) az orr burkolatarél (1e)

«  Valassza ki a megfelelé méret(i orr-részt és szerelje fel az el6z6ekhez képest forditott sorrendben.

A teljes orrszerelvény eltavolitasa
+  Alevegbellatast le kell csatlakoztatni.
«  Tavolitsa el az orr burkolatat (1e), (az orr-részt és (1a,b,¢, vagy d), az O-gy(irdt (1f) beleértve)
a szerszamrol.
«  Huzza vissza a szoritopofa-vezetd zarjat (1m) a rugdhoz (1n), majd tavolitsa el a szoritopofa-vezetét (1g).
- Vegye ki a szoritépofakat (1h) a vezetébdl (1g).
«  Vegye ki a pofanyomét (1i), az O-gytir(it (1j) és a pofanyomo rugojat (1k) a huzofejbél (11).
«  Vegye ki a huzofej-szerelvényt (1q) a dugattyibdl csavarkulcs segitségével.

A teljes orrszerelvény felszerelése

+  Alevegbellatast le kell csatlakoztatni.

+  Akopott, sériilt alkatrészeket ki kell cserélni.

- Tisztitsa meg a szoritopofakat (1h) és ellendrizze, hogy kopottak-e.

+  Ellendrizze, hogy a pofanyomo (1i) vagy a pofanyomé rugdja (k) nem torott-e.
+  Aszoritépofékat vékonyan kenje be (Th) molibdén tartalmu litiumos zsirral.

«  Tegye a szoritopofakat (1h) a szoritopofa-vezetébe (1g).

«  Helyezze a pofanyomét (1i) és az O-gy(ir(it (1j) a huzéfejbe (11).

«  Huzza vissza a szoritopofa-vezetd zarjat (1m) és a vezetét teljesen csavarozza oda a (1g) huzédfejhez (11).
- Oldja ki a szoritopofa-vezetd zarjat (1m), majd részben csavarozza ki a szoritdpofa-vezetét (1g) ameddig
a szoritépofa-vezet6 zarjanak (1m) foga be nem kattan a vezetdn talalhaté kovetkezo nyilasba (1g).

«  Tegye az orr burkolatat (1e) a szoritopofa-vezetdre (1g) és teljesen hiizza meg a szerszamban.

Az orrszerelvényeket hetente kell karbantartani. Tartson készleten cserealkatrészeket az orrszerelvény belsé
alkatrészeibél és az orrhegybdl, mivel ezeket rendszeresen cserélni kell.

3.2 LEVEGOELLATAS (Ref. 3. abra)
Alkatrészek
A.  Zarocsap (szlré/szabalyozo, kenéegységek karbantartasakor hasznélatos)
B.  Nyomdsszabalyozé és szlir6 (napi leeresztés)
C.  F6ellatas leereszté pontja
D. F6 ellatas levételi pontja

+  Minden szerszamhoz a hasznalt siritett leveg6 legkisebb nyomésa 5,0 bar.
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+  Nyomasszabélyozot és automata olajozé/sz(iré rendszert kell alkalmazni a levegéellatas f6 vezetéken
a szerszamtdl 3 méteres tavolsagon beldl (Isd: 3. abra).

«  Aleveg6tomlére a legkisebb névleges tizemi nyomas értéknek a rendszerben keletkezé legnagyobb
nyomds 150%-anak vagy 10 bar-nak kell lennie, a ketté kozil a nagyobbnak.

« Alégtomldnek olajallonak kell lennie, kopasalld kiilsével és pancélozottnak kell lennie, ha az tizemi
kortlmények a tomld sériilését okozhatjak.

+ Minden légtomlének legalabb 6,4 milliméter furatatmérdjlinek KELL lennie.

«  Szivargas ellendrzése. A sériilt tomlbket, csatlakozokat Ujakra kell cseréini.

+  Hanincs sz(ir6 a nyomdsszabalyozon, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyllemlett
piszoktdl, viztol, mielétt a tomlét a szerszamra csatlakoztatna.

3.3 MUKODESIELV

VIGYAZAT - A SZERELOSZERSZAM MEGFELELO MUKODESEHEZ FONTOS A MEGFELELO TAPELLATASI
NYOMAS. HA NEM MEGFELELO A NYOMAS, AZ SZEMELYI SERULEST VAGY A BERENDEZES
KAROSODASAT OKOZHATJA. ATAPNYOMAS NEM HALADHATJA MEG A SZERSZAM MUSZAKI
ADATAIBAN MEGADOTT ERTEKET.

A félkovérrel szedett tételszamok az 1. és 2. abran és a(z) 9 1évé tablazatban talalhaté dsszetevékre utalnak.

Ha pneumatikus tomlét csatlakoztat a bel6vo szerszamra, a huzo és visszatérd ciklusokat a fogantyuban
taldlhatd ravasz (6) meghuzasaval és elengedésével szabalyozhatja.

«  Alevegodellatas le van csatlakoztatva.

«  A(z) 8 és 10 oldalon leirtak szerint csatlakoztassa a megfeleld orrszerelvényt.

+  Csatlakoztassa a pneumatikus tomlét a levegd ki-/bekapcsold szelepéhez (7).

«  Csatlakoztassa a pneumatikus tomlé 6 levegellatasat.

+  Kapcsolja be a f6 ellatast a szerszdmhoz a levegé ki-/bekapcsol6 szelep (7) felfelé csusztatasaval.

«  Aleveg6 most eljut a szerszdmhoz, és a vakuum rendszer muiikodni kezd.

- Huzza meg és engedje el a ravaszt (6) néhanyszor teljesen, hogy ellenérizze a szerszam muikodését.
Figyelje meg a szerszdm m(ikodését. Ellendrizze, hogy nincs-e folyadék- és/vagy levegészivargas valahol.

4. MUKODESI FOLYAMAT

4.1 ASZERSZAM MUKOGDESE (Ref. 1., 4., 5., 6. 4bra)
Vakszegecs behelyezése

+  Ellendrizze, hogy a szegecstiiske-gyUjté (3) fel van-e szerelve.

«  Helyezze a szegecstiiskéket az orr-részbe (1a,b,c vagy d). A vakuum rendszer a szegecset az orr-részben
tartja.

+ lgazitsa be a szerszamot.

+  Ellendrizze, hogy az orrszerelvény jé szogben (90°) legyen a munkadarabhoz képest.

«  Huzza be és tartsa behuzva a ravaszt (6) addig, amig a szegecs teljes mértékben be nem nyomaédik
a munkadarabba.

- Haaszegecs teljesen be van nyomva, engedje el a ravaszt (6). A szerszam automatikusan visszaall
a kiindulasi helyzetébe. A szegecstliske automatikusan beleesik a szegecstiiske-gyjtébe (3) a vakuum
rendszer segitségével.

- Aszegecstlske-gyUjtét ki kell Griteni, miel6tt félig megtelne.

VIGYAZAT - NE EROLTESSE A SZEGECSTUSKE VAGY A SZEGECS SZARANAK BEHELYEZESET. EZ
KAROSITHATJA A SZERSZAMOT ES/VAGY A MUNKADARABOT.
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4.2 ASZEGECSTUSKE-GYUJTO KIURITESE (Ref. 1. 4bra)

VIGYAZAT - NE HASZNALJA A SZERSZAMOT, AMIKOR A SZEGECSTUSKE-GYUJTO NINCS A HELYEN.

+  Aszerszam gyorscsatlakozéval/kiolddval ellatott szegecstiiske-gydjtével van felszerelve (3).

« A 60°%-os forgas eltavolitja vagy kicseréli a szegecstiiske-gyUjtét.

+  Aszegecstlske-gy(jté (3) szerszamrol valé eltévolitasakor a vakuumos szegecsmegtarto és szegecstiiske-
elszivé rendszer automatikusan KIKAPCSOL.

«  Aszegecstlske-gy(jté visszahelyezésekor a vakuum-rendszer BEKAPCSOL.

5. A SZERSZAM KARBANTARTASA

5.1 KARBANTARTAS GYAKORISAGA
Szakembernek rendszeresen karbantartast kell végezni, teljes atvizsgalast kell végezni évente vagy 500 000
ciklus utan, amelyik kordbban bekovetkezik.

c CSATLAKOZTASSA LE A LEVEGOELLATAST

VIGYAZAT - A szerszdm nemfémes részeit soha ne tisztitsa oldészerrel vagy mds erés vegyszerrel. Ezek a
vegyszerek meggyengithetik az alkatrészek anyagait.

5.2 ORRSZERELVENY
Az orrszerelvényt hetente vagy 5000 ciklus utan kell karbantartani Tartson készleten cserealkatrészeket az
orrszerelvény belsd alkatrészeibdl és az orr-részbdl, mivel ezeket rendszeresen cserélni kell.
+  Csatlakoztassa le a levegbellatast.
- Tavolitsa el a teljes orrszerelvényt a 3.1. fejezetben leirt eljarast kovetve
«  Ellendérizzen minden alkatrészt. A kopott, sérilt alkatrészeket Gjakra kell cserélni.
«  Aszoritépofak kopottsagat (1h) kiilonos figyelemmel ellendrizze.
«  Tisztitsa meg az alkatrészeket és molibdén tartalmu litiumos zsirral (07992-00020) kenje be
a szoritépofakat (1h) és a szoritdpofa-vezetd kipos furatat (1g).
- Szerelje a 3.1. fejezetben talalhato felszerelési utasitas szerint.

5.3 NAPIKARBANTARTAS

«  Hasznalat el6tt ellendrizni kell a szerszamon, a tomlékon és a csatlakozokon az esetleges leveg6- és
olajszivargast. Sérlilés esetén a szerszamot nem szabad tovabb hasznalni, az érintett alkatrészt le kell
cserélni Ujra.

+  Hanincs szlir6 a nyomdsszabalyozon, akkor a levegévezetéket légtelenitéssel tisztitsa meg a felgyllemlett

piszoktdl, viztol, mielétt a tomlbt a szerszamra csatlakoztatna. Ha van szUir6, mossa ki.

«  Ellendrizze, hogy az orrszerelvény (1) megfelel-e az adott szegecs belévéséhez, és hogy megfeleléen
van-e felszerelve.

«  Ellendrizze, hogy a szerszam I6kete megfelel-e a minimalis eléirasnak (ref. 2.1).

«  Aszegecstuske-gyUjtét (3)fel kell szerelni a szerszamra.

«  Ellendrizze, hogy a [égkamra megfelel6en rogzitve van-e a szerszdmhoz.

5.4 HETIKARBANTARTAS

«  Ellendrizze a szerszamot, a tomldket és a csatlakozdkat az esetleges levegé- és olajszivargdsra. Sériilés
esetén a szerszamot nem szabad tovabb hasznalni, az érintett alkatrészt le kell cserélni Ujra.

XT3 szerszam estén a 07900-09410 szdmu, mig XT4 esetén az 07900-09411 szamu szervizelési kézikonyvben

talalhat a szervizelésre, hibaelharitasra és karbantartasra vonatkozé utasitasokat.

XT3 szerszam estén a 07900-09410 szdmu, mig XT4 esetén az 07900-09411 szamu szervizelési kézikonyvben
taldlhat a szerszam esetén haszndlt kenéanyagokkal kapcsolatos biztonsagi adatokat.
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6. CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Eredeti

Az Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
EGYESULT KIRALYSAG, sajat kizarélagos felel6sségére kijelenti, hogy a termék:

Ismertetés ProSet® XT3 és ProSet® XT4 hidro-pneumatikus szerszdmok vakszegecsekhez.
Marka/Modell POP-Avdel® / 76003 és POP-Avdel® / 76004
Sorozatszam:

amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

A muszaki dokumentdcié 0sszedllitasa az 1. melléklet 1.7.4.1 szakasza szerint, az alabbi iranyelvnek
megfeleléen:

2006/42/EK, a gépekre vonatkozé iranyelv
Az Egyesllt Kiralysag 2008. évi 1597. jogszabdlya a gépek biztonsagardl (The Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008).

A. K. Seewraj

Miiszaki igazgato - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY EGYESULT KIRALYSAG

/->
Alairas
Kiallitas helye Letchworth Garden City
Kiallitas ideje 2017.01.03.

c € A gép megfelel a 2006/42/EC gépekre vonatkozé iranyelvnek.
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7. VEDJE BEFEKTETESET!

7.1 POP°AVDEL®VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAM GARANCIAJA

A STANLEY Engineered Fastening garantélja, hogy minden dltala gyartott elektromos szerszam normal
hasznalat és karbantartas mellett gyartasi- és anyaghibatdl mentesen fog miikodni, és a szerszamhoz egy (1)
év garanciat biztosit.

Ez a garancia a szerszam elsé vasarléja altali normal hasznalatra vonatkozik.

Nem tartozik a garancia hatalya ala:

Természetes elhasznalddas és kopas.

Az id6szakos karbantartasra, javitdsokra, valamint a természetes kopas és elhasznalodas miatt sziikségessé
valo alkatrészcserékre nem terjed ki a garancia.

Gondatlan és rendeltetésellenes hasznalat.
Helytelen kezelésbdl, taroldsbol, nem rendeltetésszerl vagy gondatlan haszndlatbdl, balesetbdl vagy
hanyagsagbél szarmazé anyagi kdrokra nem terjed ki a garancia.

llletéktelen javitas vagy atalakitas.
Nem a STANLEY Engineered Fastening személyzete vagy megbizott szervizei altal végzett javitasbdl,

tesztbedllitasbol, karbantartasbol, valtoztatasbol vagy moédositdsbél eredé meghibdsodasok és karok nem
tartoznak a garancia hatalya ala.

Minden egyéb, tobbek kozott a termék eladhatdségara vagy bizonyos célra valé alkalmassagdra vonatkozé
barmilyen kifejezett vagy beleértett garancia lehetésége kizart.

Amennyiben a szerszammal kapcsolatos garancialis igénye merdl fel, juttassa el a szerszamot a legkdzelebbi,
gyarunk éltal megbizott szervizbe. A POP®Avdel® altal megbizott, az USA-ban és Kanaddban muikodé
szervizkozpontjaink listdjanak tigyében keressen minket ingyenesen hivhaté telefonszamunkon:

(877)364 2781.

Az USA-n és Kanadan kiviil az Onho6z legk6zelebbi STANLEY Engineered Fastening képviseletet az alabbi
honlapon taldlhatja meg: www.StanleyEngineeredFastening.com.

A STANLEY Engineered Fastening dijmentesen kicseréli az dltalunk anyag- vagy gyartasi hibasnak
nyilvanitott alkatrész(eke)t, és a szerszamot bérmentesitve visszakiildi. Ez a jelen garancidhoz kapcsol6do
egyetlen és kizarolagos kotelezettségiink.

A STANLEY Engineered Fastening semmilyen koriilmények kézott nem felelds a jelen szerszam
megvasarldsdnak vagy hasznélatédnak okan bekdvetkezd semmilyen jarulékos vagy speciélis karért.

7.2 ONLINE REGISZTRALJA A VAKSZEGECS BELOVO SZERSZAMJAT.

Garanciajanak regisztrdlasahoz latogasson el a honlapunkra:
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Koszonjiik, hogy a STANLEY Engineered Fastening vallalat POP®Avdel® markaju szerszamat valasztotta.
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Sig naudojimo instrukcija privalo perskaityti visi, kurie montuoja 3j jrankj arba juo naudojasi,
@ atkreipdami ypatinga démesj j toliau pateiktas saugos taisykles.

1. SAUGOS APIBREZTYS
Toliau pateiktos apibréztys apibudina kiekvieno zodinio signalo grieztuma. Prasome perskaityti $j vadova ir
atkreipti démesj j Siuos simbolius.

c PAVOJUS: reiskia neidvengiama pavojingg situacija, kuri, jeigu jos neisvengti, baigsis mirtimi arba
rimtu suzeidimu.

c ISPEJIMAS! Reiskia potencialia pavojinga situacija, kurios nei$vengus, galima zati arba sunkiai
susizaloti.
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c PERSPEJIMAS! rei$kia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos nei$vengti, galéty baigtis

nesunkiu arba vidutiniu suzeidimu.
PERSPEJIMAS! rei$kia potencialiai pavojinga situacija, kuri, jeigu jos neidvengti, galéty baigtis turtui
padaryta zala.

Netinkamai naudojant arba techniskai priZiarint sj gaminj, galima sunkiai susiZaloti arba patirti turtinés
Zalos. Pries pradédami naudotis siuo jrenginiu, perskaitykite visq naudojimo instrukcijq ir perpraskite
visus jspéjimus. Naudodamiesi elektriniais jrankiais, laikykités pagrindiniy saugos taisykliy, kad
sumazintuméte pavojy susiZaloti.

ISSAUGOKITE VISUS JSPEJIMUS IR NURODYMUS DEL SAUGOS ATEICIAI

ISPEJIMAS!

NAUDOKITE tik pagal numatytaja paskirtj —,STANLEY Engineered Fastening” jleidziamosioms kniedinéms
verzléms jkniedyti.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas detales, tvirtinimo dalis ir priedus.

Jokiais badais NEKEISKITE jrankio konstrukcijos. Uz bet kokj kliento atlikta jrankio konstrukcijos pakeitima
atsako isskirtinai klientas ir tokiu atveju garantija nebegalioja.

Pries naudojima patikrinkite, ar néra isiderinusiy arba stringanciy judamujy daliy, jtrakusiy daliy ir bet
kokiy kity gedimy, kurie turi jtakos jrankiy veikimui. Jeigu yra gedimy, pries pradedant elektrinj jrankj
naudoti, jj privaloma sutaisyti. Pries naudojima pasalinkite visus reguliavimo raktus arba verzliarakcius.
Jrankis visada privalo bati tinkamai priziGrimas, kad juo baty saugu naudotis; kvalifikuoti specialistai
privalo reguliariai jj tikrinti, ar néra gedimy ir ar jis tinkamai veikia. Visus ardymo darbus privalo atlikti tik
kvalifikuoti specialistai. Neardykite Sio jrankio, pries tai neperskaite techninés priezitros nurodymuy.
Darbinis tiekiamo oro slégis turi bati ne didesnis nei 7 barai (100 PSI).

Naudotojai ir kiti darbo vietoje esantys zmonés privalo dévéti pagal aprobuotus apsauginius akinius su
Soniniais skydeliais. Dirbdami visuomet dévékite apsauginius akinius ir ausy apsaugas.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly. Plaukus, apranga ir pirstines
laikykite atokiau nuo judanciy daliy. Judamosios dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuosalus ar ilgus
plaukus.

NENAUDOKITE jrankio, nukreipto j kita zmogy (kitus Zzmones).

NENAUDOKITE jrankio su nuimtu antgalio korpusu.

Pries pradédami naudotis jrankiu, tvirtai atsistokite arba pasirinkite tvirta poza.

Prie$ naudojima patikrinkite, ar nepazeistos oro linijos; visos jungtys privalo bati tvirtai uzverztos.
Nemeétykite ant zarny sunkiy daikty. Smarkus smugis gali sukelti vidinj pazeidima ir zarna gali pirma laiko
trakti.

NEKELKITE kniedytuvo uz zarnos. Visuomet naudokite kniedytuvo rankena.

Neuzkimskite ir neuzdenkite ventiliacijos angy.

Pries atlikdami techninés prieziaros, tikrinimo, antgalio montavimo arba nuémimo darbus, visada
atjunkite oro Zarna nuo jrankio.

Jrankio rankenos turi bati sausos, Svarios ir neisteptos tepalu.

Pernesdami jrankj i$ vienos vietos j kita, rankas laikykite atokiai nuo gaiduko, kad netycia nejjungtuméte
jrankio.

Niekada nepalikite veikiancio jrankio be priezitros. Atjunkite oro Zarng, kai jrankis yra nenaudojamas.
Prie$ pradedant darbg, jrankio naudotojo rankos turi bati tinkamu atstumu.

NENAUDOKITE sio jrankio vietoj kalto arba plaktuko.

Saugokite jrankio hidrauliné sistema, kad j ja nepatekty purvo ir pasaliniy medziagy, antraip sutriks
jirankio veikimas.

Privaloma pasirtpinti, kad panaudotos Serdys nekelty pavojaus.

Serdziy rinktuva reikia istustinti, kai jis bus mazdaug pusiau pilnas.

NENAUDOKITE jrankio be jdéto Serdziy rinktuvo.

NENUKREIPKITE Serdies rinktuvo oro isleidimo angos j save arba kitus Zmones.

Venkite kontakto su hidrauliniu skysciu. Kontakto atveju tuoj pat $variai nusiprauskite vandeniu, kad
iSvengtumeéte galimy odos bérimy.

Pareikalavus jrankio tiekéjas gali pateikti visy hidrauliniy alyvy ir tepaly produkty saugos duomeny lapus.
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»STANLEY Engineered Fastening” politika - nuolat kurti ir tobulinti savo gaminius, todél mes
pasiliekame teise pakeisti bet kurio gaminio specifikacijas be iSankstinio jspéjimo.

2. SPECIFIKACIJOS

,ProSet®” modeliai XT3 ir XT4 yra hidropneumatiniai jrankiai, skirti,Stanley Engineered Fastening”
ileidziamosioms kniedinéms verzléms kniedyti dideliu greiciu.
Sie jrankiai pasizymi vakuumo sistema kniedéms laikyti ir sklandziu panaudoty $erdziy surinkimu
neatsizvelgiant j jrankio nukreipimo krypt;.
Naudojant atitinkamus antgalius, ,ProSet®” jrankiais XT3 ir XT4 galima jkniedyti 4,0-6,4 mm skersmens

ileidziamasias kniedines verzles. Visy kniediniy verzliy, kurias galima kniedyti, sarasa rasite lenteléje 8 psl.
Visada privaloma vadovautis saugos jspéjimais, pateiktais 5 ir 6 puslapiuose.

2.1 |RANKIO SPECIFIKACIJOS

XT3 XT4
Traukos jéga: esant 5,5 baro 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
rTT::'k‘;am° oroslégis:Nuomin.iki |5 5 opar 172521015 Ibfin2 |5,0-7,0bar  |72,5-101,5 Ibf/in2
Alyvos slégis: esant 5,5 baro 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Eiga: Minimali stimoklio eiga 26,0 mm 1,02 col. 18,0 mm 0,71 col.
Svoris: |sk. antgalio bloka 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Svoris: be antgalio 2,0 kg 4,41 1b 2,0kg 441 1b
Nesuslégto oro turis: esant 631 384.4in° 631 3844 in°
5,5 baro
Ciklo trukmé: Apytiksliai 0,9 sek. 0,9 sek. 1,0 sek. 1,0 sek.
TriukSmo lygis:
triukimo paklaida: k = 3db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibracijos lygis: ) ) ) )
Vibracijos paklaida: k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2 ft/s <2,5m/s <8,2 ft/s
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2.2 KNIEDIJIMO SPECIFIKACIJOS

o Kniedinés verzlés skersmuo, mm (coliais)
Kniedinés
verzlés tipas 4 4,3 4,8 6 6,4 7 8 9 10 1 12
(5/32) (3/16) (1/4)
Atviru galu o* @** °
Uzdaru galu | @* @** °
HR o* [ [}
HS o3
Multi-Grip o* @** )
TL o* [
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPS)( ) (3XE)]
b 03
Avex® ®(2) ®(2) ®(2)
Stavex® ®(2) ®(2) ® (1)3)
ﬁzl'ngsg o o2 e
P
P o 0
LSR/Bulbex® |@(2) o2
T-Lok® o2 [ J0)
Avdel® SR o) e () ®(2)
Hemlok® e (1)3)
Interlock® (330 e (1)3)
Maxlok® [ JE) (4 JE))
Monobolt® e ()2 e (1))
Avtainer® O (1M3)
Avseal® (STD) ® (1)3) ®(13) (@MB3) [@MB) |@MB)
Avseal® 03 @G @B |@ME) |0 ne
(Low Press)
QRivet ®(2) e () ®(2)
TRivet (Avdel) ® (1)) ® (1)(2)
Avdelmate® o2 e
Klamp-Tite®
B :PK oo e
KlaBrr’f};TT';e@ XQN°) Y0P
Avdelok® ®3) (4 JE)]

* Naudokite PRG540-46 griebtuva ir FAN276-064 griebtuvo stimiklio bloka

** Naudokite PRG540-46 griebtuva.

® Taikytina abiem jrankiams — ir XT3, ir XT4

© Taikytina tik jrankiui XT3
O Taikytina tik jrankiui XT4

(1) Privaloma naudoti nestandartinj antgalio bloka
(2) Galima naudoti alternatyvaus tipo antgalio bloka
(3) Privaloma naudoti nestandartinj antgalio bloka.
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Visa suderinamy antgaliy bloky, skirty kiekvieno tipo kniedinéms verzléms, sarasa kartu su surinkimo ir
techninés priezidros instrukcijomis rasite ,ProSet®” antgaliy naudojimo vadove 07900-09414

2.3 PAKUOTES TURINYS

« 1,ProSet® jleidziamuyjy kniediniy verzliy kniedytuvas, XT3 arba XT4

« 1 komplektas standartinio antgalio bloko ir antgaliy, skirty 3,2 mm (1/8 col.), 4,0 mm (5/32 col.), 4,8 mm
(3/16 col.) ir 6,4 mm (1/4 col.) kniedinéms verzléms

+  1spausdinta naudojimo instrukcija, atsizvelgiant j regiona.

2.4 PAGRINDINIY DALIY SARASAS
Zr. 1ir 2 pav. bei toliau pateikta lentele.

Nr. Detalés numeris Aprasas Kiekis
1 76003-15000 Standartinis antgalio blokas 1
2 76003-02022 Pakabinimo kabliukas 1
3 76003-05200 Serdziy rinktuvas 1
4 07001-00405 Alyvos angos kaistis 1
5 07003-00194 Sandariklis 1
6 76003-02008 Gaidukas 1
7 76003-03700 Jjungimo / isjungimo voZtuvas 1
8 71210-02103 Antverzlé 1
2.5 STANDARTINIS ANTGALIO BLOKAS
Zr. 2 pav. ir toliau pateikta lentele.
Nr. Detalés numeris Aprasas Kiekis
1a PRN414 Antgalis - 3,2 mm (1/8 col.) 1
1b PRN514 Antgalis - 4,0 mm (5/32 col.) 1
1c PRN614 Antgalis — 4,8 mm (3/16 col.) (sumontuotas) 1
1d PRN811 Antgalis - 6,4 mm (1/4 col.) 1
le 76003-15001 Antgalio aptaisas 1
1f 07003-00067 Sandarinimo Ziedas 1

19 DPN276-001

Griebtuvo kreiptuvas

1

1h PRG540-44

Griebtuvas

1 komplektas

1i DPN276-006

Griebtuvo stamiklis

1

1j DPN900-060

Sandarinimo ziedas

1k DPN901-019

Griebtuvo stuamiklio spyruoklé

11 76003-15002

Traukiamoji galvuté

m 76003-15004

Griebtuvo kreiptuvo fiksatorius

n DPN901-020

Spyruoklé

1o 76003-15003

Traukiamosios galvutés adapteris

1p 07003-00277

Sandarinimo ziedas

RN [N (RN [RRR (U [N N

Apie papildomus antgaliy blokus skaitykite ,ProSet® antgaliy bloky naudojimo vadove 07900-09414 arba
apsilankykite www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Visg jrankio priedy sarasa rasite ,ProSet” priedy vadove 07900-09415.
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3. ]JRANKIO SARANKA

SVARBU - PRIES NAUDOJIMA ATIDZIAI PERSKAITYKITE SAUGOS JSPEJIMUS, ESANCIUS 5 IR 6
PUSLAPIUOSE.

SVARBU - PRIES MONTUOJANT ARBA NUIMANT ANTGAL}, PRIVALOMA ATJUNGTI ORO TIEKIMA.

3.1 ANTGALIO BLOKAS (zr. 2 pav.)

Pusjuodziu sriftu paryskintus daliy numerius zr. 1 ir 2 paveiksléliuose bei 9 puslapyje pateiktose lentelése.
Surinktas jrankis bus pateiktas su i$ anksto sumontuotu antgalio bloku, skirtu 4,8 mm (3/16 col.) kniedinéms
verzléms kalti.

Papildomi trys antgaliy blokai, skirti 3,2 mm (1/8 col.), 4,0 mm (5/32 col.) ir 6,4 mm (1/4 col.) kniedinéms
verzléms, pateikiami atskirai.

Antgalio bloko montavimas

+  Oro tiekimo sistema privalo bati atjungta.

+  Pasirinkite kniedinei verzlei, kuria montuosite, tinkama antgalio bloka.

- Nuimkite antgalio aptaisa (1e), jskaitant antgalj (1a,b,c arba d) ir sandarinimo ziedg (1f)

«  ISimkite antgalj (1a,b,c arba d) i$ antgalio aptaiso (1e)

«  Pasirinkite tinkamo dydzio antgalj ir sumontuokite, atlikdami veiksmus atvirkscia eilés tvarka.

Surinkto antgalio bloko nuémimas

+  Oro tiekimo sistema privalo bati atjungta.

- Nuimkite nuo jrankio antgalio aptaisg (1e), jskaitant antgalj (1a,b,c arba d) ir sandarinimo Zieda (1f).

- Prispauskite griebtuvo kreiptuvo fiksatoriy (1m) prie spyruoklés (1n) ir nuimkite griebtuvo kreiptuva (1g).

«  IStraukite griebtuva (1h) i$ griebtuvo kreiptuvo (1g).

« Nuimkite griebtuvo stumiklj (1i), sandarinimo Ziedg (1j) ir griebtuvo stamiklio spyruokle (1k) nuo
traukiamosios galvuteés (11).

«  VerZliarakciu atsukite traukiamosios galvutés bloka (1q) nuo jrankio stimoklio

Surinkto antgalio bloko montavimas

«  Oro tiekimo sistema privalo bati atjungta

«  Pakeiskite visas nusidévéjusias ar apgadintas dalis.

+  I3valykite griebtuva (1h) ir patikrinkite, ar jis nenusidévéjes.

«  Patikrinkite, ar nedeformuotas griebtuvo stamiklis (1i) arba griebtuvo stamiklio spyruoklé (k).

«  Patepkite griebtuva (1h) trupuciu molibdeno-li¢io tepalu.

«  |kiskite griebtuva (1h) j griebtuvo kreiptuva (1g).

+  |taisykite griebtuvo stamiklj (1i) ir sandarinimo Zieda (1j) j traukiamaja galvute (11).

+  Atitraukite griebtuvo kreiptuvo fiksatoriy (1m) ir iki galo uzsukite griebtuvo kreiptuva (1g) ant
traukiamosios galvuteés (11).

- Atleiskite griebtuvo kreiptuvo fiksatoriy (1m), tada i$ dalies atsukite griebtuvo kreiptuva (1g), kol
griebtuvo kreiptuvo fiksatoriaus (1m) dantukas uzsifiksuos artimiausioje griebtuvo kreiptuvo (1g) angoje.

«  Dékite antgalio aptaisa (1e) ant griebtuvo kreiptuvo (1g) ir iki galo uzsukite jj ant jrankio.

Antgaliy blokai turi bati techniskai priziarimi kas savaite. Turétumeéte jsigyti visy atsarginiy antgalio bloko
vidiniy daliy ir antgaliy, nes juos reikés reguliariai keisti.

3.2 ORO TIEKIMAS (zr. 3 pav.)
Sudedamosios dalys
A.  Atjungimo sklendé (naudojama atliekant filtro / reguliatoriaus arba tepimo bloky technine priezitra)
B.  Slégio reguliatorius ir filtras (kasdieniam oro isleidimui)
C.  Pagrindinés tiekimo linijos oro iSleidimo taskas
D.  Oro pasalinimo i$ pagrindinés tiekimo linijos taskas

+  Visuose jrankiuose naudojamas suslégtasis oras, kurio minimalus slégis yra 5,0 barai.
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«  Oro tiekimo sistemoje, ne daugiau kaip 3 metry atstumu nuo jrankio, privaloma jrengti slégio
reguliatorius ir automatines tepimo / filtravimo sistemas (zr. 3 pav.).

« Oro zarnose susidaro minimalus darbinis efektyvusis slégis, kuris yra lygus 150 % maksimalaus sistemoje
sudaromo slégio arba 10 bary, ziGrint, kuris yra didesnis.

« Oro zarnos privalo buti atsparios alyvai, jy iSoré turi bati atspari nudilimui ir sustiprinta, nes sudétingomis
darbo salygomis Zarnos gali bati pazeistos.

«  Visos zarnos PRIVALO bati maziausiai 6,4 milimetry vidinio skersmens.

«  Patikrinkite, ar néra oro nuotékiy. Jeigu Zarnos ir sujungimai buty pazeisti, juos privaloma pakeisti naujais.

«  Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, pries prijungdami oro Zarng prie jrankio, iSvalykite oro linija, kad joje
nelikty susikaupusio purvo arba vandens.

3.3 VEIKIMO PRINCIPAS

PERSPEJIMAS - NORINT, KAD MONTAVIMO JRANKIS TINKAMAI VEIKTY, SVARBU NUSTATYTI TINKAMA
TIEKIMO SLEG). NUSTATE NETINKAMA SLEG], GALITE SUSIZEISTI ARBA PADARYTI ZALOS TURTUI.
TIEKIMO SLEGIS NETURI VIRSYTI SLEGIO, NURODYTO KNIEDYTUVO SPECIFIKACIJOJE

Pusjuodziu Sriftu paryskintus daliy numerius Zr. 1 ir 2 paveiksléliuose bei 9 puslapyje pateiktose lentelése.

Prijungus pneumatine Zarnga prie kniedytuvo, jrankio traukimo ir grazinimo ciklai valdomi spaudziant ir
atleidziant rankenoje jrengta gaiduka (6).

- Oro tiekimas yra atjungtas.

«  Prijunkite atitinkama antgalio bloka, kaip aprasyta 8 ir 10 puslapiuose.

+  Prijunkite pneumating Zarna prie oro tiekimo jjungimo / i$jungimo voztuvo (7).

«  Prijunkite pneumatine Zarng prie oro tiekimo sistemos.

+  Jjunkite oro tiekima j jrankj, patraukdami oro jjungimo / iSjungimo voztuva (7) j virSuting padet;.

- Dabar oras tiekiamas j jrankj ir veikia vakuumo sistema.

-« Kelis kartus iki galo patraukite ir atleiskite gaiduka (6), kad patikrintuméte, ar jrankis tinkamai veikia.
Stebékite, kaip veikia jrankis. Patikrinkite, ar néra skyscio ir (arba) oro nuotékiy.

4. DARBOEIGA

4.1 JRANKIO NAUDOJIMAS (zr.1,4,5, 6 pav.)
lleidZziamosios kniedinés verzlés montavimas

- Batinai sumontuokite Serdziy rinktuva (3).

- |kiskite kniedinés verzlés serdj j antgalj (1a,b,c arba d). Vakuumo sistema laikys kniedine verzle antgalyje.

+  Nukreipkite jrankj j reikiama padét;.

- Antgalio blokas turi bati nukreiptas j ruosinj staciu (90°) kampu.

«  Paspauskite ir laikykite nuspaude gaiduka (6), kol kniediné verzlé bus visiskai jkniedyta j ruosinj.

+  Visiskai jkniedijus kniedine verzle, atleiskite gaiduka (6). Jrankis automatiskai sugrjs j savo pradine padét;.
Naudojant vakuumo sistema, Serdis automatiskai nukrenta j Serdziy rinktuva (3).

- Serdziy rinktuva reikia istustinti, kol jis dar néra pusiau uzpildytas.

PERSPEJIMAS - NEKISKITE KNIEDINIY VERZLIY SERDZIY ARBA KNIEDINIY VERZLIY JEGA. ANTRAIP
GALITE SUGADINTI JRANK] IR (ARBA) RUOSIN].

4.2 SERDZIY RINKTUVO ISTUSTINIMAS (2. 1 pav.)

PERSPEJIMAS - NENAUDOKITE JRANKIO, KAI SERDZIY RINKTUVAS YRA NUIMTAS

+  |rankyje yra sumontuotas greitai prijungiamas / atjungiamas Serdziy rinktuvas (3).

«  Serdziy rinktuvas nuimamas ir uzdedamas pasukant jj 60° kampu.

+ Nuémus Serdziy rinktuva (3) nuo jrankio, vakuuminé kniediniy verzliy laikymo ir $erdziy istraukimo
sistema automatiskai ISJUNGIAMA.

11
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«  Prijungus 3erdziy rinktuvga, vakuumo sistema JJUNGIAMA.

5. JRANKIO TECHNINE PRIEZIURA

5.1 TECHNINES PRIEZIUROS DARBY DAZNUMAS
Kvalifikuoti specialistai privalo reguliariai atlikti techninés priezitros darbus ir iSsamy patikrinima kasmet arba
kas 500 000 cikly, ziarint, kas bus pirmiau.

c ATJUNKITE ORO TIEKIMA

PERSPEJIMAS - Ne metaliniy jrankio daliy niekada nevalykite tirpikliais arba kitomis stipriomis
cheminémis medziagomis. Sie chemikalai gali susilpninti $Sioms dalims panaudotas plastmasines
medziagas.

5.2 ANTGALIO BLOKAS

Antgaliy blokai turi bati techniskai priziarimi kas savaite arba kas 5 000 cikly. Jsigykite visy atsarginiy antgalio

bloko vidiniy daliy ir antgaliy, nes juos reikés reguliariai keisti.

«  Atjunkite oro tiekima

« Nuimkite visg antgalio bloka, atlikdami 3.1 skyriuje aprasytus veiksmus.

«  Patikrinkite visas sudedamasias dalis. Bet kurias pazeistas arba nusidévéjusias dalis privaloma pakeisti
naujomis.

«  Ypac patikrinkite, ar nenusidévéjo griebtuvas (1h).

«  I3valykite visas dalis ir patepkite molibdeno-li¢io tepalu (07992-00020) griebtuva (1h) bei kigine
griebtuvo kreiptuvo (1g) kiauryme.

«  Surinkite, atsizvelgdami j montavimo nurodymus, pateiktus 3.1 skyriuje.

5.3 KASDIENE TECHNINE PRIEZIURA

«  Pries naudojima patikrinkite jrankj, Zarna ir movas, ar néra oro nuotékiy ir alyvos nuotékiy. Jei aptiktuméte
pazeidimy, nebesinaudokite jrankiu, o pazeistas dalis pakeiskite naujomis.

- Jeigu slégio reguliatoriuje néra filtro, pries prijungdami oro zarng prie jrankio, iSvalykite oro linija, kad joje
nelikty susikaupusio purvo arba vandens. Jeigu jrengtas filtras, iSvalykite jj.

«  Patikrinkite, ar antgalio blokas (1) tinka kniedinéms verzléms, kurias jkniedysite, ir ar jis tinkamai
sumontuotas.

- Patikrinkite, ar jrankio taktas atitinkam minimalias specifikacijas (zr. 2.1 skyriy).

- Serdziy rinktuvas (3) privalo bati pritvirtintas prie jrankio.

- Patikrinkite, ar oro kamera yra tvirtai pritvirtinta prie jrankio korpuso.

5.4 KASSAVAITINE TECHNINE PRIEZIURA

+  Patikrinkite jrankj, Zarng ir movas, ar néra oro nuotékiy ir alyvos nuotékiy. Jei aptiktuméte pazeidimy,
nebesinaudokite jrankiu, o pazeistas dalis pakeiskite naujomis.

Visus nurodymus, kaip remontuoti, Salinti triktis ir atlikti techninés priezitros darbus, rasite techninés

prieziros vadove Nr. 07900-09410, skirtame modeliui XT3 ir 07900-09411, skirtame modeliui XT4.

Saugos duomenis, susijusius su Siam jrankiui naudojamu tepalu ir alyva, rasite techninés priezitros vadove
Nr. 07900-09410, skirtame modeliui XT3 ir 07900-09411, skirtame modeliui XT4.
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6. ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

Originalas

Mes, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, atsakingai pareiskiame, kad Sis gaminys:

Hidropneumatiniai jrankiai jleidziamosios kniedinéms verzléms kniedyti,ProSet®
XT3"ir,ProSet® XT4"

Prekeés zenklas / modelis POP-Avdel® / 76003 ir POP-Avdel® / 76004

Serijos Nr.

Aprasas

kuriam taikoma $i deklaracija, atitinka Siuos standartus:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Techniné dokumentacija yra sudaryta atsizvelgiant j 1 priedo 1.74.1 skyriy, atsizvelgiant j Sig Direktyva:

2006/42/EB Masiny direktyva
JK teisiniai dokumentai 2008 Nr. 1597 - Taikytinas Masiny tiekimo (saugos) reglamentas.

A. K. Seewraj

»EU Blind Fastening” technologijy direktorius

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

/->
Parasas
ISleidimo vieta Letchworth Garden City
ISleidimo data 2017.03.01

c € Sis jrenginys atitinka Masiny direktyva 2006/42/EB.
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7. APDRAUSKITE SAVO INVESTICIJAS!

7.1 KNIEDYTUVO ,POP°AVDEL®” GARANTIJA

+STANLEY Engineered Fastening” garantuoja, kad visi elektriniai jrankiai yra kruops¢iai pagaminti, ir kad
iprastai juos naudojant jie neturés medziagy ir gamybos defekty, bei suteikia jiems vieneriy (1) mety
techninés prieziGros garantija.

Si garantija taikoma tik pirmajam jrankio pirkéjui, naudojanciam jrankj pagal paskirtj.

ISimtys:

|prastas nusidévéjimas.

Garantija netaikoma reguliariai techninei priezZiurai, remontui jprastai nusidévéjusioms kei¢iamosioms
detaléms.

Piktnaudziavimas ir netinkamas naudojimas.

Garantija netaikoma gedimams arba zalai, patirtai dél netinkamo naudojimo, laikymo ar piktnaudziavimo,
nelaimingy atsitikimy ar aplaidumo, pavyzdziui, fiziniams gaminio pavirsiaus apgadinimams (jtrikimams,
ibrézimams ir pan.)

Neteiséta techniné prieziura arba konstrukcijos keitimas.

Garantija netaikoma gedimams ar apgadinimams, atsiradusiems teikiant techninés priezitros paslaugas,
tikrinant, reguliuojant, montuojant, prizidrint, pakeitus arba modifikavus gaminj kam nors kitam, nei,STANLEY
Engineered Fastening” arba jy jgaliotiesiems techninés priezilros centrams.

Netaikomos visos kitos garantijos, kurios ¢ia néra aiskiai jvardytos ar numanomos, jskaitant visas tinkamumo
konkreciam tikslui ir pardavimo garantijas.

Jei Sis jrankis neatitikty garantijos, nedelsiant grazinkite jrankj j artimiausig masy gamyklos jgaliotajj techninés
priezitros centra. Norédami gauti,,POP®Avdel®” jgaliotyjy techninés priezitros centry, esanciy JAV arba
Kanadoje, sgrasa, skambinkite mums nemokamu telefono numeriu (877) 364 2781.

Kity Saliy nei JAV ir Kanada vartotojams: apsilankykite musy interneto svetainéje
www.StanleyEngineeredFastening.com, norédami suzinoti artimiausio,,STANLEY Engineered Fastening”
centro adresa.

Tada,STANLEY Engineered Fastening” nemokamai pakeis bet kurig detale arba detales, kurios, atlikus patikra,
bus nustatytos kaip turincios defekty dél medziagy arba gamybos, ir grazins jums jrankj, sumokéjusi uz
siuntima. Tai vienintelis musy jsipareigojimas pagal $ig garantija.

,STANLEY Engineered Fastening” jokiais atvejais neatsako uz jokius pasekminius ar ypatingus nuostolius,
patirtus jsigijus 3j jrankj arba juo naudojantis.

7.2 UZREGISTRUOKITE SAVO KNIEDYTUVA INTERNETU.

Norédami uzregistruoti savo garantija internete, apsilankykite masy interneto svetainéje
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Acit, kad pasirinkote ,STANLEY Engineered Fastening”,POP®Avdel®” firmos Zenklo jrankj.
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Visas tiesibas aizsargatas.

Seit sniegto informaciju nedrikst nekada veida un ar nekadiem lidzekliem (elektroniski vai mehaniski) pavairot un/vai publiskot bez uznémuma
STANLEY Engineered Fastening iepriek3éjas skaidri izteiktas un rakstiskas atJaujas. Sniegtas informacijas pamata ir dati, kas zinami si izstradajuma
ieviesanas bridi. Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktu izstradajumu uzlabosanas politiku un tadé| izstradajumiem var tikt
veiktas izmainas. Si informacija attiecas uz izstradajumu, ka to paredzéjis uznémums STANLEY Engineered Fastening. Tapéc STANLEY Engineered
Fastening neuznemas atbildibu par zaudé&jumiem, kas radusies, novirzoties no izstradajuma sakotnéjiem tehniskajiem datiem.

Pieejama informacija ir sastadita ar vislielako rapibu. Tomér STANLEY Engineered Fastening neatbild par informacijas nepilnibam un no ta
izrietosam sekam. STANLEY Engineered Fastening neatbild par bojajumiem, kas radusies tre3o pudu veiktu darbibu rezultata. Darba nosaukumus,
komercnosaukumus, registrétas precu zimes u.c., ko izmanto uznémums STANLEY Engineered Fastening, nedrikst uzskatit ka brivi lietojamus
saskana ar tiesibu aktiem par precu zimju aizsardzibu.
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St lieto$anas rokasgramata ir jaizlasa visam personam, kas uzstada vai lieto $o instrumentu, ipasi
ievérojot turpmak redzamos drosibas noteikumus.

1. DROSIBAS DEFINICIJAS
Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu nopietnibas pakape. Ladzu, izlasiet So rokasgramatu
un pievérsiet uzmanibu Siem apzimé&jumiem.
c BISTAMI! Norada draudo3u bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

c BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var iestaties nave
vai gut smagus ievainojumus.
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UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var git nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Ja %0 signalvardu lieto bez bridinajuma apziméjuma par drosibu, tas norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to nenovérs, var bt sabojats fpasums.

Siizstradajuma nepareizas ekspluatacijas vai apkopes rezultata var giit smagus ievainojumus un
sabojat ipasumu. Pirms instrumenta lietosanas izlasiet un izprotiet visus bridinajumus un ekspluatacijas
noradijumus. Ekspluatéjot elektroinstrumentus, vienmer jaievéro galvenie drosibas noteikumi, lai
mazinatu ievainojuma risku.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN NORADIJUMUS TURPMAKAI UZZINAI

BRIDINAJUMS!

NEIZMANTOJIET caurulkniezu kniedétaju citiem nolikiem, neka noteicis uznémums STANLEY Engineered
Fastening.

Izmantojiet tikai razotaja ieteiktas detalas, stiprinajumus un piederumus.

Instrumentu nekada gadijuma NEDRIKST parveidot. Ja klients parveido instrumentu, vin$ pilniba
uznemas atbildibu par to, un visas attiecinamas garantijas zaudé spéku.

Pirms lietosanas parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav
bojatas, ka ari vai nav kads cits apstaklis, kas varétu ietekmét instrumenta darbibu. Ja instruments ir
bojats, pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Pirms lietosanas nonemiet visas regulésanas vai uzgrieznu
atslégas.

Apmacitiem specialistiem vienmér jauztur instruments drosa darba stavokli un regulari japarbauda, vai
nav bojajumu vai darbibas traucéjumu. Instrumenta izjauksanu drikst veikt tikai apmaciti specialisti.
Instrumentu drikst izjaukt tikai tad, ja vispirms ir izlasiti apkopes noradijumi.

Darba gaisa padeves spiediens nedrikst parsniegt 7 barus (100 PSI).

Operatoram un paréjam personam, kas atrodas darba zona, javalka ar apstiprinatas aizsargbrilles ar sanu
aizsargiem. Darba laika vienmér valkajiet aizsargbrilles un ausu aizsargus.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, apgérbu
un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Darba laika nevérsiet instrumentu pret citu(-am) personu(-am).

Ar instrumentu NEDRIKST stradat, ja ir nonemts priek3gala aprikojums.

Pirms darba ar instrumentu stingri nostajieties uz kajam vai ienemiet stabilu poziciju.

Pirms darba parbaudiet, vai nav bojati gaisa vadi; visiem savienojumiem jabut ciesi nostiprinatiem.
Nenometiet uz s|iteném smagus priekSmetus. Ass trieciens var izraisit $|Gtenu iek$éjus bojajumus un
batiski saisinat to kalposanas laiku.

NECELIET kniedétaju, turot aiz $|utenes. Sim nolikam izmantojiet kniedétaja rokturi.

Ventilacijas atveres NEDRIKST bt nosprostotas vai nosegtas.

Pirms apkopes veiksanas, regulésanas vai prieksgala aprikojuma uzstadisanas vai nonemsanas gaisa
slatene ir jaatvieno no instrumenta.

Rupéjieties, lai instrumenta rokturi vienmér batu sausi, tiri un uz tiem nebatu smérvielu.

Parnésajot instrumentu no vienas vietas uz otru, neturiet rokas uz slédza, lai instrumentu nejausi
neiedarbinatu.

ledarbinatu instrumentu nedrikst atstat bez uzraudzibas. Ja instruments netiek lietots, atvienojiet gaisa
slateni.

Pirms darba saksanas japarliecinas, vai ir pietiekami daudz vietas operatora rokam.

NELIETOJIET instrumentu launpratigi, pieméram, to metot zemé vai lietojot amura vieta.

Iztiriet netirumus un sveskermenus no instrumenta hidrauliskas sistémas, citadi tie izraisis darbibas
traucéjumus.

Jaievéro piesardziba, lai neizraisitu bistamibu nolauzto serzu dél.

Serzu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir aptuveni lidz pusei pilns.

Ar kniedétaju NEDRIKST stradat, ja nav uzstadits serzu savacéjs.

Serzu savacéja gaisa izplides atvere NEDRIKST bt vérsta pret operatoru vai citam personam.
Uzmanieties, lai nenonaktu saskaré ar hidraulisko $kidrumu. Ja tomér nonakat saskaré ar hidraulisko
skidrumu, rapigi mazgajiet skarto vietu, lai nerastos izsitumi uz adas.
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- Siinstrumenta piegadatajs péc pieprasijuma sniedz materialu drosibas datu lapas par hidrauliskajam

ellam un smérvielam.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening isteno nepartrauktas izstradajumu pilnveides un
uzlabosanas politiku, tapéc més paturam tiesibas mainit izstradajumu tehniskos datus bez iepriekséja
bridinajuma.

2. TEHNISKIE DATI

ProSet® XT3 un XT4 hidropneimatiskie instrumenti ir paredzéti Stanley Engineered Fastening caurulkniezu

kniedésanai liela atruma.

Instrumentiem ir vakuuma sistéma kniezu turésanai un érti lietojams nolauzto serzu savacéjs jebkada

instrumenta turésanas lenki.

Atkariba no ta, kads prieksgala aprikojums ir uzstadits, ProSet®XT3 un XT4 var izmantot caurulkniezu
kniedésanai diametra no 4.0 lidz 6,4 mm. Skatiet 8. Ipp. redzamo tabulu, kur noraditas visas instrumentam

piemérotas kniedes.

Vienmeér jaievéro 5. un 6. Ipp. minétie drosibas noradijumi.

2.1. INSTRUMENTA TEHNISKIE DATI

XT3 XT4
Vilksanas spéks: pie 5,5 bariem 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Gaisa padeves spiediens:nomin. |, ;i 17251015 Ibf/in [5,0-7,0bari |72,5-101,5 Ibf/in?
lidz maks.
Ellas spiediens: velkot pie 290 bari 4206 Ibf/in? 395 bari 5729 Ibf/in?
5,5 bariem
Gajiens: Minimalais virzula gajiens |26,0 mm 1,02 collas 18,0 mm 0,71 colla
Svars: ar prieksgala aprikojumu 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Svars: bez prieksgala aprikojuma (2,0 kg 441 1b 2,0 kg 441 1b
Briva gaisa tilpums: pie 5,5 bariem 6,3 | 384,4 collas® 6,31 384,4 collas®
Cikla laiks: aptuveni 0,9 sekundes 0,9 sekundes 1,0 sekunde 1,0 sekunde
Troksna limenis:
trokéna neprecizitate: k = 3 db(A) <78,4 dB(A) <78,4dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibraciju limenis: <2,5m/s? <8,2 ft/s? <2,5m/s? <8,2 ft/s?
vibracijas neprecizitate: k = 0,1 m/s?
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2.2. KNIEDESANAS TEHNISKIE DATI

Kniedes diametrs, mm [collas]

Kniedes veids 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Atvérts gals (3 @ °
Noslégts gals (3 @ °
HR o* [ ] )
HS [ JE&)
Multi-Grip o* @** °
TL o* o
Triiede T | o :
Self-Plugger o* ) )
Itra Gri
Ult a(sps)(UG) e
cD ®(3)
Avex® ®(2) o2 o2
Stavex® ®(2) o (2 ® (1)(3)
Avinox®/Avibulb® | ® (2 o2 (00
1 @
P
LSR/Bulbex® ®(2) o2
T-Lok® o2 |®@Q
Avdel® SR ®(2) o) e ()
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 [3XQE)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (N2 e (1B
Avtainer® [4 XQYE))
Avseal® (STD) ® (1)3) e (N3 @A) [@MA3) |@(1)(3)
e n’:\;’psiﬂi@ena) e |G (eme [@me |eme
Qveidakniede |®(© e o2
T Ve('zs dker;;ede ) ® (2
Avdelmate® ®(2) o2
Klamp-Tite® BAPK (3 )v)] 62
KIaBTFf’I;TT';e® e ()2 Y00
Avdelok® ®(3) (4 X&)}

* Lietojiet PRG540-46 spailes un FAN276-064 spailes gradéja komplektaciju.
** | jetojiet PRG540-46 spailes.
® Attiecas gan uz XT3, gan XT4 instrumenta modeli
© Attiecas tikai uz XT3 instrumenta modeli
O Attiecas tikai uz XT4 instrumenta modeli

(1) Vajadzigs nestandarta prieksgals.

(2) Pieejams alternativs prieksgala aprikojuma veids.

(3) Vajadzigs nestandarta prieksgals.
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Katram kniedes veidam pieméroto prieksgala aprikojumu un saliksanas un apkopes noradijumus skatiet
ProSet® prieksgala aprikojuma rokasgramata 07900-09414.

2.3. IEPAKOJUMA SATURS

+ 1 ProSet® XT3 vai XT4 caurulkniezu kniedétajs.

« 1 standarta prieksgala aprikojuma un priek3gala komplekts, paredzéts 3,2 mm [1/8 collu], 4,0 mm
[5/32 collu], 4,8 mm [3/16 collu] un 6,4 mm [1/4 collu] kniedém.
«  1drukata lietosanas rokasgramata (atkariba no regiona).

2.4. GALVENO SASTAVDALU SARAKSTS

Skatiet 1. un 2. attélu un turpmak redzamo tabulu.

Nosaukums | Detalas numurs Apraksts Daudz.
1 76003-15000 Standarta prieksgala aprikojums 1
2 76003-02022 Piekarsanas akis 1
3 76003-05200 Serzu savacéjs 1
4 07001-00405 Ellas aizbaznis 1
5 07003-00194 Blive 1
6 76003-02008 Sléedzis 1
7 76003-03700 leslégsanas/izslégsanas varsts 1
8 71210-02103 Kontruzgrieznis 1
2.5. STANDARTA PRIEKSGALA APRIKOJUMS
Skatiet un 2. attélu un turpmak redzamo tabulu.
Nosaukums | Detalas numurs Apraksts Daudz.
1a PRN414 Prieksgals, 3,2 mm [1/8 collas] 1
1b PRN514 Prieksgals, 4,0 mm [5/32 collas] 1
1c PRN614 Prieksgals, 4,8 mm [3/16 collas] (uzstadits) 1
1d PRN811 Prieksgals, 6,4 mm [1/4 collas] 1
Te 76003-15001 Prieksgala korpuss 1
1f 07003-00067 Gredzenblive 1
19 DPN276-001 Spailes vadikla 1
1h PRG540-44 Spaile 1 komplekts
1i DPN276-006 Spailes grudéjs 1
1j DPN900-060 Gredzenblive 1
1k DPN901-019 Spailes grudéja atspere 1
11 76003-15002 Vilcéjgalva 1
m 76003-15004 Spailes vadiklas blokétajs 1
n DPN901-020 Atspere 1
1o 76003-15003 Vilcéjgalvas adapters 1
p 07003-00277 Gredzenblive 1

Informaciju par papildu prieksgala aprikojumu skatiet ProSet® prieksgala aprikojuma rokasgramata
07900-09414 vai timekla vietné www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Pilnu instrumenta piederumu sarakstu skatiet ProSet piederumu rokasgramata 07900-09415.
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3. INSTRUMENTA UZSTADISANA

SVARIGI! PIRMS INSTRUMENTA EKSPLUATACIJAS RUPIGI IZLASIET 5. UN 6. LPP. MINETOS
DROSIBAS BRIDINAJUMUS.

SVARIGI! PIRMS PRIEKSGALA DETALU UZSTADISANAS VAI NONEMSANAS VISPIRMS IR JAIZSLEDZ VAI
JAATVIENO GAISA PADEVE.

3.1. PRIEKSGALA APRIKOJUMS (2. ATT)

Skaitli treknraksta attiecas uz detalu numuriem, kas noraditi 1. un 2. attéla, ka ari 9. Ipp. redzamaja tabula.
Instruments ir sakotnéji aprikots ar prieksgalu, kas paredzéts 4,8 mm [3/16 collas] kniedém.

lepakojuma ir atseviski ieklauti arT priek$gali, kas paredzéti 3,2 mm [1/8 collas], 4,0 mm [5/32 collas] un 6,4 mm
[1/4 collas] kniedém.

PriekSgala uzstadisana

+  Vispirms ir jaatvieno gaisa padeve.

« lzvélieties kniezu diametram piemérotu prieksgalu.

« Nonemiet prieksgala korpusu (1e), tostarp pasu prieksgalu (1a, b, c vai d), un gredzenblivi (1f).
+ lznemiet priek$galu (1a, b, c vai d) ara no prieksgala korpusa (1e).

+  lzvélieties attieciga izméra priek$galu un samontéjiet visas detalas nonemsanai pretéja kartiba.

Prieksgala aprikojuma konstrukcijas izjaukSana

+  Vispirms ir jaatvieno gaisa padeve.

+  Nonemiet no instrumenta prieksgala korpusu (1e), tostarp pasu prieksgalu (1a, b, ¢ vai d), un gredzenblivi
(16).

+  Atvelciet atpakal spailes vadiklas blokétaju (1m) pret atsperi (1n) un tad nonemiet spailes vadiklu (1g).

+ Nonemiet spaili (1Th) nost no spailes vadiklas (1g).

+ Nonemiet spailes gradéju (1i), gredzenblivi (1j) un spailes gridéja atsperi (1k) nost no vilcéjgalvas (11).

+  Aruzgrieznu atslegu noskraveéjiet vilcéjgalvas konstrukciju (1q) nost no instrumenta virzula.

Prieksgala aprikojuma konstrukcijas saliksana

+  Vispirms ir jaatvieno gaisa padeve.

+  Nolietotas vai bojatas detala ir janomaina pret jaunam.

+  Notiriet spaili (1h) un parbaudiet, vai ta nav nodilusi.

«  Parbaudiet, vai nav saliekts ne spailes gradéjs (1i), ne ari spailes gradéja atspere (k).

«  Viegli parklajiet spaili (Th) ar MoS2 litija smérvielu.

« levietojiet spaili (Th) spailes vadikla (1g).

+ levietojiet spailes gradéju (1i) un gredzenblivi (1j) vilcgjgalva (11).

+  Atvelciet atpakal spailes vadiklas blokétaju (1m) un uzskravéjiet spailes vadiklu (1g) lidz galam uz
vilcéjgalvas (11).

+ Atlaidiet spailes vadiklas blokétaju (1m) un tad dalé&ji atskraveéjiet spailes vadiklu (1g), lidz spailes vadiklas
blokétaja (1m) izcilnis ir savietots ar tuvako spailes vadiklas (1g) ierobu.

+  Uzlieciet priekSgala korpusu (1e) uz spailes vadiklas (1g) un ieskrivéjiet instrumenta, ciesi pievelkot.

Priek3gala korpusa apkope ir javeic reizi nedéla. leteicams glabat visu priekSgala korpusa iek3éjo detalu un
prieksgala rezerves krajumus, jo tie ir biezi jamaina pret jauniem.

3.2. GAISA PADEVE (3.ATT)
Sastavdalas
A.  Apturésanas krans (lieto filtra vai standarta/ellotu detalu apkopes laika)
B.  Spiediena regulétajs un filtrs (jaiztukso reizi diena)
C.  Galvenas gaisa padeves iztuk$osanas atvere
D. Galvenas gaisa padeves sakumpunkts

10
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«  Visiinstrumenti tiek darbinati ar saspiestu gaisu, kura minimalais spiediens ir 5,0 bari.

+  Spiediena regulatori un automatiskas ellosanas/filtrésanas sistémas, ko lieto galvenajai gaisa padevei, ir
jauzstada 3 metru attaluma no instrumenta (sk. 3. att.).

- Gaisa padeves s|latenu minimalais efektivais darba spiediens ir vai nu 150 % no maksimala sistéma radita
spiediena, vai 10 bari — atkariba no ta, kura vértiba ir lielaka.

+  Gaisa padeves slateném jabat ellas izturigam, ar nodilumizturigu aréjo virsmu un stiegrotam, ja darba
apstaklu ietekmé slatenes var tikt sabojatas.

«  Visu gaisa padeves 3|atenu iek3&jam diametram ir JABUT VISMAZ 6,4 mm.

«  Parbaudiet, vai nav gaisa nopludes. Ja $latenes un savienojumi ir bojati, tie ir janomaina pret jauniem.

+ Jauzspiediena regulatora nav uzstadits filtrs, pirms gaisa $|utenes pievienosanas instrumentam vispirms
iztuksojiet gaisa vadu, lai no ta iztiritu uzkrajusos netirumus vai Gdeni.

3.3. DARBIBAS PRINCIPS

UZMANIBU! LAI KNIEDETAJS FUNKCIONETU PAREIZI, SVARIGI IR TO APGADAT AR PAREIZU PADEVES
SPIEDIENU. NEPAREIZA SPIEDIENA DEL VAR GUT SMAGUS IEVAINOJUMUS VAI SABOJAT INSTRUMENTU.
PADEVES SPIEDIENS NEDRIKST PARSNIEGT TO, KAS NORADITS KNIEDETAJA TEHNISKAJOS DATOS.

Skaitli treknraksta attiecas uz detalu numuriem, kas noraditi 1. un 2. attéla, ka ari 9. Ipp. redzamaja tabula.

Kad kniedétajam ir pievienota pneimatiska s|atene, vilksanas un atlaisanas cikli tiek reguléti, spiezot un
atlaizot méliti (6), kas atrodas uz roktura.

- Gaisa padeve ir atvienota.

- Uzstadiet piemérotu prieksgala aprikojumu, ka noradits 8. un 10. Ipp.

+  Pievienojiet pneimatisko $|Gteni pie gaisa ieslégSanas/izslégsanas varsta (7).

- Pievienojiet pneimatisko s|Gteni pie galvenas gaisa padeves.

+ leslédziet galveno gaisa padevi, pastumjot instrumenta gaisa ieslégsanas/izslégsanas varstu (7) uz augsu.

- Tagad instrumentam ir pieslégta gaisa padeve, un darbojas vakuuma sistéma.

«  Vairakas reizes pavelciet un atlaidiet méliti (6) pilna gajiena, lai parbauditu instrumenta darbibu. Vérojiet,
ka darbojas instruments. Parbaudiet, vai nav $kidruma un/vai gaisa noplides.

4. EKSPLUATACIJAS KARTIBA

4.1. INSTRUMENTA EKSPLUATACIJA(1.,4.,5.,6. ATT.)
Necaurejosas kniedes ievietosana

+  Uzstadiet serzu savacéju (3).

+ levietojiet prieksgala (1a, b, d vai d) kniedes caursitni. Vakuuma sistéma notur kniedi prieksgala iekSpuseé.

- Novietojiet instrumentu pret darba pozicija.

- Parbaudiet, vai prieksgala korpuss ir pareizaja lenki (90°) pret apstradajamo materialu.

- Velciet un turiet méliti (6), lidz kniede ir pilniba iestradata materiala.

+  Atlaidiet méliti (6), kolidz kniede ir pilniba iestradata. Instruments automatiski atgriezas sakuma pozicija.
Vakuuma sistéma automatiski novada kniedes serdi savacéja (3).

- Serzu savacéjs ir jaiztukso, kad tas ir lidz pusei pilns.

UZMANIBU! NESPIEDIET KNIEDI VAI TAS SERDI INSTRUMENTA AR SPEKU. TAS VAR SABOJAT
INSTRUMENTU UN/VAI MATERIALU.

4.2. SERZU SAVACEJA IZTUKSOSANA (1. ATT.)

UZMANIBU! NESTRADAJIET AR INSTRUMENTU, JA NO TA IR NONEMTS SERZU SAVACEJS.
- Sisinstruments ir aprikots ar atri uzstadamu un nonemamu serzu savacéju (3).
+  Pagrieziet serzu savacéju par 60°, lai to uzstaditu vai nonemtu.

11
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+ Nonemot serzu savacéju (3) nost no instrumenta, automatiski tiek izslégta vakuuma sistéma kniezu
turésanai un serzu savaksanai.
«  Uzstadot serzu savacéju, vakuuma sistéma tiek no jauna ieslégta.

5. INSTRUMENTA APKOPE

5.1. APKOPES BIEZUMS
Instrumentam ir javeic regulara apkope, kas jauztic tikai apmacitiem specialistiem, un reizi gada vai ik péc
500 000 cikliem — atkariba no ta, kas notiek atrak, — ir javeic pilna parbaude.

c ATVIENOJIET GAISA PADEVI
UZMANIBU! Instrumenta detalu tirisanai, kas nav no metala, nedrikst izmantot skidinatdjus vai citas asas
kimiskas vielas. Sis kimiskas vielas var sabojat o detalu materialu.

5.2. PRIEKSGALA APRIKOJUMS

Priek3gala korpusa apkope ir javeic reizi nedéla vai ik péc 5000 cikliem. Glabajiet visu priek$gala korpusa

iek$&jo detalu un priek$gala rezerves krajumus, jo tie ir biezi jamaina pret jauniem.

«  Atvienojiet gaisa padevi.

+ Nonemiet visu priek3gala konstrukciju ta, ka aprakstits 3.1. sadala.

+  Parbaudiet visas sastavdalas. Nolietotas vai bojatas detalas ir janomaina pret jaunam.

«  Itipasi parbaudiet, vai nav nodilusi spaile (Th).

+  Notiriet visas detalas un parklajiet spali (Th) un spailes vadiklas konusveida atveri (1g) ar MoS2 litija
smérvielu (07992-00020).

+  Salieciet visu kopa saskana ar 3.1. sadala minétajiem salikSanas noradijumiem.

5.3. IKDIENAS APKOPE

+  Pirms darba parbaudiet, vai instrumenta, $lGtené un stiprinajumos nav ellas un gaisa noplades. Bojajumu
gadijuma partrauciet ekspluatét instrumentu un nomainiet bojatas detalas pret jaunam.

+ Jauzspiediena regulatora nav uzstadits filtrs, pirms gaisa $|utenes pievienosanas instrumentam vispirms
iztuksojiet gaisa vadu, lai no ta iztiritu uzkrajusos netirumus vai Gdeni. Ja ir uzstadits filtrs, iztuksojiet to.

«  Parbaudiet, vai priek$gala aprikojums (1) atbilst iestradajamajam kniedém un vai tas ir pareizi uzstadits.

«  Parbaudiet, vai instrumenta gajiens atbilst minimalajai vértibai (sk. 2.1. sadalu).

+ Instrumentam ir jauzstada serzu savacéjs (3).

«  Parbaudiet, vai gaisa kamera ir ciesi pievilkta pie instrumenta korpusa.

5.4. IKNEDELAS APKOPE

«  Parbaudiet, vai instrumenta, $|Gtené un stiprinajumos nav ellas un gaisa nopludes. Bojajumu gadijuma
partrauciet ekspluatét instrumentu un nomainiet bojatas detalas pret jaunam.

Visus noradijumus par apkopi, apkalposanu un problému novérsanu skatiet apkopes rokasgramata

Nr. 07900-09410 (modelim XT3) un Nr. 07900-09411 (modelim XT4).

Drosibas datus par $aja instrumenta izmantojamo smérvielu un ellu skatiet apkopes rokasgramata
Nr. 07900-09410 (modelim XT3) un Nr. 07900-09411 (modelim XT4).
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6. EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Tulkojums

Més, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY,
APVIENOTA KARALISTE, ar savu vienpersonisko atbildibu pazinojam, ka Sis izstradajums,

apraksts ProSet® XT3 un ProSet® XT4 hidropneimatiskie caurulkniezu kniedétaji
zimols/modelis POP-Avdel® / 76003 un POP-Avdel® / 76004
sérijas Nr.

uz ko attiecas 31 deklaracija, atbilst $adiem standartiem:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Tehniska dokumentacija ir sastadita saskana ar 1.7.4.1. iedalas 1. pielikumu atbilstigi $adai direktivai:
2006/42/EK — Masinu direktiva
Tiek piemérots AK tiesibu akts “Statutory Instruments 2008 No 1597 — The Supply of Machinery (Safety)
Regulations”.
A. K. Seewraj
ES necaurejosu stiprinajumu tehnologiju vaditajs
Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY, APVIENOTA KARALISTE
/->

Paraksts

lzdosanas vieta Letchworth Garden City

lzdosanas datums 01.03.2017.

c € Stiekarta atbilst Masinu direktivai 2006/42/EK.
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7. AIZSARGAJIET VERTIGO IEGULDIJUMU!

7.1. POP°AVDEL® KNIEDETAJA GARANTIJA

STANLEY Engineered Fastening garanté, ka visi elektroinstrumenti ir razoti ar vislielako rapibu un viena
(1) gada laika tiem nerodas materialu vai darba kvalitates defekti, ja tos lieto un apkopj ta, ka paredzéts.
Siinstrumenta garantija attiecas tikai uz instrumenta pirmo pircéju un ta pirmreizéjo lietosanu.

Iznémumi

Normals nolietojums un nodilums

Garantija neattiecas uz regularu apkopi, remontdarbiem un rezerves dalam normala nolietojuma un nodiluma
dél.

Launpratiga un nepareiza lietoSana
Garantija neattiecas uz defektiem un bojajumiem, kas radusies nepareizas ekspluatacijas, glabasanas,

launpratigas vai nepareizas lietosanas, negadijumu vai nolaidibas rezultata, pieméram, fiziskiem bojajumiem.

Neatlauta apkalpos$ana vai parveidosana
Garantija neattiecas uz defektiem vai bojajumiem, kas radusies tadu apkalposanas, parbaudes regulésanas,

uzstadisanas, apkopes, parveidosanas vai modifikacijas darbu rezultata, ko veikusas tresas personas, nevis
uznémums STANLEY Engineered Fastening vai ta pilnvarotie apkopes centri.

Nav spéka nekadas citas tiesas vai netiesas garantijas, tostarp tadas, kas garanté komercialo kvalitati un
piemérotibu ipasam mérkim.

Jainstruments neatbilst 3ai garantijai, nekavéjoties nogadajiet to tuvakaja uznémuma pilnvarotaja apkopes
centra. Lai uzzinatu visus POP®Avdel® pilnvarotos apkopes centrus ASV vai Kanada, zvaniet pa bezmaksas
talruna numuru (877)364 2781.

Lai atrastu tuvako centru arpus ASV vai Kanadas, apmekléjiet masu timekla vietni
www.StanleyEngineeredFastening.com.

Uznémums STANLEY Engineered Fastening bez maksas nomainis visas detalas, ko tas ir atzinis par bojatam
materialu vai darba kvalitates defektu dél, un tad nogadas jums atpakal jauniegadato instrumentu. Tas ir masu
vienigais pienakums saskana ar $o garantiju.

STANLEY Engineered Fastening nekada gadijuma neatbild par izrietoSiem vai faktiskiem zaudéjumiem, kas
radusies, iegadajoties $o instrumentu.

7.2. REGISTREJIET CAURULKNIEZU KNIEDETAJU TIESSAISTE

Lai registrétu garantiju tieSsaisté, apmeklégjiet timekla vietni
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Pateicamies, ka izvélgjaties STANLEY Engineered Fastening POP®Avdel® zimola instrumentu.
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Acest manual de instructiuni trebuie citit de orice persoana care asambleaza sau utilizeaza
dispozitivul, acordand o atentie deosebita regulilor de sigurantd prezentate mai jos.

1. INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA

Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul
si sa fiti atenti la aceste simboluri.

c PERICOL: Indica o situatie iminenta de pericol care, daca nu este evitatd, va conduce la vatamarea
grava sau chiar la deces.

c AVERTISMENT: Indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, ar putea determina
decesul sau vatamarea grava.
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ATENTIE: Indica o situatie potential periculoasa care, dacd nu este evitatd, poate determina vatamari
minore sau medii.

ATENTIE: Utilizat fara simbolul alarmei de siguranta, indica o situatie potential periculoasd care, daca
nu este evitata, poate cauza deteriorarea bunurilor.

Utilizarea sau intretinerea necorespunzdtoare a acestui produs poate conduce la vatdmadri serioase si
deteriorarea bunurilor. Cititi si intelegeti toate avertismentele si instructiunile de utilizare inainte de

a utiliza acest echipament. La folosirea uneltelor electrice, precautiile de baza pentru sigurantd trebuie sa
fie respectate, pentru a reduce riscul de vatamare personald.

SALVATI TOATE AVERTIZARILE SI INSTRUCTIUNILE PENTRU REFERINTE VIITOARE

AVERTISMENT:

A NU se utiliza in alte scopuri decat cele pentru a care a fost conceput, si anume fixarea niturilor oarbe de
la STANLEY Engineered Fastening.

Utilizati numai piese, organe de asamblare si accesorii recomandate de producator.

NU modificati in niciun fel unealta. Orice modificare facuta asupra uneltei este asumatd de client si acesta
va purta intreaga responsabilitate pentru aceasta, inclusiv pierderea garantiei aplicabile.

Inainte de utilizare, verificati daci exista abateri sau indoiri ale pieselor mobile, piese rupte sau alte
conditii care pot afecta functionarea uneltei. In cazul deteriorarii, prevedeti repararea uneltei electrice
inainte de utilizare. indepértati orice dispozitiv sau cheie de reglare inainte de utilizare.

Dispozitivul trebuie pastrat intotdeauna intr-o stare buna de functionare si verificata la intervale regulate
de o persoana instruitd pentru a se descoperi daca nu este deterioratd si daca functioneaza corect. Orice
procedura de dezasamblare va fi efectuata numai de personalul instruit. Nu dezasamblati acest dispozitiv
fara a citi in prealabil instructiunile de intretinere.

Presiunea de functionare a sursei de aer nu trebuie sa depaseasca 7 bar (100 PSI).

Utilizatorii si celelalte persoane din zona de lucru trebuie sa poarte ochelari de protectie aprobati cu
protectii laterale. Purtati intotdeauna ochelari de protectie si echipament de protectie a urechilor pe
parcursul utilizarii.

Imbricati-va corespunzitor. Nu purtati imbracéminte largé sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbrécamintea
si manusile departe de componentele in miscare. Imbracimintea larga, bijuteriile sau parul lung pot fi
prinse in componentele in miscare.

NU utilizati un dispozitiv care este indreptat spre o altd/alte persoana(e).

NU utilizati dispozitivul daca carcasa varfului nu este pe pozitie.

Inainte de a utiliza dispozitivul, adoptati o pozitie stabild, cu picioarele bine fixate.

Inainte de utilizare, verificati ca furtunurile pentru aer s nu fie deteriorate si c& toate imbinarile sunt bine
efectuate. Nu scapati obiecte grele peste furtunuri. Un impact violent poate determina o deteriorare
interna si poate conduce la o defectare prematura a furtunului.

NU ridicati dispozitivul de montare de furtun. Utilizati intotdeauna manerul dispozitivului de montare.
Orificiile de ventilare nu trebuie sa fie blocate sau acoperite.

Deconectati furtunul de aer de la dispozitiv inainte de a efectua orice activitate de intretinere, reglare,
montare sau demontare a ansamblului varfului.

Tineti manerele dispozitivului uscate, curate si lipsite de ulei si unsoare.

Atunci cand transportati unealta dintr-un loc in altul, tineti mainile la distanta de intrerupatorul de
declansare pentru a evita activarea accidentald a acestuia.

Nu lasati niciodata unealta nesupravegheata. Deconectati furtunul de aer cand unealta nu este utilizata.
Inainte de a incepe lucrul, utilizatorii uneltei trebuie si aiba mainile libere.

NU fortati unealta trantind-o sau utilizand-o ca ciocan.

Nu lasati mizeria sau corpurile strdine sa patrunda in sistemul hidraulic deoarece acestea vor cauza
functionarea defectuoasa a uneltei.

Trebuie avut grija pentru a ca asigura ca tijele ejectate nu reprezinta un pericol.

Colectorul de tije trebuie sa fie golit cand este aproximativ pe jumatate plin.

NU folositi unealta fara colector de tije instalat.

NU lasati orificiul de evacuare a aerului din partea din fata a colectorului de tije sa fie orientat in directia
operatorului sau a altor persoane.
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+  Trebuie evitat contactul cu lichid hidraulic. Pentru a reduce la minimum posibilitatea de eruptii cutanate,
trebuie avut grija ca spdlati cu atentie in caz de contact.
+  Lacerere, fisele de securitate pentru toate uleiurile hidraulice si lubrifianti sunt disponibile de la furnizorul

dumneavoastra.

Politica STANLEY Engineered Fastening este una de dezvoltare si imbunatatire continua a produsului si
ne rezervam dreptul de a modifica specificatia oricarui produs fara o notificare prealabila.

2. SPECIFICATII

ProSet® XT3 & XT4 sunt instrumente hidro-pneumatice concepute pentru a monta niturile Stanley Engineered

Fastening la vitezd mare

Uneltele dispun de un sistem de vacuum pentru retentia niturilor si de colectare fara probleme a tijelor
folosite, indiferent de orientarea sculei.
Cand este prevazut cu echipamentul pentru varf corespunzator, ProSet®XT3 & XT4 poate fi folosit pentru
a monta nituri oarbe cu dimensiuni intre &4,0mm si &6,4mm. Consultati tabelul de la pagina 8 pentru

o lista a tuturor niturilor care pot fi folosite.
Avertizarile de siguranta de la paginile 5 si 6 trebuie sa fie respectate in permanenta.

2.1 SPECIFICATIILE UNELTEI

XT3 XT4
Forta de tragere: @5,5 bari 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Presiune alimentare cuaer: |, ;.. |725-101,5Ibf/in? |50-70bari  |72,5-101,5 Ibf/in?
Min. la Max.
Presiune ulei: Tragere @ 5,5 bari |290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Cursa: Cursa minima a pistonului {26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
Greutate: Inclusiv varful 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 b
Greutate: fara echipament 20kg 4411b 20kg 4411b
pentru varf
Volum de aer liber: @ 5,5 bari 6,3 Itr 384,4in° 6,3 Itr 384,4in?
Ciclu de timp: Aproximativ 0,9 secunde 0,9 secunde 1,0 secunde 1,0 secunde
Nivel de zgomot:
Marja zgomot: k = 3db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Nivel de vibratii: ) ) ) )
Vibratii zgomot: k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2ft/s <2,5m/s <82 ft/s
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2.2 SPECIFICATII DE APLICARE

Diamentru nit mm [inci]
Tipul de nit 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Capat deschis |@* @** )
Capatinchis |@* @** )
HR o* [} [ ]
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPIg)( ! e
cD ®(3)
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l [ J0)] ® (1)(3)
ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 ®

e

LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 e

Avdel® SR LYo o2 L Jo)

Hemlok® ® (1)3)

Interlock® (330 O (13)

Maxlok® ®3) (4 JE)]

Monobolt® e (MR O (1)3)

Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\\/\//SE?!;) e (@B @B |@Mme |0 me

QRivet [ JP)] [ Y0)) LYo
T Rivet (Avdel) e (1)) e (2
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* Folositi falcile PRG540-46 si ansamblul impingatorului de falca FAN276-064
** Folositi falcile PRG540-46.
® Este aplicabil pentru unealta XT3 si XT4

© Este aplicabil numai pentru unealta XT3
O Este aplicabil numai pentru unealta XT4

(1) Piesa pentru varf non-standard este necesara
(2) Echipament alternativ pentru varf este disponibil
(3) Echipament non-standard pentru varf este necesar.
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Pentru o lista completa a echipamentelor pentru varf compatibile pentru fiecare tip de nit, impreuna cu
instructiunile de asamblare si de intretinere, va rugam sa consultati manualul echipamentului pentru varf
ProSet® 07900-09414

2.3 CONTINUTUL PACHETULUI

+ 1 unealta pentru de nituri ProSet® XT3 sau XT4.

+ 1setde echipament standard pentru varf si piese pentru varf pentru nituri de 3,2mm [1/8"], 4,0mm
[5/32"1,4,8mm [3/16"] si 6,4 mm [1/4"].

+ 1 manual de instructiuni imprimat — in functie de regiune.

2.4 LISTA PRINCIPALELOR COMPONENTE
Consultati figura 1 si 2 si tabelul de mai jos.

Articol | Numarul piesei Descriere Cant
1 76003/-15000 Echipament standard pentru varf 1
2 76003/-02022 Carlig de suspendare 1
3 76003/-05200 Colector de tije 1
4 07001/-00405 Buson de ulei 1
5 07003/-00194 Garnitura 1
6 76003/-02008 Declansator 1
7 76003/-03700 Supapa de pornire/oprire 1
8 71210/-02103 Piulita de inchidere 1

2.5 ECHIPAMENT STANDARD PENTRU VARF
Consultati figura 2 si tabelul de mai jos.

Articol | Numarul piesei Descriere Cant
1a PRN414 Piesa pentru varf - 3,2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Piesa pentru varf - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Piesa pentru varf - 4,8 mm [3/16"] (Montatd) 1
1d PRN811 Piesa pentru varf - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003/-15001 Carcasa varf 1
1f 07003/-00067 Inel de etansare 1
19 DPN276-001 Ghidaj falca 1
1h PRG540-44 Falci 1 set
1i DPN276-006 Impingator falca 1
1j DPN900-060 Inel de etansare 1
1k DPN901-019 Arc impingator falca 1
11 76003/-15002 Cap de tragere 1
m 76003/-15004 Blocaj ghidaj falca 1
n DPN901-020 Arc 1
10 76003/-15003 Adaptor cap de tragere 1
1p 07003/-00277 Inel de etansare 1

Pentru echipamentul suplimentar pentru varf, va rugam sa consultati manualul pentru echipamente pentru
varf ProSet® 07900-09414 sau sa vizitati www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-
library

Pentru o listd completd de accesorii ale uneltei, vd rugam sa consultati manualul de accesorii ProSet
07900-09415.
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3. CONFIGURAREA UNELTEI

IMPORTANT - CITITI CU ATENTIE REGULILE DE SIGURANTA DE LA PAGINILE 5 S1 6, INAINTE DE
PUNEREA IN FUNCTIUNE A UNELTEI.

IMPORTANT - ALIMENTAREA CU AER TREBUIE OPRITA SAU DECONECTATA, INAINTE DE MONTAREA SAU
DEMONTAREA CAPULUL.

3.1 ECHIPAMENT VARF (Cons. fig.2)

Numerele de articol cu caractere aldine se refera la componentele din figurile 1 si 2 si tabelele de la pagina 9.
Unealta completa va fi livrata pre-asamblata cu piesa pentru varf pentru nituri de 4,8mm [3/16 "].

Trei piese suplimentare pentru varf pentru nituri 3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"] si 6,4mm [1/4"] sunt livrate
separat.

Montarea piese pentru varf

+  Alimentarea cu aer trebuie deconectata.

+  Selectati piesa pentru varf corectd pentru nitul de instalat.

- Demontati carcasa varfului (1e), incluzand piesa pentru varf (1a,b,c sau d) si inelul de etansare (1f)
« Demontati piesa pentru varf (1a,b,c sau d) din carcasa varfului (1e)

+  Selectati dimensiunea corecta a piesei pentru varf si asamblati in ordine inversa.

Demontarea completa a echipamentului pentru varf.

+  Alimentarea cu aer trebuie deconectata.

- Demontati carcasa varfului (1e), incluzand piesa pentru varf (1a,b,c sau d) si inelul de etansare (1f) din
unealta.

«  Trageti inapoi de blocarea ghidajului falcii (1m) spre arc (1n) si apoi scoateti ghidajul falcii (1g).

+  Scoateti falcile (Th) din ghidajul falcii (1g).

+  Scoateti impingatorul falcii (1i), inelul de etansare (1j) si arcul de la impingatorul félcii (1k) din capul de
tragere (11).

+  Scoateti ansamblul capului de tragere (1q) din pistonul sculei folosind o cheie

Montarea completa a echipamentului pentru varf

+  Alimentarea cu aer trebuie deconectata

+  Orice piesa uzata sau deterioratd trebuie inlocuita.

+  Curatati si verificati uzura falcilor (1h).

+  Asigurati-va ca impingatorul falcii 1i) sau arcul elementului de impingere al falcii (k) nu sunt deformate.

+ Ungeti putin falcile (1h) cu vaselind cu litiu.

+  Punetifalcile (1h) in ghidajul falcii (1g).

+  Introduceti impingatorul falcii (1i) si inelul de etansare (1j) in capul de tragere (11).

«  Trageti de blocarea ghidajului falcii (1m) si infiletati ghidajul falcii (1g) complet in capul de tragere (11).

+  Eliberati dispozitivul de blocare a ghidajului falcii (1m) si apoi desurubati partial ghidajul falcii (1g) pana
cand blocarea pentru ghidajul falcii (1m) se fixeaza in urmatorul canal de pe ghidajul falcii (1g).

«  Puneti ghidajul pentru varf (1e) peste ghidajul falcii (1g) si strangeti-le complet pe unealta.

Ansamblurile varfului trebuie sa fie intretinute la intervale de o saptamana. Ar trebui sa aveti un stoc pentru

toate componentele interne ale ansamblului pentru varf si elemente pentru varf, deoarece acestea necesita
inlocuirea regulata.

3.2 ALIMENTAREA CU AER (Cons. fig. 3)

Componente
A. Robinet de inchidere (utilizat in timpul operatiunilor de intretinere a filtrului/regulatorului sau de
lubrifiere)

B.  Regulator de presiune si filtru (golire zilnica)
C.  Punct principal de golire de la reteaua de alimentare
D. Punctde preluarea de la reteaua de alimentare

10
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«  Toate uneltele functioneaza cu aer comprimat furnizat la o presiune minima de 5,0 bari.

+  Regulatoarele de presiune si sistemele automate de ungere/filtrare pentru sursa de aer trebuie sa se afle la
o distanta de 3 metri de unealta (consultati fig. 3).

«  Furtunurile de alimentare cu aer vor avea o presiune minima de lucru efectiva de 150% din presiunea
maxima produsa in sistem sau 10 bar, oricare dintre acestea este mai mare.

«  Furtunurile de aer trebuie sa fie rezistente la ulei, sa aiba o suprafata exterioara rezistenta la abraziune si
sd fie armate, in cazul in care conditiile de utilizare pot duce la deteriorarea acestora.

. Toate furtunurile de aer TREBUIE sa aiba un diametru minim de 6,4 milimetri.

«  Verificati sa nu existe pierderi de aer. Daca sunt deteriorate, inlocuiti furtunurile si conectorii cu unele(ii) noi.

«  Daca regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria
acumulatd sau apa inainte de conecta furtunul la unealta.

3.3 PRINCIPIUL DE FUCTIONARE

ATENTIE - PENTRU FUNCTIONAREA CORECTA A UNELTEI ESTE FOARTE IMPORTANTA ASIGURAREA
UNEI PRESIUNI CORESPUNZATOARE. ECHIPAMENTUL SE POATE DEFECTA SI POT SA APARA VATAMARI
CORPORALE DACA NU SE FOLOSESC PRESIUNILE CORECTE. PRESIUNEA NU TREBUIE SA DEPASEASCA
VALOAREA NOMINALA INDICATA IN SPECIFICATIILE UNELTEI

Numerele de articol cu caractere aldine se refera la componentele din figurile 1 si 2 si tabelele de la pagina 9.

Atunci cand furtunul pneumatic este racordat la unealta, ciclurile de tur si retor sunt controlate prin apdsarea
si eliberarea de declansatorului (6) amplasat in maner.

+  Sursa de aer este deconectata.

« Conectati echipamentul pentru varf corespunzétor, asa cum s-a descris la pagina 8 si 10.

+  Conectati furtunul pneumatic la supapa de pornire/oprire a aerului (7).

«  Conectati furtunul pneumatic de alimentare cu aer.

+  Porniti alimentarea de la reteaua de aer la unealta prin glisarea supapei de pornire/oprire (7) in sus.

«  Aerul este acum furnizat uneltei si sistemul de vacuum este in functiune.

- Trageti si eliberati declansatorul (6), de cateva ori la cursa completd a uneltei, pentru a verifica
functionarea. Observati actiunea uneltei. Verificati daca exista pierderi de ulei si/sau aer.

4. PROCEDURA DE OPERARE

4.1 OPERAREA UNELTEI (Cons. fig. 1,4, 5, 6)
Instalarea unui nit

+  Asigurati-va cd colectorul de tije (3) este montat.

+  Introduceti tija nitului in piesa pentru varf (1a,b,c sau d). Sistemul de vacuum va mentine nitul in piesa
pentru varf.

+  Pozitionati unealta.

+  Asigurati-va ca echipamentul pentru varf este in unghi drept (90°) cu suprafata de lucru.

«  Apasati si tineti apasat declansatorul (6) pana cand nitul este complet pozitionat in piesa de aplicatie.

+  Dupa ce nitul a fost montat complet, eliberati declansatorul (6). Unealta va reveni automat la pozitia
initiala. Tija este eliminatd automat in colectorul de tije (3) prin sistemul de vacuum.

+  Colectorul de tije trebuie golit inainte de a fi pe jumatate plin.

ATENTIE -NU FORTATI INTRODUCEREA TINEI DE NIT SAU A NITULUI. ACEST LUCRU VA PROVOCA
DEFECTAREA UNELTEI sI/SAU A PIESEI DE APLICATIE.

4.2 GOLIREA COLECTORULUIDE TIJE (Cons. fig. 1)

ATENTIE- NU FOLOSITI UNEALTA CAND COLECTORUL DE TIJE ESTE INDEPARTAT

11
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5.

5.1

Unealta este echipata cu un colector de tije cu conectare eliberare rapida (3).

O rotatie de 60° indeparteaza sau inlocuieste colectorul de tije.

Demontarea colectorului de tije (3) din unealtd OPRESTE automat sistemul de mentinere cu vacuum
a nitului si sistemul de extragere a tijei.

Remontarea colectorului de tije porneste sistemul de vacuum.

INTRETINEREA UNELTEI

FRECVENTA DE INTRETINERE

Operatiunile de intretinere regulata trebuie efectuate numai de personal instruit si trebuie efectuata
o verificare completa anual sau la fiecare 500.000 de cicluri, oricare dintre aceste situatii apare prima.

c DECONECTATI SURSA DE AER

5.2

ATENTIE - Nu utilizati niciodatd solventi sau alte produse chimice puternice pentru curdtarea
componentelor nemetalice ale uneltei. Aceste produse chimice pot deprecia materialele utilizate in aceste
componente.

ECHIPAMENT VARF

Ansamblurile pentru varf trebuie sa fie intretinute la intervale de o saptamana sau la fiecare 5.000 de cicluri.
Pastrati un stoc pentru toate componentele interne ale ansamblului pentru varf si elemente pentru varf,
deoarece acestea necesita inlocuirea regulata.

5.4

Deconectati sursa de aer

Demontati intreg ansamblul varfului, utilizand procedura descrisa la sectiunea 3.1.

Verificati toate componentele. Orice componente uzate sau deteriorate trebuie inlocuite cu unele noi.

Tn special, verificati uzura falcilor (1h).

Curatati toate piesele si aplicati unsoare de litiu (07992-00020) la falci (Th) si la orificiul conic de la ghidajul
falcii (1g).

Asamblati unealta conform instructiunilor de asamblare din sectiunea 3.1.

INTRETINEREA ZILNICA
Inainte de utilizare, verificati unealta, furtunul si cuplajele pentru scurgeri de aer si scurgeri de ulei. Dacé
este defect, nu folositi unealta si inlocuiti piesele defecte cu piese noi.

Dacé regulatorul de presiune nu este dotat cu filtru, purjati conducta de aer pentru a elimina mizeria
acumulatd sau apa inainte de conecta furtunul la unealtd. Daca exista un filtru, goliti-I.
Verificati daca echipamentul pentru varf (1) este corect pentru nitul care urmeaza sé fie introdus si daca
acesta este montat corect.
Verificati daca cursa uneltei indeplineste specificatiile minime (cons. 2.1).

Colectorul de tije (3) trebuie montat pe unealta.
Verificati daca camera de aer este complet stransa pe corpul masinii.

INTRETINEREA SAPTAMANALA
Verificati unealta, furtunul si cuplajele pentru scurgeri de aer si scurgeri de ulei. Daca este defect, nu
folositi unealta si inlocuiti piesele defecte cu piese noi.

Pentru intretienrea completa, instructiuni de depanare si intretinere, va rugam sa consultati manualul de
service nr. 07900-09410 pentru XT3 si 07900-09411 pentru XT4.

Pentru datele de siguranta corespunzatoare unsorii si uleiului folosite la aceasta unealtd, va rugam sa
consultati manualul de service nr. 07900-09410 pentru XT3 si 07900-09411 pentru XT4.

12
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6. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Original

Noi, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, declaram pe proprie raspundere ca produsul:

Descriere Unelte hidro-pneumatice ProSet® XT3 si ProSet® XT4 pentru nituit
Marca/modelul POP-Avdel® / 76003 si POP-Avdel® / 76004
Nr. de serie

la care face referire aceasta declaratie, este conform cu urmatorul standard:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
1SO 11202:2010 1SO 3744:2010

1SO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Documentatia tehnica este alcatuita in conformitate cu Anexa 1, sectiunea 1.7.4.1., in conformitate cu
urmatoarea directiva:

2006/42/CE Directiva privind echipamentele tehnice
Instrumente Statutare Marea Britanie 2008, nr. 1597 - Reglementari (de sigurantd) privind furnizarea utilajelor.

A. K. Seewraj

Manager Tehnologie - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY MAREA BRITANIE

/'>
Semnatura
Locul eliberarii Letchworth Garden City
Data eliberarii 01.03.2017

c € Acest echipament este conform cu Directiva privind utilajele 2006/42/CE.
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7. PROTEJATI-VA INVESTITIA!

7.1 GARAN’IA UNELTEI DE NITUIT POP°AVDEL®

STANLEY Engineered Fastening garanteaza ca toate uneltele electrice au fost fabricate cu grija si ca nu
prezinta defecte de material si de manopera in utilizarea normala pentru o perioada de un (1) an.
Aceasta garantie este valabila de la data achizitiei uneltei si doar in cazul utilizarii conform specificatiilor.

Excluderi:

Uzura si deteriorarea in conditii normale.

Intretinerea periodic3, reparatiile si inlocuirea pieselor datorita uzurii si deteriorarii normale sunt excluse din
aceastd garantie.

Abuzul si neglijenta.
Defectele sau deteriorarile care apar in urma unei operari inadecvate, depozitari inadecvate, accident, abuz

sau neglijenta sunt excluse din aceasta garantie.

Servisarea sau modificarile neautorizate.

Defectele sau deteriorarile care rezulta din servisare, testarea de reglaje, instalare, intretinere, transformare
sau modificare in orice fel de cétre oricine in afara de STANLEY Engineered Fastening, sau de centrele sale
autorizate de service, sunt excluse din aceastd garantie.

Toate celelalte garantii, indiferent daca sunt explicite sau implicite, inclusiv garantiile de vandabilitate sau
adecvare pentru un anumit scop sunt excluse din aceasta garantie.

Tn cazul in care aceasta unealta se defecteaza in termenul si conditiile garantiei, returnati imediat unealta citre
cel mai apropiat cenf tru autorizat de service. Pentru lista centrelor autorizate de service POP®Avdel® din SUA
sau Canada, contactati-ne gratuit la telefonul (877)364 2781.

in afara SUA si Canada, vizitati site-ul nostru www.StanleyEnigineeredFastening.com pentru a gasi cea mai
apropiatd locatie STANLEY Engineered Fastening.

STANLEY Engineered Fastening va inlocui, fara costuri suplimentare, orice piesa sau orice piese care sunt
identificate ca fiind defecte

datorita materialului sau manoperei si va returna unealta cdtre client. Aceasta reprezinta obligatia noastra in
baza acestei garantii.

In nicio eventualitate, STANLEY Engineered Fastening nu poate fi considerat responsabil pentru orice pagube
consecventiale sau speciale care intervin in urma achizitiondrii sau utilizdrii acestei unelte.

7.2 INREGISTREAZA-TI ON-LINE UNEALTA PENTRU NITURI.

Pentru a va inregistra garantia online, vizitati-ne la adresa
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Va multumim pentru ca ati ales o unealta marca STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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MepBoHavyanbHasa NHcTpyKuua: C 17/266 PYCCKII A3bIK

© 2017 Stanley Black & Decker inc.

Bce npaBa 3awmiyeHbi.

MpepocTaBneHHan MHPOpMaLVA 3anpeleHa K BOCPOV3BeeH1io 1 ony6i1MKoBaHuIo o6bbIM CMOCO60M (3N1eKTPOHHBIM 1 MeXaHnYeckum) 6e3
npepBapuTenbHOro paspelleHna komnanum STANLEY Engineered Fastening B nucbmerHoi popme. MpeaoctaBneHHan nHGopmaLya oCHoBaHa
Ha N3BECTHBIX JaHHbIX Ha MOMEHT Bbinycka npoaykTa. Komnanua STANLEY Engineered Fastening cobnioaaeT NonnTuky NocTOAHHOTO yiyylieHns
V3/lenuii, No3TOMY B labHelilemM U3fienua MoryT GbiTb MoanduLMpoBaHsbl. MpefocTaBneHHasn NHGOPMaLA OTHOCUTCA K NOCTaBIAGMON
komnaHvein STANLEY Engineered Fastening npoaykuuu. Moatomy komnaxua STANLEY Engineered Fastening He MoXeT HeCTu OTBETCTBEHHOCTN
3a YObITKM 1 NOBPeX/IeHNA BCNEACTBUE BHECEHNA U3MEHEHUI B UCXOfHbIE CneluduKaLmy.

NHdopmauwma 6bina TwatenbHeiM 0bpasom cobpaHa n otobpaHa. Tem He meHee, komnanwua STANLEY Engineered Fastening He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a OLWWOKYM B laHHO nHopmMaLmm nx nocneactsus. Komnanua STANLEY Engineered Fastening He HeceT 0TBeTCTBEHHOCTU
3a NOBpPEeX/eHNA BCNeACTBIe ACTBUI TPeTbYX UL, B COOTBETCTBUY C 3aKOHOAATEIbCTBOM MO 3alLMTe TOBapHbIX 3HaKOB paboule Ha3BaHWA,
TOBapHble 3HaKW, 3aperncTprpoBaHHble TOBapHbIE 3HAKM 1 T. M., cnonb3yemble komnaHwvei STANLEY Engineered Fastening, He aonHbl
paccmaTpuBaTbCA Kak 6ecnnaTHble.

COAEPXXAHUE

1. OMNPEAENEHUNA BE3OMACHOCTU 5
2. CNEUNOUKALUU 7
2.1 TEXHWUYECKWE XAPAKTEPUCTUKN MHCTPYMEHTA 7
2.2 TEXHWUYECKWE XAPAKTEPUCTUKM YCTAHOBKIM 8
2.3 KOMMNNEKT NOCTABKW 9
2.4 TNEPEYEHb COCTABNAIOLLNX YACTEW 9
2.5 CTAHOAPTHOE HOCOBOE OBOPYOOBAHUE 9
3. NOAroTOBKA UHCTPYMEHTA K 3YCIUJTYATALIUA 10
3.1 HOCOBOE OBOPYJOBAHMUE (cm. puc. 2) 10
3.2 NOOAYA BO3OYXA (cm. puc. 3) 10
3.3 MPVHUWM PABOTHI 11
4, NOPAJOK SKCMYATALUN 11
4.1 SKCMNIYATAUMA MHCTPYMEHTA (cm. puc. 1,4, 5, 6) 1
4.2 OMNYCTOLIEHWE KOJINEKTOPA CEPOEYHIKOB 3AKNEMOK (cm. puc. 1) 12
5. OBC/NIYKUBAHUE UHCTPYMEHTA 12
5.1 YACTOTA TEXHNYECKOIO OBC/TYKNBAHWA 12
5.2 HOCOBOE OBOPYOOBAHWE 12
5.3 EXEOQHEBHOE OBC/YXMBAHUE 12
5.4 EXEHELEJIbHOE OBCNYXMBAHUE 12
6. 3AABJIEHME O COOTBETCTBUN HOPMAM EC 13
7. 3AWUTUTE CBOU BJIOXKEHUA! 14
7.1 TAPAHTUA K UHCTPYMEHTY AN BbITAXXHbIX 3AKTIENOK POP®AVDEL® 14
7.2 3APETVICTPUPYWTE MHCTPYMEHT 1A BbiTaxHbIx 3AKJTEMOK B UHTEPHETE. 14

MNepen BBeAEHMEM lAHHOTO NHCTPYMEHTa B 3KCnyaTayuto HeobxoaMo npo4yecTb HacToALllee
PYKOBOACTBO MoJib3oBaTtens, o6pau.|aﬂ 0cob0e BHVMMaHMe Ha TEXHUKY 6e3onacHoCTH.

1. OMPEAEJIEHNA BESOMNMACHOCTU
Cnegyiolue onpeaeneHns yKasblBatoT Ha CTeMeHb BaXKHOCTY KaXXAoro CUrHanbHoro cnosa. Mpouutaiite
PYKOBOZLCTBO 1 06paTuTe BHYMAHME Ha 3T CUMBOJIbI.
c OIMACHO: O603HayaeT onacHyio CUTyaLmio, KOTopasa HeM36eXXHO NPUBEAET K CEpbe3HON TpaBme Unn
CMepTenbHOMY NCXOAY B Cllyyae HeCcoboeHNA COOTBETCTBYIOLNX Mep 6e30MacHOCTU.

c MPEAOCTEPEXEHUE: O3HavaeT NOTeHLManbHO OMacHyo CUTyaLuto, KOTopasa MOXET MPUBeCTr
K NleTanbHOMY MCXOAY WKW TAXKENbIM TpaBMaM.




PYCCKMI A3bIK

BHUMAHMUE: Yka3biBaeT Ha NOTEHLMaNbHO ONACHYI0 CUTYaLMIO, KOTOPasa MOXeT CTaTb NPUYNHON
TpaBMbl CPefHEN UM BbICOKOW CTENeHM TAXKECTU B CllyyYae HeCOobIIOAeHNA COOTBETCTBYIOLLVX Mep
6e3onacHocTy.

BHUMAHMUE: Mpun ncnonb3oBaHnmn 6e3 ycNoBHOro 0603HauYeHnA yKa3biBaeT Ha NOTeHLManbHO
onacHyto CMTyaLuto, KoTopas B Cllyyae HecoboeHNA COOTBETCTBYIOLLMX Mep 6e30MacHOCTY MOXeT
NpUBeCTN K NOBPeXaeHNo 060pyAoBaHUA.

HenpaesunbHoe obpawjeHue unu o6cnyxusaHue 0aHHO20 npodyKma mMmox<em npusecmu K cepbe3HbIM
mpasmam u noepexoeHuto umywecmaad. [leped Hayanom skcnayamayuu 0aHHO20 UHCMpyMeHma
Heo6Xx00uMo npoyecmsb 8ce npedynpexx0eHusa U UHCMpPYKYuu no 3kcnayamayuu. [pu ucnone3oeaHuu
MexaHuU4ecKux uHcmpymeHmoe Heo6xo0umo co6/1100ame 0CHOBHble Mepbl NPedoCMOopPoXHOCMU, Ymo6bbl
us6exxame pucka mpasm.

COXPAHUTE BCE NPEAYNPEXAEHUA U UHCTPYKLUUW ANA OAJNIbHELLEFO UCMOJIb3OBAHUA

TNMPEAOCTEPEXXEHUE:

+  JlaHHbIN MHCTPYMEHT pa3peLlaeTca NCNonb30BaTh TONbKO ANA YCTaHOBKM BbITAXKHbIX 3aknenok STANLEY
Engineered Fastening.

+ COBMeCTHO C JaHHbIM MHCTPYMEHTOM Pa3peLlaeTcs UCMOSb30BaTh TOIbKO YacTu, KPenexHble S/1eMeHTbl
1 aKkceccyapbl, PEKOMEHA0BaHHbIe MPOV3BOANTENEM.

« 3ANPELWAETCA nobbiM cnocobom moanduLmpoBaTb yCTPoncTBo. Jlloboe BHeCeHMe N3MEHeHNN
B KOHCTPYKLIUIO MHCTPYMEHTA, BbIMOJIHEHHOE KIIMEHTOM CaMOCTOATENbHO, ABMAETCA OTBETCTBEHHOCTbIO
KJIMeHTa U aHHYNIMPYET HaCTOALLYIO rapaHTuio.

+  [lepep ncrnonb3oBaHem NPOBepPbTe, HET I 3aKIMHUBAHUA ABWXKYLUMX JeTanel, HeT v NoBpexaeHns
AeTanei 1 Apyrvx yciioBui, KOTopble BAVAIOT Ha paboTy MHCTpyMeHTa. B ciyyae obHapyxeHus
NoBpPeXAeHWIA, MPexae YeM NPUCTYNUTb K SKCMTyaTalyn UHCTPYMEHTA, 7o HY>KHO OTPEMOHTVPOBaTb.
Mepepn sKcnnyaTauyen CHAMMTE PerynpoBOYHbIE UM FaeYHble KIHOUN.

+  [ina obecneyeHunsa npaBuibHON paboTbl MHCTPYMEHTa 0OyUEeHHbIV NepCoHan JOMKEH OCYLLeCTBIATL
CBOEBpPEMEHHOe 00C/yK1BaHVe 1 MPOBEPKY COCTOAHMA UHCTPYMeHTa. Jllobble paboTbl MO AEMOHTaXy
YCTPOWCTB AOIKEH BbIMOJIHATH TOJIbKO COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om obyuyeHHbI NepcoHan. 3anpeLyaerca
pa3bupaTb YCTPOMCTBO 6€3 03HAKOMIIEHUA C MHCTPYKLUAMM MO 06CYKMBaHNIO.

«  Pabouee paBneHue He JOMKHO NpeBbiwaTh 7 6ap (100 ¢yHTOB Ha KBagpaTHbI AONM).

+  Pabounie 1 ocTanbHble n1Ua B6M3M MecTa SKCryaTaLmum AOIKHbI ObiTb 3allMLLeHbl 3aLLUTHBIMY OYKamMu,
COOTBETCTBYIOLMMM TPebOBaHNAM CTaHAapTa 1 UMeloLMK GOKOBYIO 3almTy. B xoae skcnnyaTtaumm
Heob6XoAMMO NCMO/b30BaTh CPEACTBA 3aLMTbl OPraHOB 3PEHUA 1 ClyXa.

- Bblbupaiite ogexay npaBunbHoO. He HocuTe cBOGOAHYIO OAexay 1 IoBeNnpHble yKpaleHus. Cnegute
3a TeMm, YTOObI BOJIOCHI, OAEXAa 1 NepyaTKn He nonaganu Noa ABUXKyLMeca feTanu. BoamoxHo
HamaTbiBaHVe CBOOOHON OfEXAbl, OBENVIPHBIX N3NNI 1 [JINHHbIX BOMOC Ha ABVXKYLLMECA AeTanu.

«  HE HanpaBnsante pabounii NHCTPYMEHT Ha Niofei.

«  3AMPELWAETCA skcnnyaTMpoBaTb MHCTPYMEHT CO CHATbIM KOPMYCOM HOCKKa.

+  [epep Hayanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM ybeanTeCh, UTo Bbl Kpenko cTonTe Ha Horax.

+ [epepn sKcnnyaTauven NnpoBepbTe BO3AYXONPOBOAbI Ha HaNMuMe NOBPEXAEHNI a TakKe NpoBepbTe
HafleXXHOCTb coefiIMHEHNIN. He poHsATe TAXenble NpeaMeTbl Ha WwiaHrv. OcTpble NpegmeTbl MOTYT CTaTb
MPUYMHON BHYTPEHHUX NMOBPEXAEHWI LWlaHra npu nageHnu.

+  HE nogHvMainTe MHCTPYMEHT 3a LWnaHr. lMoAHMMaNTe MHCTPYMEHT TOSIbKO 3@ PYKOATKY.

+  He 3aKpbliBaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTMA UHCTPYMEHTA.

+  [lepepn BbiNoNHeHNEM KaKux-1mbo onepawumii no o6cyK1BaHMIo MHCTPYMEHTa UV €ro peryimpoBKe vnm
CHATMEM HOCOBOTO OTKJ/IIOUMTE LUAHT NMOAaun BO3AyXa Uiv CHUMUTE HOCOBOe 060pyaoBaHMe.

«  Cnepute 3a Tem, YTOObI PyUKM MHCTPYMEHTA ObINN CyXMMM, YNCTBIMM 1 HE MCMaYKaHHbIMW Mac/ioM
1 CMa30Y4HbIMY MaTepuanamu.

+  [pu nepeHoce MHCTPYMeHTa C OAHOIO MeCTa Ha ipyroe cobsiofanTe OCTOPOKHOCTb, UTOObI CITyyYaiiHO He
HakaTb Ha CMYCKOBOW MeXaHU3M MHCTPYMeHTa.

+  He octaBnsaiiTe pabounit UHCTPYMEHT 6€3 BHUMaHUA. ECIM MHCTPYMEHT He NCMONb3yeTCs, OTKoYaiiTe
BO3/YLUHbIN LUNAHT.

+ [epep Hayanom paboTbl C UHCTPYMEHTOM ybeanTeCh, YTO B MecTe paboTbl AOCTAaTOUHO NPOCTPaHCTBA AN1A
pyK onepatopa.
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« OTHOCKTECH K YCTPOWCTBY 6epexHo. HE poHaiiTe 1 He NCNoNb3yiiTe ero BMECTO MONOTKaA.

+  Cnepute 3a Tem, 4To6bl B rMpaBAn4eCcKon cucteme He 6bi10 rpA3N U NPOUNX UHOPOAHDBIX BeLeCTs, Tak
KaK 3TO NpuBeAeT K MOIOMKe NHCTPYMeHTa.

+  Cnepute 3a Tem, 4TOObl CEPAEUHUKI 3aK/ENOK He Co3/1aBasin ONacHOCTY.

+  Konnektop cepaeyHUKOB 3aK/ienok HeobxoAMmo onycToLlaTh, Kofja OH 3anoHUACA NPUOBAN3UTENBHO Ha

NONOBUHY.

+  3ATPELWAETCA sKkcnnyaTnpoBaTth MHCTPYMEHT CO CHATbIM KONIEKTOPOM CEPAEYHUKOB 3aK/enoK.
+  3AMNPELIAETCA HanpaBnAaTb OTBEPCTME OTBOAA BO3AYXa KOSIIEKTOPa CepAeYHUKOB 3aKenoK Ha paboyero

N BpYrux nuy.

. He AOI‘IyCKal;ITe nonagaHnA rmapaBaNYecKomr XNAKOCTN Ha KOXY. YT106bI CBECTU K MUHNMYMY

BO3MO>KHOCTb BbICbIMaHWA, TWATeIbHO MPOMOITE MEeCTO B cnydae nonagaHuA Ha KOXy.

. Macnopta 6e3onacHoCTU MaTepunanoBs Ha BCe rngpasnnyeckme macsia n CMa3oYHble maTepuasbl
npeaoCTaBAKTCA NO TpeﬁOBaHI/IIO OT Ballero nocrtaBWmKa MHCTPYMEHTOB.

Monutuka STANLEY Engineered Fastening HaLieneHa Ha HenpepbiBHOEe pa3BMTUE U yyylleHune
npoayKuun, 1 Mbl OcTaB/iieM 3a c0601i NPaBo BHOCUTb 3MeHeHUA B cneuyndrKaymio nio6oro nspenusa
6e3 npeABapuUTENIbHOIO yBEJOMEHNA.

2. CNEUWNOUKALNN

MHeBMO-rapaBNINYecKnin UHCTPYMeEHT ProSet® XT3 1 XT4 pa3paboTaH AnsA BbICOKOCKOPOCTHOW YCTaHOBKM
BbITAXKHbIX 3aKfienok Stanley Engineered Fastening
MHCTpYMeHTbI OCHaLLeHbl BaKyyMHOI CMCTEMON [N yepaHWA 3aKnenok 1 ygobHow cuctemoit cbopa
CepAeYHNKOB 3aK/eNOK He3aBKCMMO OT OpUEHTaLMN NHCTPYMEHTa.
Mpw ycnoBumn ycTaHOBKIN COOTBETCTBYIOLLEIrO HOCOBOrO 060PYAOBaHNA NHCTPYMEHTbI ProSet®XT3 n XT4

NPUrofHbl ANA YyCTaHOBKYM NOTalHbIX 3aknenok ot 4,0 Mm o 6,4 Mm. CM. MOMHbI NepeyeHb AOCTYMHbIX
AJ1A YCTaHOBKM 3aKnenok B Tabnuue Ha cTp 8.
Heobxoanmo Bcerfga cobnopath ykasaHHble Ha CTpaHuLax 5 1 6 npegynpexaeHna 06 onacHOCTH.

2.1 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU UHCTPYMEHTA

XT3 XT4

Cuna BTArMBaHuA: npu 5,56ap  |17,0 kH 3822 dyHT-cuna 23,0 kH 5193 ¢yHT-cuna
[aBneHne nogauu Bo3ayxa: 01725 A0 0172, Ao

A Ayxa: o1 5,0807,06ap |101,5 dyHT-cuna |o1 5,0 no 7,0 6ap [101,5 dyHT-cnna
MwuH. - makc. Mg Mg

Ha filolim Ha fjlonm

[AaBneHune macna: BrarnsaHve 290 6ap 4206 dzyHZT—cvma 395 6ap 5729 dzszT—cvma
npw 5,5 6ap Ha M Ha Jonm
LWar: MUHYManbHbIA Xo4 NOPLWHA |26,0 MM 1,02 grorima. 18,0 Mm 0,71 pronma.
Macca: Brniouas Hocosoe 2,14 kr 4,71 pyHTa 2,16 Kr 4,76 dyHTa
obopypoBaHue
Macca: 6e3 HocoBoro
obopynosaHus 2,0 kr 4,41 dyHTa 2,0 K& 4,41 pynTa
CBoGoaublil obbem BosAyXa: | 5 | 384,4 oima®  [6,3n 384,4 proiima®
Mpwn 5,5 6ap
Bpems uyukna: MpubnusntensHo |0,9 cekyHAbl 0,9 cekyHfbl 1,0 cekyHAbl 1,0 cekyHfblI
YpoBeHb Wwyma:
MorpeuHocTs wyma: k = 3 a6 (A) <78,4 nb(A) <78,4 nb(A) <77,9 BB(A) <77,9 nb(A)
YpoBeHb BU6pauyun:
MorpewHocTb BUGpaymn: <2,5m/c <8,2 pyt/c? < 2,5m/c? <8,2 pyt/c?
k=0,1 m/c?
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2.2 TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU YCTAHOBKU

Anametp mm [Aronmbi]
Tun 3aknenok 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
OTKpbITOro TVNa | @* o+ °
3akpbIToro Tvna | @* @** [
HR o* [ [ ]
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPIg)( ! e
cD ®(3)
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l ®(2) ® (1)(3)
QX:EETSQ 'Y o2 |e®
1 ®
e
LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 ®(2)
Avdel® SR o2 e () ®(2)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O ()3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\‘A’ISE";';;) e (@B @B |@Mme |0 me
Q Rivet o) o (2 ®(2)
T Rivet (Avdel) ® ()2 ® (1)(2)
Avdelmate® o2 ®(2)
Klamp-Tite®
B :PK GYe) CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® ®03) (4 X&)}

* Wicnonb3yiite ry6kn PRG540-46 1 Tonkatenb rybok FAN276-064
** icnonb3oBaHune 3axBatoB PRG540-46.

® [ToaxoauT Ana nHcTpymeHtos XT3 n XT4

© [NoaxoanT TONbKO ANst UHCTPYMeHT XT3
O lNoaxoanT TONbKO ANst UHCTPYMeHT XT4

(1) Heobxoarma HecTaHfapTHaA HacagKa
(2) focTynHO anbTepHaTMBHOE HOCOBOE 06OPYAOBaHMe
(3) Heobxoarmo HecTaHAAPTHOE HOCOBOE O6OPYAOBaHME.
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CM. MOMHBII CIMCOK COBMECTUMOTO HOCOBOTO 060OPYAOBaHUA A KaXKAOTO TUMa 3aKNenku, a Takxe
VHCTPYKLMY Mo cbopKe 1 06CyKNBaHMIO B PYKOBOACTBE MO HOCOBOMY 060pyAoBaHUto ProSet®
07900-09414

2.3 KOMITJIEKT TOCTABKU

+ 1 VHCTpyMeHT Ana BbITAXHbIX 3aknenok ProSet® XT3 nnun XT4.

+ 1 KOMMNEKT 13 CTaHAAPTHOrO HOCOBOIo 06OPYAOBaHNA 1 AepKaTenen Ansa 3aknenok 3,2 mm [1/8 gonmal,
4,0 mm [5/32 pronmal, 4,8 mm [3/16 pgronma] u 6,4 mm [1/4 proimal.

« 1 PacneuaTtaHHOe pyKOBOACTBO MO 3KCMayaTaLun — 3aBUCUT OT perroHa.

2.4 [EPEYEHb COCTABJIAKOLMNX YACTEA
CMm. puc 1 11 2, a TaKXKe NPUBEAEHHYIO HVXKe Tabnuuy.

dnemeHT | Homep KomnoHeHTa OnucaHue Kon-Bo
1 76003-15000 CraHpapTHoe HocoBOe 06opyaoBaHMe 1
2 76003-02022 Kptoyok gnsa noaselinsaHma 1
3 76003-05200 Konnektop ansa cepaeyHMKoB 3aKenok 1
4 07001-00405 MacnsHas npobka 1
5 07003-00194 Mpoknagka 1
6 76003-02008 CnycKoBOW KpovoK 1
7 76003-03700 KnanaH BKniouyeHnA/BbIKNOYEHNA 1
8 71210-02103 KoHTpraiika 1

2.5 CTAHAAPTHOE HOCOBOE ObOPY/JOBAHUE
CM. p1C 2 1 NpVIBEAEHHYIO HIKe Tabnuy.

dnemeHT | Homep KomnoHeHTa OnucaHue Kon-Bo
1a PRN414 Hacapka - 3,2 mm [1/8 groiimal 1
1b PRN514 Hacapgka - 4,0 mm [5/32 gronma] 1
1c PRN614 Hacapka - 4,8 mm [3/16 giorimal (ycTaHOBMEH) 1
1d PRN811 Hacagka - 6,4 mm [1/4 grorimal 1
Te 76003-15001 Kopnyc HocurKa 1
1f 07003-00067 YNNoTHUTENbHOE KOJbLO 1
19 DPN276-001 MaTpoH ana rybok 1
1h PRG540-44 [y6Kkm 1 KOoMnneKkT
1i DPN276-006 Tonkatenb ry6ok 1
1j DPN900-060 YNnoTHUTeNbHOE KOMbLo 1
1k DPN901-019 Mpy»u1Ha Tonkatena rybok 1
11 76003-15002 BbiTArneatowan ronoska 1
m 76003-15004 DukcaTop naTpoHa rybok 1
n DPN901-020 MpyxnHa 1
1o 76003-15003 MepexofHUK BbITArMBaIOLLEN FONIOBKN 1
p 07003-00277 YnNnoTHUTeNbHOE KomnbLo 1

[insa pononHuTenbHoM MHGopMaLMy 0 HOCOBOM 060PYA0BaHUN CM PYKOBOACTBO MO HOCOBOMY
ob6opypnoBaHuio ProSet® 07900-09414 nnu nocetute
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

CM. MONHbI NepeyeHb AOMONTHUTENIbHBIX MPUCNOCOBNEHNIN MHCTPYMEHTa B PYKOBOZACTBE MO
npuHaanexHoctam ProSet 07900-09415.
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3. NOAroToBKA MHCTPYMEHTA K 3YCIUTYATALIUU

OBPATUTE BHUMAHME! NEPEJ BBOAOM B SKCIMTYATALMIO BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE YKA3AHHbBIE
HA CTPAHULAX 5 1 6 NPEAYMNPEXAEHUA Ob ONACHOCTW.

BAKHO - NEPE[, YCTAHOBKOW U CHATUEM HOCOBOIO OBOPYAOBAHUA UHCTPYMEHTA
HEOBXOAMMO OTKNIOYNTb NOAAYY BO3AYXA

3.1 HOCOBOE OBOPYOBAHMUE (cm. puc. 2)

Homepa no3uuuii, BbigeneHHble XXNPHbIM LWPUGTOM, OTHOCATCS K COCTABAALMM Ha PUCYHKax 1 1 2, a Takxe
B Tabnuuax Ha cTpaHuue 9.

MHCTpYMeHT noctaBnAeTcs B NpeABapuTeNlbHO CO6PaHHOM BUJE C YCTaHOBJIEHHbIM AiepKaTenemM Ans
3aknenok 4,8 mm [3/16 gronmal.

Tpy [ONONHUTENbHbBIX AepKaTena Anda 3aknenok 3,2 mm [1/8 groimal, 4,0 mm [5/32 groima] v 6,4 MM

[1/4 proimal nocTaBnAKTCA OTAENBbHO.

YcTaHOBKa AepKaTtensa

+  Heobxoaumo oTKNiouMTb Nofauy Bo3ayxa.

«  BblbepuTe COOTBETCTBYIOLMIA 3aKNENKe AepKaTeb.

+  CHumuTe Kopryc HocvKa (1e) BmMecTe ¢ HacagKoli (1a,b,c, unu d) n ynnoTHUTENnbHBIM KonbLom (1f)
+  CHumnTe Hacagky (1a,b,c unu d) c kopnyca HocurKa (1e)

- BbibepuTe noaxopsLlyo HacafKy U yCTaHOBUTE B NOPsiAKe, 06PaTHOM CHATMIO.

CHATNe y351a HOCOBOTro 060pyA0BaHNA.
+  Heobxoanmo oTKNUMTL Nofayy Bo3ayxa.
+  CHumMTe Kopryc HocvKa (1e) BMecTe ¢ HacafKoli (1a,b,c, unu d) 1 ynnoTHUTENnbHbIM KonbLom (1f)
C MHCTPYMeHTa.
« OTTAHUTE PUKcaTop NaTpoHa ry6bok (1m) B CTOPOHY NPYKMHbI (1n) 1 CHAMMTE NATPOH AndA ry6ok (1g).
«  U3Bnekute ry6ku (1h) us natpoHa (1g).
+  W3Bnekute Tonkatenb ry6ok (1i), ynnotHutenbHoe KonbLo(1j) v npy»xuHy Tonkatens ry6ok (1k)
13 BbiTArnBatowen ronosku (1l).
«  OTKpyTuTe y3en BbiTArMBatoLielt ronosku (1q) ¢ NOPLUHA MHCTPYMEHTa C MOMOLLbIO FaeyHbIX Koyen

YcTaHOBKa y3/1a HOCOBOrO 060py0BaHNA

+  Heobxoanmo oTKMUMTL NoAayy Bo3ayxa

+  Jliobyto U3HOLLIEHHYIO UV NMOBPEXAEHHYO fleTajlb HEOOXOANMO 3aMEHUTb Ha HOBYHO.

+ Ouuctute 1 nposepbTe ry6km (Th) Ha npegmeT n3Hoca.

«  Y6epwuTech, uto TonKaTenb rybok (1i) n npyxnHa Tonkartens ry6ok (k) He fedpopmmpoBaHbi.

+  HaHecute Ha ry6ku (1h) Hebonbluoe KonnyecTBo NuTeBon cmasku Monnu (Moly).

+  YctaHoBute ry6ku (Th) B natpoH ans ry6ok (1g).

+  YctaHoBUTe TonKaTenb rybok (1i) n ynnotHutenbHoe KonbLo(1j) Ha BbiTArMBatoLyto ronosky (11).

+  OTTAHUTE dUKcaTop NaTpoHa ry6bok (1m) 1 HaBepHUTE NaTPOH ry6ok (1g) A0 KOHLA Ha BbITATVBAIOLLYHO
ronosky (11).

«  OTnyctuTe drKcaTop NaTpoHa ry6ok (1m) v HeMHOTO OTKPYTUTE MaTPOH ry6oK (1g), UTo6bI BbICTYN
¢duKcaTopa naTpoHa ry6ok (1m) 3adpuKcnpoBancs Wenykom B cyieaytoLleli BbleMKe naTpoHa ry6ok (1g).

+  HapeHbTe Kopnyc HocviKa (1e) Ha NaTPoH ry6okK (1g) 1 MOHOCTbIO 3aTAHWTE Ha MHCTPYMEHTE.

HocoBoe o6opyaoBaHme HeO6X0AUMO 0BCYKMBaTb KaxAyto HeAento. XpaHuTe 3anac BHyTPEHHMX
KOMMOHEHTOB HOCOBOrO 060PYA0BaHMA 1 rYOOK, TaK Kak OHU GyayT Tpe6GoBaTb perynsapHoOi 3aMeHbl.

3.2 NOJAYA BO3[YXA (cm. puc. 3)
KoMnoHeHTbI
A.  3anopHblii KpaH (Mcnonb3yeTtca Ana o6cnyKnBaHUa GunbTpa/perynatop unm nybpukatopa)
B.  Perynatop gaBneHusa n Gunbtp (exxefHeBHas NponyBKa)
C.  Touka BblnycKka nuTatoLen IMHUN
D. Touka 3abopa v3 nuTatoLLen NMHUK

10
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+  [InA Bcex MHCTPYMeHTOB HeobXxoAVMa nofaya Bo3fyxa rnop AaBsieHnem He MeHee 5,0 6ap.

+  PerynaTopbl faBneHUA U CUCTEMbI aBTOMATUYECKOWN CMa3Kn/GunbTpaumm AOMKHbI 6bITb YCTaHOBNEHbI He
fanee 3 MeTPOB OT MHCTPYMEHTa (CM. puc. 3).

+  LUnaHrv nofauv Bo3ayxa AOMKHbI UMETb MUHUMASTbHbIN PeATUHT 3ddeKTUuBHOro fasneHmna B 150 % ot
MaKCUManbHOro faBneHns cuctembl unm 10 6ap, B 3aBUCMMOCTY OT H6OJbLIErO 3HAYEHNA.

. Bo3gyLiHble WnaHr AOMKHbI 6bITb MAaCIOCTONKNMU, U3HOCOYCTOMUMBBLIMU U UMETb YKPENIeHHbI
HapPY>XHbIVi CJION, €CNIN YCNOBYA SKCMyaTaLmMy MOTYT NMPUBECTMN K MOBPEXAEHNIO LUMAHTOB.

+  Bce wnaHrn nogaum Bo3ayxa fONKHbI UMETb BHYTpeHHUN anametp HE MEHEE 6,4 mm.

«  [poBepsiiTe MHCTPYMEHT Ha Hanuuve yTeuek. B ciyyae o6HapyXeHUA NOBPEXAEHNI LWNaHr
N COeIHEHNS HEOOXOAVMO 3aMEHNTb Ha HOBbIE.

«  Ecnv Ha perynaTtop faBneHus He ycTaHOB/IEH GUNLTP, MOCE KaXKAO0Tro OTKIOUYEHMA LWNaHra nogaun
BO3/yxa HEOOXOAMMO MPOUNLLATH LLNAHT, YTOObI 136aBUTLCA OT 3arPA3HEHUI.

3.3 NMPUHLNI PABOTbI

BHUMAHMUE - AN KOPPEKTHOW PABOTbI ALAHHOIO MHCTPYMEHTA HEOBXOAVUMO NPABUJIbHOE
OABJIEHVE MOAABAEMOIO BO34YXA. NPV NOAAYE HEMPABWIbHOIO AABJIEHUA CYLWECTBYET
PUCK TPABM U NMOBPEXXAEHNA OBOPYAOBAHUA. NTOAABAEMOE AABJIEHUE HE JOJT)KHO
NPEBbILWATb 3HAYEHUE, YKASAHHOE B TEXHUMECKUX XAPAKTEPUCTUKAX UHCTPYMEHTA

Homepa no3umuuii, BblaeneHHble XUPHbIM WPUGTOM, OTHOCATCA K COCTABMAIOWMM Ha PUCYHKax 1 1 2, a Takxke
B Tabnuuax Ha cTpaHuue 9.

Mpu noaKoYeHNN MHEBMaTUYECKOTO LUNaHra K MHCTPYMEHTY LMKIbl BTATMBAHUA 11 BO3BPaTa MHCTPYMeHTa
YNpaBAATCA MyTem HaXKaTuA 1 OTNYCKaHWA CMYCKOBOTro nepekntoyatens (6), pacrosioXeHHOro Ha PyKoATKe
MHCTPYMEHTa.

+ [lopaya Bo3ayxa OTK/OYEHa.

«  YcTaHoBUWTE NogxopsLiee HOCOBOE 060pyAOBaHME, Kak ONMMcaHo Ha cTp. 8 1 10.

+  [NopknioynTe NHEBMaTUYECKUIA WNAHT K KNanaHy otceuku (7).

+  [ogkniounte MHEBMATUYECKMI LWAAHT K UCTOYHMKY CKaToro Bo3gyxa.

«  [opante BO3Ayx Ha UHCTPYMEHT, NepeMecTrB KnanaH oTceyku (7) B BepxHee NosioxeHue.

+  CxaTbll BO3AYyX Tenepb NOAAETCA Ha MHCTPYMEHT, BaKyyMHas cMCTeMa HaxofuTcs B paboyem COCTOAHMN.

+  HeckonbKo pa3 Ha)KmuTe 1 OTNYCTUTE CNYCKOBOW nepeknioyatenb (6), NpPoBepUB MOJHbLIN XOf,
MHCTPYMEHTa 1 NpaBuibHOCTb paboTbl. Cnefute 3a paboToil MHCTPYMeHTa. [poBepbTe Hanuure yTeuek
XKMAKOCTU U/1nu Bo3gyxa.

4. NOPAAOK 3KCNNYATALUN

4.1 3KCNNYATAUUA UHCTPYMEHTA (cm. puc. 1,4, 5, 6)
YcTaHOBKa noTaiHol 3aKenku

+  Yb6epuTech, UTO KONIEKTOP CEPAEYHUKOB 3aKJenok (3) ycTaHOBIEH.

+  BcTaBbTe ceppeuHuK 3aknenku B Hacagky (1a,b,c unm d). BakyymHas cuctema 6yfeT yaepxmBatb
3aKJienky B Hacagke.

+  PacnonoxeHvie NHCTpyMeHTa.

+  Yb6epnTech B NpaBUIbHOCTU yriia HOCOBOrO 06opyaoBaHuaA (90°) Mo OTHOLLEHMIO K paboyelt feTanu.

+  HaxmuTte n yaepuBanTe nepeknioyatens (6), moka 3aknenka He 6yeT NOSHOCTbIO YCTaHOBEHA.

+  Ecnu BbITAXKHaA 3aKnenka 6bina ycTaHOBNEeHa Haanexalym obpasom, oTrnycTuTe nepektoyatens (6).
MHCTpYMeHT BepHeTCA B UCXofHOE nosoxeHne. CepfieyHrK aBToMaTnyeckmn yaeT nomelleH B KOJIeKTop
cepAeyYHVKOB 3aKJernok (3) BakyyMHOW CUCTEMON.

+  Kak TonbKo KonneKkTop cepAeyHMKOB 3aK/enok 3anofHNUTCA Ha MOIOBKHY, ONycToLLWTe ero.

BHUMAHME - HE MbITANTECb BCTABUTb CEPAEYHUK 3AKNENKU UM KOPNYC 3AKNENKU CUION.
3TO NPUBEAET K MOBPEXXAEHUIO UHCTPYMEHTA WU/WU YCTPOUCTBA.
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4.2 OINYCTOLUEHUE KOJIIEKTOPA CEPAEYHUKOB 3AKJIEMOK (cm. puc. 1)

BHUMAHUE - 3AMPELLAETCA UCMOJIb3OBATb UHCTPYMEHT, ECJ1IN KOJUTIEKTOP CEPAEYHUKOB

3AKJNIENOK CHAT

« WHcTpymeHT 060pynoBaH 6bICTPOCHEMHbBIM KOJIIEKTOPOM CEPAEUHIKOB 3aKNemnoK (3).

« CHATME 1 YCTAHOBKA KOJIIEKTOPA CEPAEYHUNKOB 3aK/IEMOK BbIMOJHAETCA NIErkM NOBOPOTOM Ha 60°.

«  CHATME KONEKTOPa CEPAEUHIKOB 3aKNEMNoK (3) C MHCTPYMEHTa aBTOMATMYECKM OTKITIOYaeT BakKyyMHOe
yOEpKMBaHME 3aK/EemnoK v cuctemy 3abopa cepaeyHNKOB 3aKNemnokK.

«  [pu ycTaHOBKe KOMMEKTOPa CePAEUHMKOB 3aK/ENOoK BaKyyMHas CMCTEMA BHOBb BKJIOYAETCH.

5. OBCNTYXUBAHUE UHCTPYMEHTA

5.1 YACTOTA TEXHUYECKOIO ObCJ/IYXXUBAHUA

[ina KoppeKTHOW PaboTbl MHCTPYMeHTa 06yUeHHbIV MePCOHan AOMXKEH BbINOMHATb €ro perynsapHoe
06cnyXKMBaHNE, @ TakKe UHCTPYMEHT AOMKEH NPOXOANTb KOMIMIEKCHYIO NMPOBEPKY KaXKAblli rof uim yepes
kaxable 500 000 LMKNOB, B 3aBUCMMOCTM OT TOFO, YTO HAaCTYMNUT paHee.

c OTK/TIOYUTE NOAAYY BO3YXA

BHUMAHMUE - Hukoz0a He nonb3ylimecs pacmgopumesnamu Uiu Opy2umMu CuibHoOelicmayouumu
XUMUYeCKUMU 8eujecmaamu 0719 YUCMKU HeMemaludeckux Yacmet UHCMpymMeHma. mu Xumukamel
Mo2ym ocnabisme cmpyKmypy Mamepuarna, ucnosib3yemozo 0718 npousgoocmea makux oemaredl.

5.2 HOCOBOE ObOPY/OBAHUE

HocoBoe o6opynoBaHe HEO6XOAUMO 06CNYKMBaTb Kaxayto Heaento nnm pas B 5000 LMKNoB. XpaHuTe 3anac

BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB HOCOBOTO 060PYA0BaHMA U r'y6OK, Tak Kak OHM GyayT TpeboBaTb perynsapHoi

3aMeHbl.

« OTKAOUMTE NCTOYHVK NUTAHUA

« CHMMMTe NaTPOH ry6oK COrnacHo NopagKy A4eNCTBUIA, OnvcaHHOMY B pasgene 3.1.

«  [poBepbTe BCe KOMMOHEHTBI. J106YI0 N3HOLLEHHYIO U MOBPEXAEHHYIO AieTanb HEOOXOAMMO 3aMEHNTb
Ha HOBYIO.

«  Ypenute ocob6oe BHUMaHWe n3Hocy rybok (Th).

« OuucTuTe BCE AeTany N HaHecuTe HeGOSbLLIOE KONMYECTBO NMTUEBON cmasku Monnu (Moly)
(07992-00020) Ha ry6ku (Th) n KoHMYecKoe OTBepCTME NaTPOHa ry6ok (1g).

«  YcTaHOBUTE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMY MO YCTAaHOBKE, ONMUCaHHbIMU B pasgene 3.1.

5.3 EXEJHEBHOE ObCJ1YXKUBAHUE

+ [epepn ncrnonb3oBaHyeM NPoOBepbTe MHCTPYMEHT, WAHT 1 COeAVHEHNA Ha yTeuKy BO3Ayxa U Macha.
B cnyyae nospexpeHna BbiBegUTe MHCTPYMEHT 13 SKCNyaTaLym 1 3aMeHuTe NoBPeXAeHHble AeTanv
HOBbIMU.

+  Ecnwv Ha perynaTtop paBneHus He yCTaHOB/IEH GUIILTP, MOCIE KaXKA0ro OTK/IOUYEHMA WiaHra nogayn
BO3/yxa HEOOXOAMMO MPOUULLATD LNAHT, YTOObI N36aBUTbCA OT 3arpsA3HeHuiA. Ecnv nmeetca Gunbtp,
ornycToLmTe ero.

«  Y6epnTecb B TOM, YTO BbIOPAHO 1 Hagnexalm o6pa3om yCTaHOBNEHO NOAXOAsLLIEee HOCOBOE
o6opypnoBaHue (1) onaA BbIGPaHHOW 3aKenKu.

+  Y6epwnTech, 4TO XOA MHCTPYMEHTA COOTBETCTBYET MUHMMAIbHbIM TPE6OBaHVAM TEXHNYECKMX
XapakTepucTuK (cm. 2.1).

+  Ha MHCTpyMeHT JomKeH OblTb YCTaHOBIIEH KOIIEKTOP CEPAEYHMNKOB 3aKIEeNoK (3).

+  Y6epwnTech, 4TO BO3AYLLHbIV pe3epByap HaAeXHO 3aTAHYT Ha KOPyce UHCTPYMEHTa.

5.4 EXEHELEJIbHOE ObCJ1IYXXUBAHUE
+  [poBepbTe NHCTPYMEHT, WAHT U COeANHEHNA Ha YTeUKy BO3Ayxa U Macna. B ciiyuae nospexaeHun
BblBeVTE UHCTPYMEHT 13 SKCMyaTaLuUn 1 3aMEHNTE MNOBPEXAeHHbIe AeTan HOBbIMU.
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CM. NOMHble UHCTPYKLMK MO 06CNYKMBaHWIO, yCTPAHEHMIO HENCNPaBHOCTEN 1 TEXHNYECKOMY 06CYKMBaHWIO
B PYKOBOACTBE M0 TexHnYeckomy obcnyxkmsaHumio N2 07900-09410 ana XT3 1 07900-09411 ana XT4.

NHbopmauusa, cBA3aHHasA ¢ 6e30MacHOCTbIO CMa30K 1 Maceri, UCMOosb3yeMblX B AAHHOM UHCTPYMEHTE,
npviBefeHa B PyKOBOACTBE MO TeXHUUYecKoMy obcnyxusaHuio N2 07900-09410 ana XT3 1 07900-09411 gna
XT4.

6. 3AABJIEHUE O COOTBETCTBU HOPMAM EC

OpwuruHan

Mbl, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, npuH1umaem Ha ce6s NosHyio OTBETCTBEHHOCTb 3a TO YTO NPOAYKT:

[MHeBMO-TapaBnnyecknin MHCTPYMeHT ProSet® XT3 n ProSet® XT4 ana BbITAXHbIX
3aKsienok

Mapka/mogenb POP-Avdel®/76003 n POP-Avdel®/76004
CepuiliHblii HOMep

OonucaHune

, Ha KOTOPbIN pacnpocTpaHAeTCA AaHHaA feknapaums, COOTBETCTBYET Cnefyrowmm CTaHaapTy:

1SO 12100:2010 EN 1SO 28927-5:2009/A1:2015
EN SO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

TexHnyeckaa JOKYMEHTaLMA COCTaB/IeHa B COOTBETCTBUM C MpunoxeHvem 1, pasgen 1.7.4.1, B COOTBETCTBUN
C AMPEeKTNBON:

2006/42/EC fupekTnBa EC no mawumHam, mexaHW3Mam 1 MallVHHOMY 060pyA0BaHi0
HopmatneHo-npasosoit akT CoeguHeHHoro Koponesctaa N2 1597 ot 2008 r. - NonoxeHne 0 noctaBke
MaLUMHHOro 060pyAoBaHNsA (6e30nacHOCTb).

A. K. Seewraj

Ynpasnaowuit TexHonornyeckum npoueccom - EU Blind Fastening
Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY COEAVMHEHHOE KOPOJIEBCTBO

/'>
Mopgnucob
MecTo Bbinycka Letchworth Garden City
[ara Bbinycka 01.03.2017

[aHHoe ycTpoiicTBO cooTBeTcTBYeT AnpekTrBe EC No MalumnHam, MexaHv3Mam 1 MallHHOMY
ob6opynoBaHmio 2006/42/EC.
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7. 3AWMNTUTE CBOU BJIOXKEHUA!

7.1 TAPAHTUA K UHCTPYMEHTY [J1A BbITAXHbIX 3AKJIEINMOK POP°AVDEL®

KomnaHua STANLEY Engineered Fastening rapaHTupyeT, 4To BCe MHCTPYMEHTbI U3roTOBJIEHbI C MOJTHOW
OTBETCTBEHHOCTbIO 1 He cofep»kaT AedeKTOB MaTepunanos 1 NPOV3BOACTBa NPU HOPManbHOM UCMONb30BaHNUN
Ha npoTaxxeHun ogHoro (1) roga.

[laHHaA rapaHT1A NPUMEeHMMa TOJbKO K NepBoii MOKYMNKe ANA HayalbHOro UCMob30BaHNA.

UcknioueHna:

HopmanbHbiii u3HoC.

lapaHTVA He BKIOYaeT NepUOLNYECKOe TEXHNYECKOE OOCYKBAHWA, PEMOHT 1 3aMeHy YacTeil BCIeACTBUE
N3HOCa.

Heb6pexHoe 1 HenpaBuibHOe o6palleHme.

[NedeKTbl 1 NOBPeXAeHNs, CTaBLIME NPUYMHON HENPABUbHO KCMTyaTaLum, XpaHeH s, HeGPeXHOro
1 HEMPABUIbHOTO 06PALLEHMS, HECUACTHDIX CJTyYaeB U NPeHe6PEXKEHUS MONOXEHUAMU, HE BXOAAT

B MOKPbITUE rapaHTUN.

He aBTOpU30BaHHOE TEXHMYECKOE 06CNYKBaHNe unu moanduKaunn.

[laHHaA rapaHTUA He pacnpoCTpaHsAeTcA Ha AedeKTbl 1 MOBPEXAEHMS, CTaBLUME MPUYUHON 06CYKBaHUSA,
perynmpoBKM, yCTaHOBKM, 0OCNTY>KMBaHWS, 1 MOANGUKALIMIA MIOObIMM TMLAMU, KPpOMe NpefcTaBuTenen
komnaHun STANLEY Engineered Fastening, nnu ee odbuLimanbHbIX LLEHTPOB 06CYKMBAHUSA.

Bce octanbHble rapaHTun, ABHble UK NoApasyMeBaeMble, BKNoYas nobble rapaHT TOBAaPHOCTU UNn
npurogHoCTn ana KOHerTHOVI Lenn, HacToALWKMM NCKITIYatloTCA.

Ecnu JaHHbIN MHCTPYMEHT He COOTBETCTBYIOT rapaHTUN, HEMeANIEHHO BEPHUTE NHCTPYMEHT B GAIVKaiLLniA
aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHDIN LIEHTP. YTOObI MONYYNTb CMUCOK aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
komnaHun POP®Avdel® B CLLA n KaHage, cBsXKnTeCh C HamMm No 6ecrnnaTHomy Homepy (877) 364 2781.

[na nonb3osateneit BHe CLUA n KaHagb! cywectByeT cait www.StanleyEngineeredFastening.com, Ha
KOTOPOM NpuiBefeHbl agpeca mecT feAatenbHocTn komnaHun STANLEY Engineered Fastening.

Komnanua STANLEY Engineered Fastening 06a3yeTtcs 6ecnnaTHo 3aMeHATb Ntobble KOMMOHEHTbI YCTPOCTBA,
umMetoLLve AedeKT B pesynbTaTe UCMONIb30BaHWA HECOOTBETCTBYIOLMX MaTePUasioB N PaboTbl HU3KOTO
KauecTBa, 1 BEPHYTb MHCTPYMEHT MOJIb30BaTeNto. ITO ABAAETCA HALUMM eJUHCTBEHHbIM 006A3aTeNbCTBOM

B paMKax HaCTOALLEN rapaHTun.

KomnaHusa STANLEY Engineered Fastening He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a Nto6Oble YObITKA 1 yLep6

B pe3ynbTaTe NpuobpeTeHs UK NCMONb30BaHNA AAHHOTO NHCTPYMEHTA.

7.2 3APEMUCTPUPYUTE UHCTPYMEHT [J1A1 BbITAXXCHbIX 3AKJIENOK B UHTEPHETE.

[inAa perncrtpaumm rapaHTumn B IHTepHeTe nepengute no agpecy
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Bnaropapwvm 3a Bbi6op MHCTpymeHTa Mapku POP®Avdel® komnaHum STANLEY Engineered Fastening.
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Tento navod na pouZzitie si musi precitat kazda osoba, ktora instaluje alebo prevadzkuje toto naradie,
pri¢om je povinna venovat zvysenu pozornost nasledujicim zésadam bezpecnosti.

1. BEZPECNOSTNE DEFINICIE
Nizsie uvedené definicie charakterizuju mieru zavaznosti jednotlivych signalizacnych slov. Prestudujte si
prirucku a venujte pozornost tymto symbolom.

c NEBEZPECENSTVO: Oznacuije situaciu s bezprostrednym ohrozenim, ktoré v pripade, ak sa jej
nepredide, sposobi smrt alebo vazne ublizenie na zdravi.

c VAROVANIE: Oznacuje situdciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide, by
mohla spdsobit smrt alebo vazne ubliZzenie na zdravi.
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c UPOZORNENIE: Oznacuje situaciu s potencidlnym ohrozenim, ktord v pripade, ak sa jej nepredide,

moze spdsobit lahké alebo stredne tazké ublizenie na zdravi.
UPOZORNENIE: Pri pouziti bez symbolu bezpecnostného upozornenia poukazuje na potencialne
nebezpecnu situdciu, ktord (pokial sa nezabrani je vyskytu) moze sposobit majetkové skody.

Nesprdvna obsluha alebo tdrzba tohto produktu méze spésobit vdZne ublizenie na zdravi a majetkové
skody. Pred zahdjenim pouzivania tohto vybavenia si prestudujte vsetky varovania a prevddzkové pokyny
a dodrzZiavajte ich. Pri pouzZivani elektrického ndradia ste povinny kvéli zniZeniu rizika ubliZenia na zdravi
dodrziavat bezpecnostné opatrenia.

VSETKY VAROVANIA A POKYNY SI USCHOVAJTE PRE REFERENCIU DO BUDUCNOSTI

VAROVANIE:

NEPOUZIVAJTE na iné ako dizajnom preduréené pouzitie, ktorym je umiestfiovanie slepych nitov
STANLEY Engineered Fastening.

Pouzivajte len diely, upevnovacie prvky a prislusenstvo odportcané vyrobcom.

Naradie ziadnym sp6sobom NEUPRAVUJTE. Za akékolvek zmeny néradia realizované zakaznikom

bude v plnej miere zodpovedny zakaznik, pricom v tomto pripade zaroven dochadza k strate platnosti
poskytovanych zaruk.

Pred pouzitim skontrolujte nespravne zarovnanie alebo uviaznutie pohyblivych casti, zZlomenie casti

a akékolvek iné okolnosti, ktoré ovplyvriuju prevadzku naradia. Ak sa naradie poskodi, pred pouzitim si ho
nechajte opravit. Pred pouzitim odstrante nastavovaci kluc alebo nasadu.

Kvalifikovany personal musi naradie neustéle udrziavat v bezpe¢nom prevadzkovom stave a pravidelne
kontrolovat z hladiska mozného poskodenia a nendlezitej funk¢nosti. Akékolvek ukony demontaze bude
realizovat vylu¢ne vyskoleny personal. Naradie nerozoberajte bez toho, aby ste si vopred nastudovali
néavod na udrzbu.

Prevadzkovy privodny tlak nesmie prekrocit 7 barov (100 PSI).

Obsluzny personal a iné osoby v pracovnej oblasti su povinné pouzivat ochranné okuliare s postrannymi
stitmi v sulade s normou. Pocas prevadzky majte vzdy nasadené ochranné okuliare a ochranu sluchu.
Spravne sa oblecte. Nepouzivajte volny odev ani $perky. Vlasy, oblecenie a rukavice udrziavajte mimo
pohyblivych casti. Volné oblecenie, Sperky alebo dlhé vlasy sa mézu zachytit do pohyblivych casti.
NEOBSLUHUJTE naradie, ktoré je nasmerované na iné osoby.

NEPREVADZKUJTE néradie s odhatym puzdrom Ustia.

Pred prevadzkou naradia zaujmite bezpecny postoj a stabilnu poziciu.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i vzduchové rozvody nie su poskodené a ¢i su pripojenia bezpecne
upevnené. Nedovolte, aby na hadice spadli tazké predmety. Silny naraz moéze spésobit interné
poskodenie a moéze viest k pred¢asnému naruseniu hadice.

Umiestfiovacie naradie NEDVIHAJTE drzanim za hadicu. Vzdy pouzivajte rukovit umiestfiovacieho
néradia.

Vetracie otvory sa nesmu zablokovat ani zakryt.

Pred vykonom udrzby alebo pokusom o nastavenie, nasadenie alebo odnatie mechanizmu ustia odpojte
vzduchovu hadicu od naradia.

Rukovéte udrziavajte suché, Cisté a bez nanosov oleja ¢i mastnoty.

Pri prenadsani naradia z miesta na miesto drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od aktivatora, aby nedoslo
k nedimyselnej aktivacii.

Naradie, ktoré je v prevadzke, nikdy neponechavajte bez dozoru. Ked'sa naradie nepouziva, odpojte
vzduchovu hadicu.

Pred pokracovanim je potrebné zabezpecit dostatocny odstup od ruk osoby obsluhujicej néradie.
Naradie NEPOUZIVAJTE hrubym spésobom, nedovolte, aby spadlo na zem ani ho nepouzivajte ako
kladivo.

Necistoty a cudzie latky drzte v bezpecnej vzdialenosti od hydraulického systému naradia, kedze

v opa¢nom pripade by doslo k poruche néradia.

Davajte pozor, aby ste zaistili, Ze pouzité tfne nebudu vytvarat nebezpecenstvo.

Zberny priestor tinov sa musi vyprazdnit, ked je priblizne do polovice piny.

NEPOUZIVAJTE néradie bez namontovaného zberného priestoru tffiov.
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« NEDOVOLTE, aby vystupny otvor zberného priestoru tffiov smeroval k obsluhujicemu pracovnikovi alebo
k inym osobam.

«  Mali by ste predchddzat kontaktu s hydraulickou kvapalinou. Aby ste minimalizovali moznost tvorby
vyrazok, mali by ste v pripade kontaktu poriadne umyt zasiahnuté miesto.

«  Karty bezpecnostnych udajov materialu pre vietky hydraulické oleje a mazadla su dostupné na vyZziadanie
od vasho dodévatela nastrojov.

Zasada spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening podlieha nepretrzitému vyvoju a zdokonalovaniu
produktov a vyhradzujeme si pravo zmenit technické tdaje akéhokolvek produktu bez
predchadzajiceho oznamenia.

2. TECHNICKE UDAJE

Modely ProSet® XT3 a XT4 predstavuju hydro-pneumatické néradie navrhnuté na oséddzanie slepych nitov
spolocnosti Stanley Engineered Fastening vo vysokej rychlosti

Naradie obsahuje saci systém na uchovévanie nitov a bezproblémovy zber pouzitych tffiov bez ohladu na
orientaciu naradia.

Pri pripojeni na prislusny mechanizmus Ustia sa modely ProSet®XT3 a XT4 daju pouzit na umiestiiovanie
slepych nitov v rozsahu @4,0 mm az 6,4 mm. Obratte sa na tabulku na strane 8, kde najdete zoznam
vsetkych nitov, ktoré sa daju umiestnit.

Bezpecnostné vystrahy na stranach 5 a 6 sa musia pocas celej doby dodrziavat.

2.1 TECHNICKE UDAJE NARADIA

XT3 XT4
Sila v tahu: Pri 5,5 baru 17,0 kN 3822 Ibf 23,0kN 5193 Ibf
rTT::)'(‘ privoduvzduchu: Min.az |\ ;o poroy  172,5-101,5Ibfin? [5,0-7,0barov  |72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak oleja: Tah pri 5,5 baru 290 barov 4206 Ibf/in? 395 barov 5729 Ibf/in?
Zaber: Minimalny tah piestu 26,0 mm 1,02 palca 18,0 mm 0,71 palca
Hmotnost: Vrdtane 2,14kg 4,711b 2,16kg 4,761b
mechanizmu Ustia
I:Imotnost: bez mechanizmu 2,0kg 4411b 2,0kg 4411b
Ustia
Objem volného vzduchu: . 5 ) 5
Pri 5.5 baru 6,3 litra 384,4 palca 6,3 litra 384,4 palca
Cas cyklu: Priblizne 0,9 sekundy 0,9 sekundy 1,0 sekundu 1,0 sekundu
Hladina hluku:
Nestaly hluk: k = 3db(A) <78,4dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Uroven vibracii: 5 5 ) )
Nestale vibracie: k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2 ft/s <2,5m/s <8,2 ft/s




SLOVENSKY

2.2 TECHNICKE UDAJE UMIESTNOVANIA

Priemer nitu v mm [palcoch]
Typ nitu 4 43 4.8 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Otvoreny koniec | ®* @+ °

Uzatvoreny | g, P °

koniec
HR o ° )
HS ®(3)

Multi-Grip o* @** [

TL o )
T nit (Emhart) |@* [ ] )
Self-Plugger |@* [ )
Itra Gri
Ult a(sps)(UG) )
cD [ J©)
Avex® o (2 o2 ®(2)
Stavex® (2 e @ (1)(3)
ﬁ\‘::gﬁi‘;é 'Y o2 e
1 @
AvibulbexT o
LSR/Bulbex® |®@(2) o2
T-Lok® o2 o2

Avdel® SR o2 ® (2 [ X0l

Hemlok® ® (1)3)

Interlock® (330 O ()3)

Maxlok® [ JE) (4 JE)]

Monobolt® e (M O (13)

Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) @ (1)(3) (N3 |@(MA3) (@MB) |@(M3)
AVS;?;;;’:)'ZI(Y (N3 (@MB) |[@MB) |@MNB) [ (M3)

Qnit o) o) o)
T nit (Avdel) ® (12 ® (1)(2)
Avdelmate® o2 [ X0l
Klamp-Tite®
8 /';PK GYe) Yo
KIaBTFE’};TT'Ft{e(E YR e (1)2)
Avdelok® [ JE) (4 J€)]

* Pouzite celuste PRG540-46 a montazny prvok zatlacaca celuste FAN276-064

** Pouzite Celuste PRG540-46.
® \/ztahuje sa na model naradia XT3 a XT4
© Vztahuje sa len na model naradia XT3
@ Vztahuje sa len na model naradia XT4

(1) Vyzaduje sa neStandardné Ustie
(2) Dostupny je mechanizmus Ustia alternativneho typu

(3) Vyzaduje sa nestandardny mechanizmus Ustia.
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Kompletny zoznam kompatibilnych mechanizmov ustia pre kazdy typ nitu, a to spolu s pokynmi pre
montaz a udrzbu, najdete v priru¢ke mechanizmov Ustia ProSet® 07900-09414

2.3 OBSAHBALENIA

+ 1 néradie na slepé nity ProSet® XT3 alebo XT4.

+ 1 suprava standardného mechanizmu Ustia a dielov Ustia pre 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"], 4,8 mm

[3/16"] a 6,4 mm [1/4"] nity.

+ 1tlaceny navod na pouzitie - v zavislosti od oblasti.

2.4 ZOZNAM HLAVNYCH KOMPONENTOV

Obratte sa na obrazok 1 a 2 a na nizsie uvedent tabulku.

Polozka | Katalogové cislo Popis Mnz
1 76003-15000 Standardny mechanizmus Ustia 1
2 76003-02022 Odpruzeny hak 1
3 76003-05200 Zberny priestor tinov 1
4 07001-00405 Olejova zétka 1
5 07003-00194 Tesnenie 1
6 76003-02008 Kohutik 1
7 76003-03700 Ventil zap./vyp. 1
8 71210-02103 Uzamykacia matica 1
2.5 STANDARDNY MECHANIZMUS USTIA
Obratte sa na obrazok 2 a na nizsie uvedent tabulku.
Polozka | Katalogové ¢islo Popis Mnz
1a PRN414 Diel ustia - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Diel ustia - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Diel ustia - 4,8 mm [3/16"] (osadeny) 1
1d PRN811 Diel Ustia - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Puzdro ustia 1
1f 07003-00067 Tesniaci kruzok 1
19 DPN276-001 Vodiaci prvok celuste 1
1h PRG540-44 Celuste 1 sUprava
1i DPN276-006 Vytlacac celuste 1
1j DPN900-060 Tesniaci kruzok 1
1k DPN901-019 Pruzina zatlacaca celuste 1
11 76003-15002 Stahovacia hlava 1
m 76003-15004 Uzamknutie vodiaceho prvku celuste 1
n DPN901-020 Pruzina 1
1o 76003-15003 Adaptér stahovacej hlavy 1
1p 07003-00277 Tesniaci kruzok 1

Dodato¢né mechanizmy Ustia najdete v priru¢ke mechanizmov Ustia ProSet® 07900-09414 alebo navstivte
stranku www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library

Kompletny zoznam prislusenstva naradie najdete v prirucke prislusenstva ProSet 07900-09415.
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3. NASTAVENIE NARADIA

DOLEZITE - PRED UVEDENIM DO PREVADZKY S| POZORNE PRECITAJTE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY NA
STRANE 5 A 6.

DOLEZITE - PRED NASADENIM ALEBO ODNATIM MECHANIZMU USTIA JE POTREBNE VYPNUT ALEBO
ODPOJIT PRIVOD VZDUCHU.

3.1 MECHANIZMUS USTIA (Ref. obr. 2)

Cisla poloziek hrubym pismom sa vztahuji na komponenty na obrazkoch 1 a 2 a v tabulkéch na strane 9.
Kompletné naradie sa dodd vopred zloZzené s dielom Ustia pre 4,8 mm [3/16"] nity.

Samostatne sa dodavaju tri dodato¢né prvky Ustia pre 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"] a 6,4 mm [1/4"] nity.

Montaz dielu astia

«  Privod vzduchu sa musi odpojit.

«  Vyberte spravny diel Ustia pre nit, ktory idete instalovat.

- Odpojte puzdro Ustia (1e), a to vratane prvku Ustia (1a,b,c alebo d) a tesniaceho kruzku (1f)
«  Odpojte diel ustia (1a,b,c alebo d) od puzdra Ustia (1e)

+  Vyberte prvok Ustia relevantnej velkosti a zlozte ho v opacnom poradi.

Odpojenie kompletného mechanizmu ustia.

«  Privod vzduchu sa musi odpojit.

+  Znastroja odpojte puzdro Ustia (1e), a to vratane prvku Ustia (1a,b,c alebo d) a tesniaceho krizku (1f).

- Zatiahnite naspat uzamknutie vodiaceho prvku ¢eluste (1m) oproti pruzine (1n) a potom odpojte vodiaci
prvok celuste (1g).

- Odpojte celuste (1h) od vodiaceho prvku celuste (1g).

+  Odpojte zatlacac celuste (1i), tesniaci krizok (1j) a pruzinu zatlacaca celuste (1k) zo stahovacej hlavy (11).

- Odpojte montazny prvok stahovacej hlavy (1q) z piestu naradia pomocou kltc¢a na matice

Montaz kompletného mechanizmu ustia

«  Privod vzduchu sa musi odpojit

+  Kazdy opotrebovany alebo poskodeny diel by sa mal vymenit.

«  Vycistite celuste (1h) a skontrolujte ich opotrebovanie.

- Uistite sa, Ze zatlacac Celuste (1i) alebo pruzina zatlacaca celuste (k) nie si zdeformované.

- Celuste (1h) mierne prekryte plastickym litiovym mazadlom.

- Spustite celuste (1h) do vodiaceho prvku celuste (1g).

«  Zasunte zatlacac Celuste (1i) a tesniaci krizok (1j) do stahovacej hlavy (11).

«  Zatiahnite naspat uzamknutie vodiaceho prvku celuste (1m) a zaskrutkujte vodiaci prvok celuste (1g)
Uplne na stahovaciu hlavu (1l).

« Uvolnite uzamknutie vodiaceho prvku ¢eluste (1m) a nasledne c¢iasto¢ne odskrutkujte vodiaci prvok
Celuste (1g), kym ozubenie uzamknutia vodiaceho prvku celuste (1m) nezapadne do nasledujiceho
priecinka na vodiacom prvku celuste (1g).

- Umiestnite puzdro Ustia (1e) cez vodiaci prvok celuste (1g) a Uplne ho utiahnite na néstroji.

Mechanizmy ustia sa maju podrobovat servisu v tyzdriovych intervaloch. Mali by ste si vytvorit zasobu
vsetkych internych komponentov mechanizmu Ustia a prvkov Ustia, pretoze budu vyzadovat pravidelnu
vymenu.

3.2 PRIVOD VZDUCHU (Ref. obr. 3)
Komponenty
A.  Zastavovaci ventil (pouziva sa pocas udrzby filtra/reguldtora alebo mazacich jednotiek)
B.  Regulator tlaku a filter (kazdodenné vypustanie)
C.  Odtokovy bod hlavného privodu
D.  Vyvodovy bod od hlavného privodu
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+  V3etko ndradie sa prevadzkuje stlacenym vzduchom pri miniméalnom tlaku 5,0 baru.

+  Tlakové reguldtory a systémy na automatické olejovanie/filtraciu sa maju pouzivat na hlavnom privode
vzduchu do vzdialenosti 3 metrov od néradia (pozrite si obr. 3).

«  V3etky privodné hadice budui mat minimalny rating efektivneho prevadzkového tlaku minimalne o 50 %
vyssi ako je hodnota maximalneho tlaku vytvaraného systémom alebo hodnota 10 barov, podla toho,
ktord z tychto hodnot je vyssia.

+  Vzduchové hadice musia byt odolné vodi oleju, mat vonkajsie ¢asti odolné voci abrazii a pokial méze doéjst
vplyvom prevadzkovych podmienok k poskodeniu hadic, musia byt vystuzené.

«  V3etky hadice MUSIA mat minimalny vnutorny priemer 6,4 milimetra.

«  Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku vzduchu. V pripade poskodenia je mozné hadice a spojovacie diely
nahradit novymi kusmi.

« Ak sa na tlakovom reguldtore nenachéadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu
odvzdusnite vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu.

3.3 PRINCIP PREVADZKY

UPOZORNENIE - SPRAVNY PRIVODNY TLAK JE DOLEZITYM PREDPOKLADOM Z HEADISKA NALEZITEJ
FUNKCNOSTI INSTALACNEHO NARADIA. V PRIPADE NESPRAVNEHO TLAKU MOZE DOJST K UBLIZENIU
NA ZDRAVI ALEBO POSKODENIU ZARIADENIA. PRIVODNY TLAK NESMIE PREKROCIT HODNOTY
UVEDENE V SPECIFIKACIACH UMIESTNOVACIEHO NARADIA.

Cisla poloziek hrubym pismom sa vztahuji na komponenty na obrazkoch 1 a 2 a v tabulkéch na strane 9.

Ked'sa pneumaticka hadica pripoji k umiestiiovaciemu néradiu, tazny a vratny cyklus naradia sa ovlada
stlacenim a uvolnenim spuste (6) nachadzajucej sa na rukovati.

«  Privod vzduchu je odpojeny.

«  Pripojte vhodny mechanizmus Ustia tak, ako je opisané na strane 8 a 10.

+  Pneumaticku hadicu pripojte k ventilu zap./vyp. vzduchu (7).

«  Pripojte hlavny privod vzduchu pneumatickej hadice.

+  Pripojte hlavny privod k naradiu tak, ze prepnete ventil zap./vyp. vzduchu (7) do hornej polohy.

« Vzduch sa teraz privadza k nastroju a je spusteny saci systém.

«  Niekolkokrat zatlacte a uvolnite spust (6) az po plny tah naradia, aby ste skontrolovali jeho prevadzku.
Pozorujte ¢innost naradia. Skontrolujte, ¢i nie su Uniky kvapaliny a/alebo vzduchu.

4. POSTUP PREVADZKY

4.1 PREVADZKA NARADIA (Ref.obr. 1,4, 5, 6)
Instalacia slepého nitu

- Uistite sa, Ze je pripojeny zberny priestor tfiiov (3).

- Zapojte zberny priestor nitov na prvok ustia (1a,b,c alebo d). Saci systém udrzi nit v prvku Ustia.

« Umiestnite naradie.

- Uistite sa, ¢i je mechanizmus Ustia v pravom uhle (90°) k obrobku.

- Potiahnite a podrzte stlacenu spust (6), kym sa nit Uplne neumiestni na svoje miesto.

+  Po Uplnom nastaveni nitu uvolnite spust (6). Naradie sa automaticky vréti do svojej tvodnej polohy. Ti
vdaka saciemu systému automaticky vypadne do zberného priestoru timov (3).

- Zberny priestor tifov sa musi vyprazdnit skor, ako bude do polovice plny.

UPOZORNENIE - NETLACTE SILOU PRI VKLADANIi ZBERNEHO PRIESTORU TRNOV ALEBO NA TELO NITU.
TOTO SPOSOBi POSKODENIE NARADIA A/ALEBO APLIKACIE.
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4.2 VYPRAZDNENIE ZBERNEHO PRIESTORU TRNOV (Ref. obr. 1)

UPOZORNENIE - NEPOUZIVAJTE NARADIE, KED JE ODPOJENY ZBERNY PRIESTOR TRNOV

+ Néradie je vybavené zbernym priestorom tffiov s rychlym pripojenim/odpojenim (3).

+  60° otocenie odpoji alebo nahradi zberny priestor tfriov.

«  Odpojenim zberného priestoru tffov (3) od néradia sa automaticky VYPNE sacie uchytenie nitu a odsavaci
systém tifov.

«  Opédtovné upevnenie zberného priestoru tifiov ZAPNE saci systém.

5. SERVIS NARADIA

5.1 CASTOST UDRZBY
Vyskoleny personal je povinny vykondavat pravidelny servis a raz ro¢ne alebo kazdych 500 000 cyklov (podla
toho, ktory z pripadov nastane skor) néradie podrobovat komplexnej prehliadke.

c ODPOJENIE PRIVODU VZDUCHU

UPOZORNENIE - Na cistenie nekovovych Casti ndradia nikdy nepouzivajte rozpustadld ani iné agresivne
chemikdlie. Tieto chemické Idtky mézu oslabit materidly pouZité v tychto castiach.

5.2 MECHANIZMUS USTIA

Mechanizmy ustia sa musia podrobovat servisu v tyzdinovych intervaloch alebo po kazdych 5 000 cykloch.

Vytvorte si zdsobu vsetkych internych komponentov mechanizmu Ustia a prvkov Ustia, pretoze budu

vyzadovat pravidelnd vymenu.

«  Odpojte privod vzduchu

+ Pomocou postupu opisaného v ¢asti 3.1 odpojte kompletny mechanizmus Ustia.

«  Skontrolujte vietky komponenty. Kazdy opotrebovany alebo poskodeny diel sa musi vymenit za novy
diel.

« Kontrolujte obzvlast opotrebovanie na ¢elustiach (1h).

+  Vydistite vietky diely a pouzite plastické litiové mazadlo (07992-00020) na ¢eluste (1h) a kuzelovy otvor
vodiaceho prvku celuste (1g).

+ Montéz vykonajte podla pokynov na nasadenie v ¢asti 3.1.

5.3 DENNY SERVIS

«  Pred pouzitim skontrolujte, ¢i nastroj, hadica a spojky nevykazuju uniky vzduchu a oleja. Ak su poskodené,
nastroj vyradte z prevadzky a ovplyvnené polozky vymerite za nové diely.

«  Aksa na tlakovom reguldtore nenachéadza filter, pred pripojenim vzduchovej hadice k naradiu
odvzdusnite vzduchovy rozvod, aby ste z neho odstranili akumulované necistoty alebo vodu. Ak je
nasadeny filter, preplachnite ho.

«  Skontrolujte, ¢i je mechanizmus Ustia (1) spravny pre umiestriovany nit a Ze je spravne nasadeny.

«  Skontrolujte, ¢i tah ndradia vyhovuje minimalnym technickym udajom (ref. 2.1).

«  Zberny priestor tffiov (3) sa musi osadit na naradie.

«  Skontrolujte, ¢i je vzduchovéa komora Uplne utiahnutd na telo naradia.

5.4 TYZDENNY SERVIS

- Skontrolujte, ¢i nastroj, hadica a spojky nevykazuju Uniky vzduchu a oleja. Ak su poskodené, nastroj
vyradte z prevadzky a ovplyvnené polozky vymerite za nové diely.

Kompletné pokyny k servisu, rieseniu problémov a tdrzbe najdete v servisnej prirucke ¢. 07900-09410 pre

model XT3 a 07900-09411 pre model XT4.

Bezpecnostné Udaje tykajuce sa maziva a oleja pouzitého v tomto naradi najdete v servisnej prirucke
¢.07900-09410 pre model XT3 a 07900-09411 pre model XT4.
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6. VYHLASENIE O ZHODE S ES
Original

My, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, prehlasujeme na nasu vlastnt zodpovednost, ze produkt:

Popis Hydropneumatické naradie ProSet® XT3 a ProSet® XT4 pre slepé nity
Znacka/model POP-Avdel®/76003 a POP-Avdel®/76004
Sériové ¢.

na ktory sa vztahuje toto vyhldsenie, dosahuje zhodu s nasledujucou normou:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Technickd dokumentdcia je zostavena v sulade s Prilohou 1, oddiel 1.7.4.1, v sulade s nasledujucou normou:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Britské Statutarne nastroje 2008 ¢. 1597 - (Bezpecnostné) nariadenia k dodéavke strojovych zariadeni.

A. K. Seewraj
Technologicky manazér - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY SPOJENE KRALOVSTVO

/->
Podpis

Miesto vydania Letchworth Garden City

Datum vydania 1.3.2017

c € Toto strojové zariadenie je v sulade so smernicou o strojovych zariadeniach 2006/42/ES.
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7. CHRANTE SVOJU INVESTICIU!

7.1 ZARUKA NA NARADIE NA UMIESTNOVANIE SLEPYCH NITOV POP°AVDEL®

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening garantuje, Ze kazdé elektrické naradie bolo starostlivo vyrobené

a pri beznom pouzivani a idrzbe nebude vykazovat materialové ani vyrobné nedostatky po dobu jedného (1)
roka.

Tato zaruka sa vztahuje vyluc¢ne na prvého kupujiceho naradia pre pdvodné pouZzitie.

Vyluky:
Bezné opotrebenie
Pravidelna udrzba, oprava a ndhradné diely vyvstavajlce z bezného opotrebenia su vynaté z krytia.

Hrubé a nenalezité pouzivanie
Poruchy alebo poskodenia vyvstavajlce z nendlezitej obsluhy, skladovania, nevhodného ¢i hrubého
pouZivania, nehody alebo zanedbania (napr. fyzické poskodenia) su vynaté z krytia.

Neautorizovany servis alebo modifikacia.

Nedostatky alebo Skody vyvstavajtice zo servisu, testovania modifikacii, instalacie, idrzby, pozmenovania
alebo akejkolvek modifikacie realizovanej kymkolvek inym ako zastupcom spolo¢nosti STANLEY Engineered
Fastening alebo jej autorizovanym servisnym strediskom su vynaté z krytia.

Vsetky ostatné zaruky, ¢i uz vyslovné alebo odvodené, vratane zéruky na predajnost ¢i vhodnost na konkrétny
Ucely su tymto vyltcené.

V pripade, ak déjde k poruche naradia a chcete si nan uplatnit zaru¢né krytie, naradie okamZite vratte do
nasho tovarenského autorizovaného servisného strediska vo vasom najblizSom okoli. Zoznam autorizovanych
servisnych stredisk spolo¢nosti POP®Avdel® v USA a Kanade Ziadajte na bezplatnom telefénnom cisle
(877)364 2781.

Mimo USA a Kanady navstivte nasu webovu stranku www.StanleyEngineeredFastening.com, kde najdete
najblizsie zastupitelstvo spolocnosti STANLEY Engineered Fastening.

Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nasledne bezplatne vymeni akykolvek diel alebo diely, o ktorych
sa zisti, ze s chybné vinou chybného materialu alebo dielenského vyhotovenia a na vlastné naklady
zabezpedi zaslanie naradia spat k vam. Toto predstavuje nas jediny zavazok, ktory nam vyplyva z tejto zaruky.
Spolo¢nost STANLEY Engineered Fastening nebude za Ziadnych okolnosti niest zodpovednost za akékolvek
dosledkové ¢i Specidlne Skody vyvstavajuce zo zakUpenia ¢i pouzivania tohto naradia.

7.2 ZAREGISTRUJTE SVOJE NARADIE NA SLEPE NITY ONLINE.

Ak si chcete zaregistrovat zaruku online, navstivte nas na adrese
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.

Dakujeme vam, Ze ste si vybrali naradie znacky POP®Avdel® od spolo¢nosti STANLEY Engineered Fastening.
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Vse pravice pridrzane.

Brez predhodnega pisnega dovoljenja STANLEY Engineered Fastening, informacij, ki so navedene v tem gradivu, ni dovoljeno reproducirati niti

jih javno objavljati na kakrsen koli nacin in preko nobenih sredstev (elektronsko ali mehansko). Te informacije so osnovane na podatkih, znanih

v trenutku predstavitve tega izdelka. STANLEY Engineered Fastening izvaja politiko nenehnih izboljsav izdelkov, zato so slednji lahko predmet
sprememb. Informacije, ki so navedene, se nanasajo na izdelke, ki jih dobavlja STANLEY Engineered Fastening. Zato STANLEY Engineered Fastening
ne more biti odgovorno za kakrsno koli skodo, ki nastane zaradi odstopanj od prvotnih specifikacij izdelka.

Informacije so zbrane in zasnovane z najve¢jo mozno skrbnostjo. Vsekakor pa STANLEY Engineered Fastening ne sprejema nobene odgovornosti

v zvezi z vsemi napakami v informacijah in tudi ne odgovarja za tovrstne posledice. STANLEY Engineered Fastening ne odgovarja za skodo, ki izhaja
iz dejanj tretjih oseb. Delovna imena, trgovska imena, registrirane blagovne znamke itd., ki jih uporablja Stanley Engineered Fastening, ne bi smeli
obravnavati kot prosto dostopne, vendar je treba, v skladu z zakonodajo s podro¢ja zascite blagovnih znamk, slednje obravnavati z odgovornostjo.
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Ta priro¢nik za uporabo mora prebrati vsaka oseba, ki namesca ali uporablja orodje, pri ¢emer je
obvezno upostevati naslednje varnostne predpise.

1. VARNOSTNE DEFINICLUJE
Definicije spodaj opisujejo stopnjo resnosti slehernega opozorila. Prosimo, preberite navodila in bodite
pozorni na te simbole.

c NEVARNOST: Prikazuje neposredno nevarno situacijo, ki bo, ¢e je ne preprecite, povzrocila smrt ali
resno poskodbo.

c OPOZORILO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, ¢e je ne preprecite, povzroci smrt ali
hude telesne poskodbe.
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A PREVIDNO: Prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki bi lahko, ¢e je ne preprecite, povzrocila manjso
ali srednje resno poskodbo.
PREVIDNO: Uporaba brez opozorilnega simbola, prikazuje potencialno nevarno situacijo, ki lahko, ¢e
se ji ne izognete, povzroci materialno skodo.

Nepravilna uporaba ali vzdrZevanje tega izdelka lahko povzroci hude telesne poskodbe in materialno
skodo. Pred uporabo opreme zato pazljivo preberite ter razumite vsa opozorila in navodila za uporabo.
Zaradi zmanjsevanja tveganja za poZar, elektricni udar ali telesne poskodbe, je pri uporabi elektricnega
orodja treba upostevati osnovne varnostne ukrepe.

VSA OPOZORILA IN NAVODILA ZA UPORABO SHRANITE ZA KASNEJ50 UPORABO

OPOZORILO:

- Orodja za slepe zakovice STANLEY Engineered Fastening nikoli NE uporabljajte za nepredvidena opravila.

«  Uporabite le dele, pritrdila in dodatke, ki jih priporoca proizvajalec.

- Orodja NE predelujte na noben nacin. Vsaka predelava orodja, ki jo izvede uporabnik po lastni presoji, je
v celoti njegova odgovornost, hkrati pa tovrstno dejanje iznici vse veljavne garancije.

- Pred uporabo orodja preverite nastavitev, pritrditev ali prosto gibanje premikajocih se delov, njihovo
brezhibnost in druge pogoje, ki lahko vodijo do nevarnosti pri delu. Poskodbe naj, pred nadaljnjo
uporabo orodja, odpravi ustrezno usposobljeni strokovnjak. Pred zagonom orodja z njega odstranite vse
klju¢e in pripomocke za nastavljanje.

«  Poskrbite, da bo orodje vedno v varnem delovnem stanju, hkrati pa ga redno pregledujte glede
morebitnih poskodb in delovanja. Orodje naj razstavlja le usposobljeno osebje. Orodja nikoli ne
razstavljajte brez predhodne preucitve navodil za vzdrzevanje.

«  Tlak zraka v dovodu zrak ne sme presegati 7 bar (100 psi).

- Uporabniki orodja in osebe, ki se nahajajo znotraj delovnega obmocja opreme, morajo nositi odobrena
zascitna ocala s stranskimi scitniki. Med uporabo orodja vedno nosite zas¢itna ocala in zascito za usesa.

- Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita. Ohranjajte lase, obleko in rokavice pro¢ od
premikajocih se delov opreme. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zapletejo v premikajoce se
dele.

- Orodja med uporabo nikoli NE usmerjajte proti osebam.

« NE uporabljajte orodja, ki ima odstranjeno ohisje nosu.

«  Pred uporabo orodja se postavite v trden in stabilen polozaj.

- Pred uporabo orodja preverite brezhibnost zra¢nih cevi ter drugih povezav. Na cevi ne mecite tezkih
predmetov. Udarec cevi z ostrim predmetom lahko povzroci notranje poskodbe in privede do prezgodnje
odpovedi cevi.

- Orodja nikoli NE dvigujte tako, da ga drZite za cev. Za dvigovanje vedno uporabite rocaj.

- Odprtine za prezracevanje morajo biti vedno pretocne.

«  Pred vsakim vzdrzevanjem, nastavljanjem ali prilagajanjem orodja, odstranite sklop nosu ter odklopite cev
za dovajanje zraka.

- Rocaje orodja ohranjajte suhe, ¢iste in brez olja ter masti.

+  Med prenasanjem orodja, prsta nikoli ne drzite na sprozilnem stikalu, kajti slednjega bi lahko po nesreci
aktivirali ter povzrocili poskodbe.

+  Vklopljenega orodja nikoli ne pustite brez nadzora. Ce slednjega ne uporabljajte, odklopite cev za zrak.

«  Pred zacetkom dela, morate imeti roke varno oddaljene od aktivnega dela orodja.

- Orodja nikoli NE mecite, niti ga ne uporabljajte namesto kladiva.

- Pazite, da v hidravli¢ni sistem ne bo zasla umazanija in drugi tujki, ki bi lahko povzrocili okvare.

«  Poskrbite, da odpadni trni zakovic ne bodo povzrocali nevarnosti.

«  Zbiralnik odpafdnih trnov morate izprazniti, ko je do polovice napolnjen.

« Nikoli NE UPORABLJAJTE orodja brez namescenega zbiralnika odpadnih trnov.

«  Nikoli NE OBRACAJTE orodja tako, da bo odprtina za odvod zraka na zbiralniku odpadnih trnov obrnjena
proti vam ali komurkoli drugemu.

+  lIzogibajte se stiku s hidravli¢no tekocino. Ce slu¢ajno pride do stika, prizadeti del temeljito izperite z vodo
ter tako zmanjsajte nevarnost za drazenje koze.

«  Varnostni listi za materiale vseh hidravli¢nih olj in maziv so na voljo na zahtevo pri vasem dobavitelju
orodij.
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Pri STANLEY Engineered Fastening smo izpostavljeni nenehnemu razvoju in izboljSavam orodij, zato si
pridrzujemo pravico do sprememb specifikacij kateregakoli izdelka, brez predhodnega obvestila.

2. SPECIFIKACUE

ProSet® XT3 in XT4 sta hidro-pnevmatski orodji, namenjeni kovicenju Stanley Engineered Fastening slepih

zakovic pri visokih hitrostih

Orodje deluje na principu sistema podtlaka, ki zadrzi zakovico in shrani njen odpadni trn v zbiralnik trnov, ne

glede kako je obrnjeno orodje.

Z namestitvijo ustreznega nosu, orodji ProSet®XT3 in XT4 lahko uporabljate za kovicenje slepih zakovic,
premera od & 4,0mm do & 6,4 mm. Celoten seznam zakovic, ki jih s tema orodjema lahko kovicite je na strani

8.

Ves Cas uporabe je treba uporabljati varnostna opozorila na straneh 5 in 6.

2.1 SPECIFIKACIJE ORODJA

XT3 XT4
Vleéna sila: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
rTT::'k‘Sd°"°da zraka:Min.do 15, 7 0bar  |725-10151bfin? [50-70bar  |72,5-101,5 Ibf/in?
Tlak olja: Vlek @ 5,5 bar 290 bar 4206 |bf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Hod: Minimalni hod bata 26,0 mm 1,02in. 18,0 mm 0,71in.
Teza: z nosom 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Teza: brez nosu 2,0kg 4,41 1b 2,0 kg 441 1b
Prosta koli¢ina zraka: @ 5,5 bar (6.3 1 384,4in? 6.31 384,4in?
Trajanje cikla: Priblizno 0,9 sekund 0,9 sekund 1,0 sekundo 1,0 sekundo
Raven hrupa:
Odstopanje: k = 3 db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Raven vibracij: ) ) ) )
Odstopanje: k = 0,1 m/s? <2,5m/s <8,2ft/s <2,5m/s <82 ft/s
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2.2 SPECIFIKACIJE VSTAVLJANJA ZAKOVIC

Premer zakovice v mm [palcih]
Vrsta zakovice | 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Odprt konec |@* @** [
Zaprt konec | @* @** )
HR o* [ [ ]
HS ®3)
Multi-Grip o* @** )
TL o* )
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ] )
Self-Plugger |®@* [ °
Ultra Grip (UG
(NPIg)( ! e
cD ®(3)
Avex® [ X0l [ J0)] [ J0)]
Stavex® [ X0l ®(2) ® (1)(3)
ﬁzl'ngsg 'Y o2 |e®
1 ®
P
LSR/Bulbex® [@(2) o2
T-Lok® o2 ®(2)
Avdel® SR o2 o (2 ®(2)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 O (13)
Maxlok® ®3) (4 JE)]
Monobolt® e (MR O ()3)
Avtainer® (4 XQIE)
Avseal® (STD) ® (1)3) (N3 |@MA3) (@MB) |@(1(3)
(LQ\\/\//SE?!;) e (@B @B |@Mme |0 me
Q Rivet o) o (2 ®(2)
T Rivet (Avdel) ® ()2 ® (1)(2)
Avdelmate® [ J¥)) ®(2)
Klamp-Tite®
B :PK GYe) CYe)
KlaBrr’f};TT';e@ Y00 e ()2
Avdelok® ®03) (4 X&)}

* Uporabite Celjusti PRG540-46 in potiskalnik celjusti FAN276-064
** Uporabite celjusti PRG540-46.

® \/elja za obe orodji, za XT3 in tudi za XT4

© Velja le za orodje XT3
O Velja le za orodje XT4

(1) Potrebno je uporabiti nestandardni nos
(2) Potrebno je uporabiti nadomestni nos
(3) Potrebno je uporabiti nestandardni nos.
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Celotni seznam nosoy, ki so zdruzljivi s posameznimi vrstami zakovic, skupaj z navodili za sestavljanje in
vzdrzevanje, je v Priro¢niku za nosove ProSet®, $t. 07900-09414

2.3 VSEBINA PAKETA

« 1ProSet® XT3 ali XT4 orodje za slepe zakovice.

+ 1 komplet standardnega nosu in delov za 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"], 4,8 mm [3/16"] in 6,4 mm [1/4"]
zakovice.

« 1 tiskana razlicica Priro¢nika za uporabo — odvisno od regije.

2.4 SEZNAM GLAVNIH KOMPONENT
Nanasa se na sliki 1 in 2 v spodniji tabeli.

Element |Stevilka dela Opis Kolic¢ina
1 76003-15000 Standardni nos 1
2 76003-02022 Vzmetna kljuka 1
3 76003-05200 Zbiralnik odpadnih trnov 1
4 07001-00405 Cep za izpust olja 1
5 07003-00194 Cep odprtine za olje 1
6 76003-02008 Sprozilno stikalo 1
7 76003-03700 Ventil za vklop/izklop 1
8 71210-02103 Varovalna matica 1

2.5 STANDARDNINOS
Nanasa se na sliko 2 v spodniji tabeli.

Element |Stevilka dela Opis Kolicina
1a PRN414 Nos - 3,2 mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nos - 4,0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nos - 4,8 mm [3/16"] (Namescen) 1
1d PRN811 Nos - 6,4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Ohisje nosu 1
1f 07003-00067 O obro¢ 1
19 DPN276-001 Vodilo celjusti 1
1h PRG540-44 Celjusti 1 komplet
1i DPN276-006 Potiskalnik celjusti 1
1j DPN900-060 O obroc¢ 1
1k DPN901-019 Vzmet potiskalnika ¢eljusti 1
11 76003-15002 Glava 1
m 76003-15004 Zaklep vodila celjusti 1
n DPN901-020 Vzmet 1
1o 76003-15003 Adapter glave 1
1p 07003-00277 O obroc¢ 1

Glede dodatnih nosov, preverite vsebino Priro¢nika za nosove ProSet®, st. 07900-09414 ali obiscite
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
Celotni seznam dodatkov orodja je v Priro¢niku za dodatke ProSet, 5t. 07900-09415.
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3. NAMESTITEV ORODJA

POMEMBNO - PRED ZACETKOM UPORABE SKRBNO PREBERITE VARNOSTNA OPOZORILA NA STRANI
5&6.

POMEMBNO - PRED NAMESCANJEM ALI ODSTRANJEVANJEM NOSU, MORATE DOVOD ZRAKA
ODKLOPITI.

3.1 OPREMA NOSU (GLEJTE SLIKO 2)

Stevilke elementov, ki so odebeljene, se nana3ajo na komponente na slikah 1in 2 in na tabele na strani 9.
Orodje bo ob dobavi pred-sestavljeno, imelo bo namescen nos za zakovice, premera 4,8 mm [3/16"].
Lo¢eno so na voljo nosovi, za zakovice premerov 3,2 mm [1/8"], 4,0 mm [5/32"]in 6,4 mm [1/4"].

Namestitev nosu

«  Dovod zraka mora biti odklopljen

«  Glede na zakovice, ki jih boste kovicili, izberite ustrezen nos

- Odstranite ohisje nosu (1e) z nosom (1a, b, cali d) in O obrocem (1f)

«  Odstranite nos (1a, b, c ali d) iz ohisja nosu (1e)

«  Izberite nos ustrezne dimenzije in sestavite sklop v nasprotnem zaporedju sestavljanja

Odstranitev sklopa nosu

- Dovod zraka mora biti odklopljen

- Odstranite ohisje nosu (1e) skupaj z nosom (1a, b, cali d) in O obroc¢em (1f) z orodja

«  Povlecite zaklep vodila ¢eljusti (1m) proti vzmeti (1n) in odstranite vodilo Celjusti (1g)

«  Odstranite ¢eljusti (1h) iz vodila celjusti (1g)

«  Odstranite potiskalnik ¢eljusti (1i), O obroc (1j) in vzmet potiskalnika eljusti (1k) iz glave (11)
+ S primernim orodjem odstranite glavo (1q) z bata orodja

Namestitev sklopa nosu

+  Dovod zraka mora biti odklopljen

+  Morebitne obrabljene ali poskodovane dele morate zamenjati z novimi

«  Odistite Celjusti in preverite njihovo obrabljenost (1h)

«  Zagotovite, da bosta potiskalnik celjusti (1i) in vzmet potiskalnika celjusti (k) v brezhibnem stanju

«  Zmolibden-litijevo mastjo na tanko namastite celjusti (1h)

. Celjusti (1h) vstavite v vodilo ¢eljusti (1g)

+  Potiskalnik €eljusti (1i) in O obro¢ (1j) vstavite v glavo (11)

+  Povlecite nazaj zaklep vodila ¢eljusti (1m) in privijte vodilo ¢eljusti (1g) do konca v glavo (11).

+  Sprostite zaklep vodila ¢eljusti (1m) in malce odvijte vodilo ¢eljusti (1g) dokler se zobec zaklepa vodila
Celjusti (1m) ne zaskoci v naslednjo rezo na vodilu celjusti (1g)

- Ohisje nosu (1e) namestite na vodilo Celjusti (1g) in ga do konca privijte na orodje

Stanje sklopa nosu morate preverjati in servisirati enkrat tedensko. Na zalogi morate vedno imeti nadomestni
kos vsake notranje komponente nosu in konic nosu, kajti slednje je potrebno redno menjati.

3.2 DOVOD ZRAKA (Glejte sliko 3.)

Komponente
A.  Zaustavljalnik (uporablja se pri vzdrzevanju grup za pripravo zraka s filtrom/regulatorjem in enoto za
mazanje)

B.  Regulator grupe za pripravo zraka s filtrom (dnevno praznite)
C.  Izpust glavnega dovoda
D. Tocka priklopa glavnega dovoda

- Vsaorodja delujejo na stisnjeni zrak, ki ima tlak vsaj 5,0 bar.
+  Nadovodu zraka, mora biti na razdalji do 3 m od orodja namescena grupa za pripravo zraka s tla¢nim
regulatorjem in sistemom za samodejno mazanje/filtriranje zraka (glejte sliko 3).

10
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»  Ceviza dovod zraka morajo zagotavljati vsaj 150 % vecjo kapaciteto tlaka od dejanskega v sistemu,
oziroma prenesti tlak 10 bar, kar predstavlja visjo vrednost.

«  Cevi za zrak morajo biti odporne proti olju, zunanji sloj mora biti odporen na obrabo, kjer pa obstaja
nevarnost mehanskih poskodb, morajo biti cevi ustrezno ojacane.

+  Vse cevi za zrak morajo imeti najmanjsi premer vsaj 6,4 mm.

«  Preverite tesnjenje zraka. Ce so cevi za zrak poskodovane, morate slednje in spojnike zamenjati z novimi.

- Ce nagrupi za pripravo zraka ni names¢enega filtra, morate, pred priklopom cevi na orodje, slednjo
odzraditi in iz nje odstraniti vodo ter necistoce.

3.3 PRINCIP DELOVANJA

POZOR - ZA PRAVILNO DELOVANJE ORODJA, MORA BITI NASTAVLJEN PREDPISAN TLAK. CE TLAK NI
NASTAVLJEN KOT JE PREDPISANO, LAHKO PRIDE DO POSKODB OPREME IN OSEBJA. TLAK DOVODA NE
SME PRESEGATI PREDPISANEGA V SPECIFIKACIJAH ORODJA.

Stevilke elementoy, ki so odebeljene, se nanasajo na komponente na slikah 1in 2 in na tabele na strani 9.

Ob priklopu pnevmatske cevi na orodje za kovicenje, lahko cikla delovanja orodja upravljate s sprozilnim
stikalom (6), ki je namescen na rocaju.

- Dovod zraka je odklopljen.

» Namestite ustrezen nos kot je navedeno na straneh 8 in 10.

+  Priklopite pnevmatsko cev na ventil za zapiranje/odpiranje dovoda zraka (7).

«  Drug konec cevi priklopite na dovod zraka.

+  Pomaknite ventil za zapiranje/odpiranje dovoda zraka (7) v zgornji polozaj.

«  Zrak se dovede v orodje in sistem podtlaka za¢ne delovati.

«  Nekajkrat stisnite in sprostite sprozilno stikalo (6), da bo orodje zacelo delovati s polnim hodom.
Spremljajte delovanje orodja. Preverite tesnjenje tekocin in zraka.

4. POSTOPEK DELOVANJA

4.1 DELOVANJE ORODJA (Glejte slike 1,4, 5, 6)
Vstavljanje slepe zakovice

+  Poskrbite, da bo namescen zbiralnik odpadnih zakovic (3).

- Trn zakovice vstavite v nos (1a, b, d ali d). Sistem podtlaka bo zadrzal zakovico v nosu.

- Namestite orodje.

«  Poskrbite, da bo nos postavljen pravokotno (90°) na obdelovanec.

+  Stisnite in zadrzite sprozilno stikalo (6) dokler se zakovica ne bo vstavila do konca v luknjo.

« Ko bo zakovica do konca vstavljena v luknjo, sprostite sprozilno stikalo (6). Orodje se bo samodejno vrnilo
v zacetni polozaj. Trn zakovice bo, s pomocjo sistema podtlaka, samodejno padel v zbiralnik odpadnih
trnov (3).

«  Zbiralnik odpadnih trnov morate izprazniti Se preden se bo napolnil do polovice.

POZOR - TRNA ZAKOVICE ALI ZAKOVICE NIKOLI NE VSTAVLJAJTE V LUKNJO NA SILO. TO BI LAHKO
POVZROCILO POSKODBE ORODJA ALI OBDELOVANCA.

4.2 PRAZNJENJE ZBIRALNIKA ODPADNIH TRNOV. (GLEJTE SLIKO 1)

POZOR - ORODJA NIKOLI N EUPORABLJAJTE, CI NI NAMESCENEGA ZBIRALNIKA ODPADNIH TRNOV

+  Orodje ima gumb za hitri priklop/sprostitev zbiralnika odpadnih trnov (3).

«  Zobratom za 60° odstranite ali namestite zbiralnik odpadnih trnov.

+  Postopek odstranjevanja zbiralnika odpadnih trnov (3) z orodja samodejno PREKINE podtlak za pridrzanje
zakovice in sistema za izmetavanje odpadnih trnov.

11
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+  Pritrditev zbiralnika odpadnih trnov samodejno AKTIVIRA sistem podtlaka.

5. SERVISIRANJE ORODJA

5.1 POGOSTOST VZDRZEVANJA
Redno vzdrzevanje lahko izvaja le ustrezno usposobljeno osebje, ki naj opravi celovit pregled vsako leto ali
vsakih 500.000 ciklov, kar je prej.

c ODKLOPITE DOVOD ZRAKA
POZOR - Nikoli za cisc¢enje nekovinskih delov orodja ne uporabljajte kemicnih sredstev ali drugih mocnih
kemikalij. Take kemikalije lahko oslabijo materiale, iz katerih so izdelani ti deli.

5.2 NOS

Sklop nosu morate servisirati tedensko ali vsakih 5.000 ciklov. Na zalogi morate vedno imeti nadomestne kose

vsake notranje komponente nosu in konic nosu, kajti slednje je potrebno redno menjati.

«  Odklopite dovod zraka

«  Popolnoma odstranite sklop nosu, pri cemer v nasprotni smeri izvedite postopek sestavljanja, opisan
v poglavju 3.1.

+  Preglejte vse komponente. Vsak obrabljeni ali poskodovan del zamenjate z novim.

«  Se posebej pozorno preverite obrabljenost ¢eljusti (1h).

+  Odistite vse dele in na Celjusti (1h) in v luknjo vmesnika (1g) nanesite molibden-litijevo mast
(07992-00020).

+  Orodje sestavite kot je navedeno v navodilih za sestavljanje v poglavju 3.1.

5.3 DNEVNO SERVISIRANJE

«  Pred uporabo preverite, ali orodje, cevi in spojke ne pus¢ajo zraka in olja. Ce so poskodovani jih odstranite
z orodja in zamenjajte poskodovane elemente z novimi deli.

« Ce nagrupi za pripravo zraka ni names¢enega filtra, morate, pred priklopom cevi na orodje, slednjo
odzraditi in iz nje odstraniti vodo ter necistoce. Ce je na grupi za pripravo zraka filter, iz njega izpraznite
nakopiceno vodo.

«  Preverite, ¢e nos (1) ustreza dimenziji zakovic, ki jih boste vstavljali in poskrbite, da bo pravilno pritrjen na
orodje.

«  Preverite, ¢e je hod orodja skladen z minimalnimi specifikacijami (Glejte 2.1).

«  Zbiralnik odpadnih trnov (3) mora biti name3scen na orodju.

«  Preverite, Ce je zra¢na komora do konca pritrjena na ohisje orodja.

5.4 TEDENSKO SERVISIRANJE

.+ Preverite, ali orodje, cevi in spojke ne puscajo zraka in olja. Ce so poskodovani jih odstranite z orodja in
zamenjajte poskodovane elemente z novimi deli.

Vse podrobnosti o servisiranju, odpravljanju napak in vzdrzevanju, so navedene v Priro¢niku za servisiranje, st.

07900-09410 za orodje XT3 in 5t. 07900-09411 za orodje XT4.

Vse podrobnosti o varnosti pri uporabi maziv in olj, so navedene v Priro¢niku za servisiranje, $t. 07900-09410
za orodje XT3 in §t. 07900-09411 za orodje XT4.
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6. ES-1ZJAVA O SKLADNOSTI
Original

Mi, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek:

Opis ProSet® XT3 in ProSet® XT4 Hidro-pnevmatski orodji za slepe zakovice
Blagovna znamka/model  POP-Avdel® / 76003 in POP-Avdel® / 76004
Serijska Stevilka

na katerega se nanasa ta izjava, v skladu z naslednjimi standardi:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Tehni¢na dokumentacija je sestavljena skladno z dodatkom 1, razdelek 1.7.4.1, upostevajoc naslednjo
direktivo:

2006/42/ES Direktiva o strojih
UK Zakonski predpis 2008 st. 1597 - Pravilnik o dobavi strojev (Varnost).

A. K. Seewraj

Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY ZDRUZENO KRALJESTVO

/->
Podpis
Kraj izdaje Letchworth Garden City
Datum izdaje 01.03.2017

c € Ta naprava je skladna z Direktivo o strojih 2006/42/ES.
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7. ZASCITITE SVOJO NALOZBO!

7.1 GARANCIJA ZA POP°AVDEL® ORODJE ZA SLEPE ZAKOVICE

STANLEY Engineered Fastening jam¢i, da so bila vsa orodja skrbno izdelana in da bodo, pri normalni uporabi,
brez napak v materialu in izdelavi za obdobje enega (1) leta.

Ta garancija velja za prvotnega kupca orodja in le za namensko uporabo.

Izkljucitve:
Normalna obraba.
Periodi¢no vzdrzevanje, popravila in nadomestni deli zaradi normalne obrabe so izkljuceni iz kritja.

Zloraba in napacna uporaba.
Okvara ali poskodba, ki je posledica nepravilnega delovanja, skladis¢enja, napacne uporabe ali zlorabe,
nesrece ali malomarnosti, kot tudi materialne poskodbe, so izkljucene iz kritja.

Nepooblasceno servisiranje ali predelava

Okvare ali poskodbe, ki izhajajo iz servisiranja, prilagoditve za testiranje, montaze, vzdrzevanja, rekonstrukcije
ali kakrdnekoli spremembe, ki je niizvedlo osebje STANLEY Engineered Fastening, ali njegov pooblasceni
servisni center, so izklju¢ene iz kritja.

Vse druge garancije, bodisi izraZzene ali naznacene, vklju¢no z vsemi garancijami o trgovski kakovosti in
ustreznosti za namen, so izklju¢ene.

Ce opazite, da orodje ni skladno z garancijskimi zagotovili, ga takoj dostavite najblizjemu pooblas¢enemu
servisnemu centru. Za seznam pooblas¢enih servisnih centrov POP®Avdel® v ZDA ali Kanadi, se obrnite na nas
s klicem na brezplac¢no telefonsko stevilko (877) 364 2781.

Izven ZDA in Kanade, obis¢ite naso spletno stran www.StanleyEngineeredFastening.comin pois¢ite vam
najblizji STANLEY Engineered Fastening servisni center.

STANLEY Engineered Fastening bo nato brezpla¢no zamenjal katerikoli del ali dele, za katere bomo ugotovili,
da so v okvari zaradi okvare v materialu ali izdelavi, ter vam vrnil popravljeno orodje. To predstavlja naso
izklju¢no obveznost znotraj te garancije.

V nobenem primeru ni STANLEY Engineered Fastening odgovoren za katerokoli posledi¢no ali posebno
poskodbo, ki izhaja iz nakupa ali uporabe tega izdelka.

7.2 REGISTRIRAJTE VASE ORODJE ZA SLEPE ZAKOVICE NA SPLETU

Za registracijo vase garancije preko spleta, nas obiscite na http://www.stanleyengineeredfastening.com/
popavdel-powertools/warranty-card.

Zahvaljujemo se vam za izbiro

orodja blagovne znamke STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel®.
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Bu aleti kullanacak veya montajini yapacak her kisi, asagidaki glivenlik kurallarina 6zellikle dikkat
@ ederek bu kullanim kilavuzunu okumalidir.

1. GUVENLIK TANIMLARI

Asagidaki tanimlar her isaret s6zcligu ciddiyet derecesini g0sterir. Litfen kilavuzu okuyun ve bu simgelere
dikkat edin.

c TEHLIKE: Engellenmemesi halinde 6liim veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilecek ¢ok yakin bir
tehlikeli durumu gosterir.

c UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir
tehlikeli durumu gosterir.




TURKCE

c DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta dereceli yaralanma ile sonuclanabilecek

potansiyel bir tehlikeli durumu gosterir.
DIKKAT: Giivenlik uyarisi sembolii olmadan kullanilmasi, kacinilmadiginda iiriinde hasara neden
olabilecek potansiyel tehlikeli bir durumu g0sterir.

Bu iiriiniin uygun olmayan sekilde kullanim veya bakimi, ciddi yaralanmalara veya iiriinde hasara neden
olabilir. Bu ekipmani kullanmadan énce, tiim uyari ve ¢alistirma talimatlarini okuyup anlayin. Elektrikli
aletleri kullanirken, kisisel yaralanma riskini azaltmak icin temel giivenlik 6nlemlerine her zaman
uyulmalidir.

BUTUN UYARI VE GUVENLIK TALIMATLARINI iLERIDE BAKMAK UZERE MUHAFAZA EDIN

UYARI:

STANLEY Engineered Fastening Kor Percinleri cakmak disinda bir amacla kullanmayin.

Sadece Ureticinin tavsiye ettigi parcalari, ekleri ve aksesuarlari kullanin.

Alet Gizerinde kesinlikle hicbir degisiklik yapmayin. Alet Gizerinde musterinin yapacadi degisiklikler
musterinin sorumlulugunda olup aletin garantisini gecersiz kilacaktir.

Kullanmadan 6nce, hareketli parcalardaki hizalama hatalarini ve tutukluklari, parcalardaki kirilmalar ve
aletin calismasini etkileyecek tim diger kosullari kontrol edin. Hasarli ise, aleti kullanmadan 6nce tamir
ettirin. Kullanmadan 6nce, anahtarlari veya penseleri ¢ikarin.

Alet surekli guvenli calisir halde tutulmali ve ariza ve ¢alisir durumu agisindan egitimli personel
tarafindan diizenli araliklarla kontrol edilmelidir. Demontaj islemi, sadece egitimli personel tarafindan
gerceklestirilecektir. Aleti, onceden bakim talimatlarina danismadan demonte etmeyin.

Calistirma hava kaynagi, 7 bari (100 PSI) asmamalidir.

Kullanicilar ve calisma alanindaki diger kisiler, yan siperlikli onayl guivenlik g6zltigi takmalidir. Calisma
sirasinda mutlaka gozliik ve kulaklik takilmalidir.

Uygun giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki takmayin. Saciniz, elbiselerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Bol elbiseler ve takilar veya uzun sa¢ hareketli parcalara takilabilir.

Aleti herhangi bir kisiye donuk halde ¢alistirmayin.

Aleti burun mahfazasi takil degilken KULLANMAYIN.

Aleti kullanmadan 6nce yere saglam ve sabit sekilde basin.

Kullanmadan 6nce, hava hatlarinda hasar olup olmadigini ve glivenli oldugunu kontrol edin. Hortumlarin
Uzerine agir esyalar koymayin. Keskin bir temas i¢ hasara ve hortumun erken arizalanmasina neden
olabilir.

Sikma aletini hortumundan kaldirmayin. Her zaman sikma aleti sapini kullanin.

Havalandirma delikleri ttkanmamali veya kapatilmamalidir.

Bakim veya ayar yapmadan ya da i¢ mahfazasini takmadan veya ¢ikarmadan 6nce, hava hortumunu
aletten sokin.

Alet saplarini kuru ve temiz, yag ve gresten arinmis tutun.

Aleti bir yerden bir yere tasirken, istemeden calistirmamak icin elinizi tetikten uzak tutun.

Aleti calisir halde basi bos birakmayin. Aleti kullanmiyorken hava hortumunu sokiin.

Aleti kullanacak kisiler, kullanmadan 6nce ellerini yeterince uzakta tutmalidir.

Aleti diisirmeyin veya ¢ekic olarak kullanmayin.

Aletin hidrolik sisteminde kir ve yabanci madde birikmesine izin vermeyin, bu, aletin arizalanmasina
neden olacaktir.

Harcanmis mandrellerin bir tehlike yaratmamasina 6zen gosterilmelidir.

Mandrel kollektérd, yaklasik yarisi doldugunda bosaltiimalidir.

Mandrel kollektéru yiiklenmeden aleti KULLANMAYIN.

Mandrel kollektérii yiiziinde havanin operatér veya diger kisiler ydniinde acilmasina izin VERMEYIN.
Hidrolik sivi ile temasi 6nlenmelidir. Dékiinti olasiligini en aza indirmek igin, temas halinde iyice
yikanmaya 6zen gosterilmelidir.

Tum hidrolik yaglar ve yaglayicilar icin Malzeme Guvenligi Bilgi Formlari alet tedarikgcisinden talep edilerek
temin edilebilir.
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STANLEY Engineered Fastening politikas, siirekli iiriin gelistirme ve iyilestirme calismalarindan
biridir ve herhangi bir bildirimde bulunmaksizin herhangi bir iiriin 6zelliklerini degistirme
hakkimizi sakl tutariz.

2. OZELLIKLER

ProSet® XT3 ve XT4, Stanley Engineered Fastening kor percinleri yliksek hizda takmak icin tasarlanmis hidro-

pnomatik aletlerdir.

Aletler, percin tutma ve bosaltma mandrellerinin, takim yoneliminden bagimsiz olarak sorunsuz bir sekilde
toplanmasi icin bir vakum sistemi 6zelligine sahiptir.
ilgili burun ekipmanina baglandiginda ProSet®XT3 & XT4, kér percinleri @4,0mm'den &6,4mm arasinda
takmak icin kullanilabilir. Takilabilecek tiim percinlerin listesi icin 8 sayfasindaki tabloya basvurun.

5 ve 6. sayfalardaki glivenlik uyarilarina daima uyulmasi gerekir.

2.1 ALET OZELLIKLERI

XT3 XT4
Cekme Giicii: @5,5 bar 17,0 kN 3822 Ibf 23,0 kN 5193 Ibf
Hava Kaynapi Basinci: 5,0-7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in? |5,0 - 7,0 bar 72,5-101,5 Ibf/in?
Minimumdan Maksimuma
Yag Basinci: Cekme @ 5,5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Darbe: Minimum Piston Darbesi {26,0 mm 1,02 in. 18,0 mm 0,71in.
Agirlik: Burun ekipmani dahil 2,14 kg 4,71 b 2,16 kg 4,76 Ib
Agirhk: Burun ekipmani disinda |2,0 kg 441 1b 2,0 kg 441 1b
Serbest Hava Hacmi: @ 5,5 bar  |6,3 Itr 384,4in° 6,3 Itr 384,4in?
Doniis Siires: Yaklasik 0,9 saniye 0,9 saniye 1,0 saniye 1,0 saniye
Giiriiltu Seviyesi:
Kesintisiz gariilta: k = 3db(A) <78,4 dB(A) <78,4 dB(A) <77,9 dB(A) <77,9 dB(A)
Vibrasyon Seviyesi: ) ) ) )
Kesintisiz vibrasyon: k = 0,1 m/s? <25m/s <82ft/s <25m/s <8.2ft/s
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2.2 YERLESTIRME GZELLIKLERI

Percin Cag mm [ing]
Pergin Tipi 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 1 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Acik Uglu o* @** °
Kapal Uclu o* @** )
HR o* [ ] [ )
HS ®3)
MULTI-GRIP [ @o*x o
TL o* [ ]
T-Percin (Emhart) | ®* [ ] [}
Kendinden Tikach | @* [ )
Ultra Grip (UG
(NPE)( ) o
cD ®3)
Avex® @2 ®(2) ®(2)
Stavex® ®(2) ®(2) ® (1)3)
Avinox®/Avibulb® | ® 2) o2 (02
o ®
AibulbexT
LSR/Bulbex® e () ® ()
T-Lok® e |eQ
Avdel® SR [ X0 e o)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (3]0 O (1)3)
Maxlok® ®3) (4 JE))
Monobolt® (300 [3XQE)
Avtainer® O (M3)
Avseal® (STD) ® ()3) (13 (@MA) [@MB) |@MA)
Avseal® (Dusiik B |ene |eme |@me |0 n)
Basingli)
Q Pergin ®(2) ® (2 ®(2)
T Percin (Avdel) ® ()2 ® (1))
Avdelmate® [ Xl [ X0l
Klamp-Tite® BAPK (30 002
Klamp-Tite®
5 BKTR ()2 © ()2
Avdelok® [ J© (4 X))

*PRG540-46 cenelerini ve FAN276-064 cene itici tertibatini kullanin
** PRG540-46 cenelerini kullanin.

® XT3 ve XT4 aletleri icin gegerlidir

© XT3 aleti icin gegerlidir
O XT4 aleti icin gegerlidir

(1) Standart olmayan burun parcasi gereklidir
(2) Alternatif tip burun ekipmani uygundur
(3) Standart olmayan burun ekipmani gereklidir
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Her bir pergin tipi icin uyumlu burun ekipmaninin tam listesi icin, montaj ve bakim talimatlariyla birlikte
litfen ProSet® burun ekipmani kilavuzunda 07900-09414'e bakin

2.3 PAKET ICERIKLERI

« 1ProSet® XT3 or XT4 kor pergin aleti.

«  1set3,2mm[1/8"],4,0mm [5/32"], 4,8mm [3/16"] ve 6,4mm [1/4"] percin icin Standart Burun Ekipman ve
Burun Parcalari.

+ 1 Basili Kullanim kilavuzu - bélgeye bagh.

2.4 TEMEL BILESENLER LISTESI
Asagidaki sekil 1 ve 2'ye ve tabloya basvurun.

Parca Parca Numarasi Aciklama Miktar
1 76003-15000 Standart burun ekipmani 1
2 76003-02022 Suspansiyon kancasi 1
3 76003-05200 Mandrel kolektorl 1
4 07001-00405 Yag tipasi 1
5 07003-00194 Conta 1
6 76003-02008 Tetik 1
7 76003-03700 Acik/Kapali Valf 1
8 71210-02103 Kilit somunu 1

2.5 STANDART BURUN EKIPMANI
Asagidaki sekil 2'ye ve tabloya basvurun.

Parca Parca Numarasi Aciklama Miktar
1a PRN414 Burun Pargasi - 3,2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Burun Pargasi - 4,0mm [5/32"] 1
1c PRN614 Burun Pargasi - 4,8mm [3/16"] (Monteli) 1
1d PRN811 Burun Pargasi - 6,4mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Burun Mahfazasi 1
1f 07003-00067 O-Halkasi 1
19 DPN276-001 Cene kilavuzu 1
1h PRG540-44 Cene 1 Set
Ti DPN276-006 Cene itici 1
1j DPN900-060 O-Halkasi 1
1k | DPN901-019 Cene itici Yayi 1
11 76003-15002 Cekme bashigi 1
m 76003-15004 Cene kilavuzu kilidi 1
Tn DPN901-020 Yay 1
10 76003-15003 Cekme basligi adaptori 1
1p 07003-00277 O-Halkasi 1

Ek burun ekipmani icin litfen ProSet® Burun Ekipmani Kilavuzu 07900-09414'e basvurun veya
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library sayfasini ziyaret edin.
Alet parcalarinin tam listesi icin ProSet Parca Kilavuzu 07900-09415'e basvurun.
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3. ALET KURMASI

ONEMLI - ALETi KULLANMAYA BASLAMADAN ONCE 5 VE 6. SAYFALARDAKI GUVENLIK
UYARILARINI DIKKATLI BiR SEKILDE OKUYUN.

ONEMLI - UG AKSAMINI TAKMADAN VEYA CIKARMADAN ONCE HAVA KAYNAGI KAPATILMALIDIR.

3.1 BURUN EKIPMANI (Sekil 2'ye basvurun)

Koyu yazilmis parca numaralari, sekil 1 ve 2'deki ve sayfadaki tablolara isaret eder 9.

Komple alet, 4,8mm [3/16"] percin icin burun parcasi ile Snceden monte edilmis olarak tedarik edilecektir.
3,2mm [1/8"], 4,0mm [5/32"] ve 6,4mm [1/4"] perginler icin Gi¢ adet burun parcasi ayri olarak tedarik
edilmektedir.

Burun parcasini monte etme

+  Hava kaynagi sokilmelidir.

+  Takilacak pergin icin dogru burun pargasini segin.

« Burun mahfazasini ¢ikarin (1e), burun parcasi dahil (1a,b,c, or d), ve O-halkasini (1f)
« Burun parcasini ¢ikarin (1a,b,c, or d), burun mahfazasindan (1e)

+  Burun pargasinin ilgili boyunu secin ve tersinden monte edin.

Burun ekipmaninin tamamen gikarilmasi.

+  Hava kaynagi sokilmelidir.

«  Aletten, burun mahfazasini ¢ikarin (1e), burun parcasi dahil (1a,b,c, or d), ve O-halkasini (1f)

+  Gene kilavuzu kilidini (1m) oka ters bir sekilde geri ¢cekin (1n) ve sonra ¢ene kilavuzunu kaldirin (1g).
+  Ceneleri ¢ikarin (Th) cene kilavuzundan (1g).

«  Ceneiiticiyi gctkarin (1i), O-halkasini (1j), ve ¢ene itici yayini (1k), cekme bashigindan (11).

«  Gekme bashgi diizenegini ¢ikarin (1q) vida anahtarini kullanarak alet pistonundan

Burun ekipmaninin tamamen monte edilmesi

+  Hava kaynagi sokiilmelidir.

+  Yipranmis veya hasarli parcalar degistirilmelidir.

«  Genelerdeki yipranmalari kontrol edin ve giderin (Th).

+  Ceneiticinin (1i) veya ¢ene itici yayinin (k) bozulmamis oldugundan emin olun.

+  Ceneleri, (1h) molibden lityumlu gresle hafifce sarin.

+  Ceneleri birakin (1h) ¢ene kilavuzundan (1g).

+  Ceneiticiyi takin (1i), O-halkasini (1j), cekme basligindan (11).

+  Cene kilavuzu kilidini geri ¢ekin (1m) ve ¢ene kilavuzunu, cekme bashgi Gstline (1g) tamamen vidalayin
().

+  Cene kilavuzu kilidini serbest birakin (1m) ve sonra ¢ene kilavuzu kilidi (1g) disleri cene kilavuzunun bir
sonraki yarigina(1m) yerlesene kadar vidalari sékiin (1g).

+  Burun mahfazasini (1e) ¢ene kilavuzunun Ustine yerlestirin (1g) ve alete tamamen sikistirin.

Burun aksamlarinin bakimi haftalik araliklarla yapilmalidir. Burun tertibatinin ve burun parcalarinin tim i¢
bilesenlerinin bir miktar stokunu tutmalisiniz, diizenli olarak degistirilmeleri gerekecektir.

3.2 HAVA BESLEME (Sekil 3'e basvurun)
Bilesenler
A.  Vanayi durdurun (Filtre / dlizenli veya yaglanmis Gnitelerin bakimi sirasinda kullanilir)
B.  Basing regilatori ve filtresi (gunliik bosaltma)
C.  Ana kaynak bosaltma noktasi
D.  Noktayi ana kaynaktan ¢ikarin

«  Tum aletler, 5,0 bar minimum basingli hava ile calisir.
+ Ana hava kaynaginda alete 3 metreye kadar mesafede basing regiilatérleri ve otomatik yaglama/filtreleme
sistemleri kullanilacaktir (bkz. sekil 3).
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+  Hava besleme hortumlarinin minimum etkin ¢alisma basinci, hangisi daha yiiksekse, en az sistemin
Urettigi maksimum basincin %150'si veya 10 bar olacaktir.

« Hava hortumlari, yaga dayanikli olmali, dislari asinmaya direncli olmali ve calisma kosullarinin
hortumlarda hasara neden olabilecegi yerlerde korumali olmalidir.

«  Tum hava hortumlarinin i¢ capi minimum 6,4 milimetre OLMALIDIR.

«  Hava sizintilarini kontrol edin. Hasar géren hortumlar ve baglantilar, yenileriyle degistirilmelidir.

«  Basing regllatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan énce biriken su ve kirin temizlenmesi icin
hava hattina kuvvetlice Ufleyin.

3.3 CALISMA PRENSIBI

DIKKAT - MONTAJ ALETININ DOGRU CALISMASI ICIN DOGRU BASING BESLENMELIDIR. DOGRU
BASINCIN KULLANILMAMASI, KISISEL YARALANMAYA VEYA EKIPMANDA HASARA NEDEN OLABILIR.
BESLEME BASINCI, CAKMA ALETI OZELLIKLERINDE BELIRTILEN DEGERLERI ASMAMALIDIR.

Koyu yazilmis parca numaralari, sekil 1 ve 2'deki ve sayfadaki tablolara isaret eder 9.

Pnématik hortum yerlestirme aletine baglandiginda, takimin cekme ve donuis dongusu, tutma yerindeki tetigi
(6) bastirarak ve birakarak kontrol edilir.

- Hava kaynagi sokuldu.

- Sayfa 8 & 10'de aciklandigi gibi uygun burun ekipmanini baglayin.

+  Pnomatik hortumu hava agik/kapali valfine baglayin (7).

« Pnomatik hortum ana hava kaynagini baglayin.

+  Aletteki ana beslemeleri, hava agik/kapali valfini kaydirarak (7) yukari pozisyonda agin.

- Hava artik alete verilir ve vakum sistemi ¢calisiyor demektir.

- Tetigi, islemi kontrol etmek icin birkag kez aletin tam darbesine ¢ekin (6) ve birakin. Aletin hareketini
gozlemleyin. Siviyi ve/veya hava sizintilarini kontrol edin.

4. CALISMA PROSEDURLERI

4.1 ALETIN CALISMASI (Sekil 1,4, 5, 6'ya basvurun)
Kor percin somunu takma

+ Mandrel kolektoriiniin baglanmis oldugundan (3) emin olun.

«  Percin mandrelini burun pargasina yerlestirin (1a,b,c veya d). Vakum sistemi, burun parcasinin icindeki
pergini tutacaktir.
Aleti yerlestirin.

« Burun ekipmaninin ¢alisma i¢in dogru agida (90°) oldugundan emin olun.

+  Percin tam olarak ayarlanana kadar (6) tetigi cekin ve birakin.

- Percin tam olarak ayarlandiginda tetigi serbest birakin (6). Alet otomatik olarak ilk konumuna geri
donecektir. Mandrel, vakum sistemi tarafindan otomatik olarak (3)mandrel kolektoriine duser.

«  Mandrel kollektort, yarisi doldugunda bosaltilmaldir.

DIKKAT - PERCIN MANDRELININ VEYA PERCIN GOVDESININ EKLEMESiNi ZORLAMAYIN. BU, ALETTE VE/
VEYA PARGALARA ZARAR VERIR.

4.2 MANDREL KOLEKTORUNUN BOSALTILMASI (Sekil 1'e basvurun)

DIKKAT - MANDREL KOLEKTORU CIKARILMADAN ALETi KULLANMAYIN

+  Alet mandrel kolektroriine hizli baglanmis/serbest birakilmis durumda(3).

+  60° derecelik bir aci mandrel kolektoriint kaldirir veya degistirir.

+  Mandrel kolektoriini aletten (3) otomatik olarak ayirmak, vakum percin tutma ve mandrel ¢cikarma
sistemini KAPATIR.

11
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+ Mandrel kolektoriini yeniden montelemek vakum sistemini ACAR.

5. ALET BAKIMI

5.1 BAKIM SIKLIGI
Egitimli personel tarafindan dizenli bakim yapilip 500.000 déngude veya yilda bir kapsamli muayene
yapilmalidir.

c HAVA KAYNAGINI CIKARIN

DIKKAT- Aletin metalik olmayan parcalarini temizlemek icin asla ¢éziicii veya baska sert kimyasal
kullanmayin. Bu kimyasallar bu pargalarda kullanilan malzemeleri gli¢siizlestirir.

5.2 BURUN EKIPMANI

Ug aksamlarinin bakiminin haftalik olarak veya 5.000 devirde bir yapilmasi gerekir. Burun tertibatinin ve burun

parcalarinin tiim i¢ bilesenlerinin bir miktar stokunu tutun, diizenli degistirilmesi gerekir.

+  Hava kaynagini ¢ikarin

«  Bolim 3.1'de agiklanan prosediire gore burun aksaminin tamamini ¢ikarin.

+  Butln bilesenleri kontrol edin. Yipranmis veya hasarli parcalar yeni bir parcayla degistirilmelidir.

+  Cenelerdeki yipranmalari 6zellikle kontrol edin (1h).

+  Butln parcalari temizleyin ve cenelere molibden lityumlu gres (07992-00020) uygulayin(Th) ve cene
kilavuzunun konik delmesine (1g).

«  Bolim 3.1'deki montaj talimatlari dogrultusunda monte edin.

5.3 GUNLUK BAKIM

«  Kullanmadan once aleti, hortumu ve kaplinleri hava kagaklari ve yag sizintilari agisindan kontrol edin.
Hasarliysa, aleti kullanimdan cikartin ve etkilenen parcalari yeni parcalarla degistirin.

«  Basing regllatoriinde filtre yoksa, hortumu alete baglamadan énce biriken su ve kirin temizlenmesi icin
hava hattina kuvvetlice Ufleyin. Filtre varsa, bosaltin.

«  Burun ekipmaninin (1) yerlestirilmek ve monte edilmesi icin percin icin uygun oldugunu kontrol edin.

«  Aletin darbesinin minimum sartlar yerine getirip getirmedigini kontrol edin (2.1'e basvurun).

«  Mandrel kolektori (3) alete monte edilmelidir.

+  Hava haznesinin takim govdesi Uzerine tam olarak sikistirildigini kontrol edin.

5.4 HAFTALIK BAKIM

« Aleti, hortumu ve kaplinleri hava kacaklari ve yag sizintilar agisindan kontrol edin. Hasarliysa, aleti
kullanimdan ¢ikartin ve etkilenen parcalari yeni parcalarla degistirin.

Tam hizmet, sorun giderme ve bakim talimatlari icin litfen Hizmet Kilavuzu No. 07900-09410, XT3 icin ve XT4

icin 07900-09411'e basvurun.

Alette kullanilan gres ve yagla baglantili Guvenlik Verileri icin lGtfen Hizmet Kilavuzu No. 07900-09410, XT3 icin
ve XT4 icin 07900-09411'e basvurun.
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6. EC-UYGUNLUK BEYANATI
Orijinal

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
BIiRLESIK KRALLIK olarak, tek yiikiimliiligiimiiz altinda bu beyanin ilgili oldugu

Aciklama ProSet® XT3 ve ProSet® XT4 Kor Percinler icin Hidro-Pnomatik aletler
Marka/Model POP-Avdel® / 76003 ve POP-Avdel® / 76004
Seri No.

Urlnun, su standartlarin gereksinimlerini karsiladigini beyan ederiz:

ISO 12100:2010 EN ISO 28927-5:2009/A1:2015
EN ISO 11202:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 4413:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4414:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 20643:2008+A1:2012

Teknik belge asagidaki Direktif'e uygun sekilde Ek 1 bolim 1.7.4.1 ile uyumludur.

2006/42/EC Makine Yonetmeligi
UK Yardimci Cihazlar 2008 No 1597 - Makine (Glivenlik) Duzenlemelerinin temini.

A. K. Seewraj

Teknoloji Miidiirii - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited, Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

/->
imza
ihrag yeri Letchworth Garden City
ihrag tarihi 01.03.2017

c € Bu Makine, makine yonetmeligi 2006/42/EC ile uyumludur.
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7. YATIRIMINIZI KORUYUN!

7.1 POP°AVDEL® KGR PERCI ALETI GARANTISI

STANLEY Engineered Fastening, tiim elektrikli aletlerinin dikkatli sekilde Gretildigini ve bunlarin bir
(1) yil boyunca normal kullanim ve servis altinda malzeme veya iscilikten kaynaklanan bir bozukluk
gOstermeyecedini garanti etmektedir.

Bu garanti, aletin orijinal kullanimr icin ilk satin alinisi icin gecerlidir.

istisnalar:

Normal yipranma ve asinma.

Diizenli bakim, tamir ve normal yipranma ve asinma sebepli parcalarin degistirilmesi, bu garantinin
kapsaminda degildir.

Suistimal ve istismar.
Fiziksel hasar gibi yanhs kullanim, depolama, suistimal veya istismar, kaza veya ihmalden ortaya ¢ikan
bozukluk veya hasar, bu garantinin kapsaminda degildir.

Yetkisiz Servis veya Tadilat.
STANLEY Engineered Fastening veya yetkili servis merkezleri disinda birinin gerceklestirdigi servis, test

ayarlamasi, kurulum, bakim, degisiklik veya tadilattan ortaya ¢ikan bozukluklar ve hasarlar, bu garantinin
kapsaminda degildir.

Buradaki sebepler icin, tim pazarlanabilirlik ve elverislilik garantileri dahil ifade edilen veya ima edilen tim
diger garantiler bundan bdéyle kabul edilmemektedir.

Bu aletin garantiyi karsilamamasi durumunda, aleti derhal size en yakin fabrika yetkili servis merkezine
goénderin. ABD ve Kanada'da bulunan POP®Avdel® Yetkili Servis Merkezlerinin listesi icin, ticretsiz
(877)364 2781 numarasindan bize ulasin.

ABD ve Kanada disindaysaniz, size en yakin STANLEY Engineered Fastening icin
www.StanleyEnigineeredFastening.com web sitesini ziyaret edin.

Bu durumda STANLEY Engineered Fastening hatall malzeme veya iscilik sebepli oldugu belirlenen bozuk parca
veya parcalari Uicretsiz olarak degistirecek ve Ucretsiz olarak geri gdnderecektir. Bu, bizim bu garanti icindeki
tek yukimluligumazi temsil etmektedir.

STANLEY Engineered Fastening hi¢bir durumda bu aletin satin alinmasi veya kullanilmasindan ortaya ¢ikan
dolayli veya 6zel hasarlardan sorumlu tutulmayacaktir.

7.2 KOR PERCIN ALETINIZi INTERNET UZERINDEN KAYIT EDIN.

Garantinizi cevirimici olarak kaydetmek icin,
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card adresini ziyaret edin.
STANLEY Engineered Fastening'in POP®Avdel® Marka aletini sectiginiz icin tesekkiir ederiz.
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This instruction manual must be read by any person installing or operating this tool with particular
attention to the following safety rules.

1. SAFETY DEFINITIONS
The definitions below describe the level of severity for each signal word. Please read the manual and pay
attention to these symbols.

c DANGER: Indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

c WARNING: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.




ENGLISH

CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, may result in minor or
moderate injury.

CAUTION: Used without the safety alert symbol indicates a potentially hazardous situation which, if
not avoided, may result in property damage.

Improper operation or maintenance of this product could result in serious injury and property damage.
Read and understand all warnings and operating instructions before using this equipment. When using
power tools, basic safety precautions must always be followed to reduce the risk of personal injury.

SAVE ALL WARNINGS AND INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

WARNING:

- DO NOT use outside the design intent of Placing STANLEY Engineered Fastening Blind Rivets.

«  Use only parts, fasteners, and accessories recommended by the manufacturer.

- DO NOT modify the tool in any way. Any modification to the tool is undertaken by the customer and will
be the customer’s entire responsibility and void any applicable warranties.

«  Prior to use, check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts, and any other
condition that affects the tool’s operation. If damaged, have the tool serviced before using. Remove any
adjusting key or wrench before use.

+  The tool must be maintained in a safe working condition at all times and examined at regular intervals
for damage and function by trained personnel. Any dismantling procedure will be undertaken only by
trained personnel. Do not dismantle this tool without prior reference to the maintenance instructions.

- The operating supply air must not exceed 7 bar (100 PSI).

- Operators and others in work area must wear approved safety glasses with side shields. Always wear
safety glasses and ear protection during operation.

«  Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

- DO NOT operate a tool that is directed towards any person(s).

- DO NOT operate tool with the nose casing removed.

- Adopt a firm footing or a stable position before operating the tool.

- Prior to use, inspect airlines for damage, all connections must be secure. Do not drop heavy objects on
Hoses. A sharp impact may cause internal damage and lead to premature hose failure.

- DO NOT lift the placing tool by the hose. Always use the placing tool handle.

+  Vent holes must not become blocked or covered.

- Disconnect the air hose from the tool before performing any maintenance, attempting to adjust, fit or
remove a nose assembly.

- Keep tool handles dry, clean, and free from oil and grease.

« When carrying the tool from place to place keep hands away from the trigger to avoid inadvertent activation.

- Never leave operating tool unattended. Disconnect air hose when tool is not in use.

- Adequate clearance is required for the tool operator’s hands before proceeding.

- DO NOT abuse the tool by dropping or using it as a hammer.

- Keep dirt and foreign matter out of the hydraulic system of the tool as this will cause the tool to
malfunction.

- Care should be taken to ensure that spent mandrels do not create a hazard.

« The mandrel collector must be emptied when approximately half full.

+ DO NOT use the tool without mandrel collector installed.

- DO NOT let air exhaust opening on the mandrel collector face in the direction of the operator or other
persons.

- Contact with hydraulic fluid should be avoided. To minimise the possibility of rashes, care should be taken
to wash thoroughly if contact occurs.

- Material Safety Data Sheets for all hydraulic oils and lubricants is available on request from your tool
supplier.

STANLEY Engineered Fastening policy is one of continuous product development and improvement
and we reserve the right to change the specification of any product without prior notice.
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2. SPECIFICATIONS

The ProSet® XT3 & XT4 are hydro-pneumatic tools designed to place Stanley Engineered Fastening blind rivets

at high speed

The tools feature a vacuum system for rivet retention and trouble free collection of the spent mandrels

regardless of tool orientation.

When coupled to the relevant nose equipment the ProSet®XT3 & XT4 can be used to place blind rivets in the
range of @4.0mm to @¥6.4mm. Refer to the table on page 8 for a list of all rivets that can be placed.
The safety warnings on pages 5 & 6 must be followed at all times.

2.1. TOOL SPECIFICATIONS

XT3 XT4
Pull-Force: @5.5 bar 17.0 kN 3822 Ibf 23.0 kN 5193 lbf
Air Supply Pressure: Min. to Max. [5.0-7.0 bar 72.5-101.5 Ibf/in? |5.0 - 7.0 bar 72.5-101.5 Ibf/in?
Oil Pressure: Pull @ 5.5 bar 290 bar 4206 Ibf/in? 395 bar 5729 Ibf/in?
Stroke: Minimum Piston Stroke 26.0 mm 1.02in. 18.0 mm 0.711in.
Weight: Incl. nose equipment 2.14 kg 4.711b 2.16 kg 4.76 Ib
Weight: without nose equipment (2.0 kg 4411b 2.0 kg 4411b
Free Air Volume: @ 5.5 bar 6.3 Itr 384.4in? 6.3 Itr 384.4in?
Cycle Time: Approximate 0.9 seconds 0.9 seconds 1.0 seconds 1.0 seconds
Noise Level:
Uncertainty noise: k = 3db(A) <78.4 dB(A) <78.4 dB(A) <77.9 dB(A) <77.9 dB(A)
Vibration Level: 5 5 ) 5
Uncertainty vibration: k = 0.1 m/s? <2.5m/s <8.2ft/s <2.5m/s <8.2ft/s
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2.2 PLACING SPECIFICATIONS

Rivet Diameter mm [inches]
Rivet Type 4 43 | 48 6 6,4 7 8 9 10 11 12
[5/32] [3/16] [1/4]
Open End [ X ox* °
Closed End [ X @** ®
HR [ [ [}
HS o3
Multi-Grip o* @** )
TL [ [
T-Rivet (Emhart) | ®@* [ ) )
Self-Plugger |®@* [ )
Itra Gri
ult a(sps)(UG) )
cD [ J©)
Avex® () ®(2) ®(2)
Stavex® ® () e ® (1)3)
ﬁ\‘::gﬁi‘;é o o2 o
oy ®
AibulbexT
LSR/Bulbex® |®(2) o2
T-Lok® [ Xl [ Xl
Avdel® SR [ Xl [ Xl o)
Hemlok® ® (1)3)
Interlock® (330 © (1)3)
Maxlok® [ JE) (4 X))
Monobolt® e (12 © (1)3)
Avtainer® O (13)
Avseal® (STD) ® (1)(3) (N3 |@(MA3) (@MB) |@(M3)
(Lg\\llvsgfzs) ®(13) (@MB) ([@MB) |@MB) |@ (1A3)
QRivet e o) o)
T Rivet (Avdel) e (1)) ® (1)(2)
Avdelmate® [ X [ J0)l
Klamp-Tite®
B /';PK CYe) Yo
KIaBTFE’};TT'Ft{e(E e 1)) e 1R
Avdelok® ®(3) (4 JE))

* Use PRG540-46 jaws and FAN276-064 jaw pusher assembly

** Use PRG540-46 jaws.
® |s applicable for both XT3 and XT4 tool
© Is only applicable for XT3 tool
@ Is only applicable for XT4 tool

(1) Non-standard nose piece required
(2) Alternative type nose equipment available
(3) Non-standard nose equipment required.
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For a full list of compatible nose equipment for each rivet type, together with assembly and maintenance
instructions, please refer to the ProSet® nose equipment manual 07900-09414

2.3 THE PACKAGE CONTENTS

« 1ProSet® XT3 or XT4 blind rivet tool.

- 1set Standard Nose Equipment & Nosepieces for 3.2mm [1/8"], 4.0mm [5/32"], 4.8mm [3/16"] and 6.4mm
[1/4"] rivets.

« 1 Printed Instruction Manual - region dependent.

2.4 MAIN COMPONENTS LIST
Refer to figure 1 & 2 and the table below.

Item Part Number Description Qty
1 76003-15000 Standard nose equipment 1
2 76003-02022 Suspension hook 1
3 76003-05200 Mandrel collector 1
4 07001-00405 Oil plug 1
5 07003-00194 Seal 1
6 76003-02008 Trigger 1
7 76003-03700 On/Off valve 1
8 71210-02103 Locknut 1

2.5 STANDARD NOSE EQUIPMENT
Refer to figure 2 and the table below.

Item Part Number Description Qty
1a PRN414 Nose Piece - 3.2mm [1/8"] 1
1b PRN514 Nose Piece - 4.0 mm [5/32"] 1
1c PRN614 Nose Piece - 4.8 mm [3/16"] (Fitted) 1
1d PRN811 Nose Piece - 6.4 mm [1/4"] 1
le 76003-15001 Nose casing 1
1f 07003-00067 Oring 1
19 DPN276-001 Jaw guide 1
1h PRG540-44 Jaws 1 Set
1i DPN276-006 Jaw pusher 1
1j | DPN900-060 Oring 1
1k DPN901-019 Jaw pusher spring 1
11 76003-15002 Pulling head 1
m 76003-15004 Jaw guide lock 1
n DPN901-020 Spring 1
10 76003-15003 Pulling head adapter 1
1p 07003-00277 Oring 1

For additional nose equipment please refer to the ProSet® Nose Equipment Manual 07900-09414 or visit
www.stanleyengineeredfastening.com/resource-center/document-library
For a full list of tool accessories, please refer to the ProSet Accessories Manual 07900-09415.
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3. TOOL SET UP

IMPORTANT - READ THE SAFETY WARNINGS ON PAGE 5 & 6 CAREFULLY BEFORE PUTTING INTO
SERVICE.

IMPORTANT - THE AIR SUPPLY MUST BE TURNED OFF OR DISCONNECTED BEFORE FITTING OR
REMOVING THE NOSE ASSEMBLY.

3.1 NOSE EQUIPMENT (Ref. fig. 2)

Item numbers in bold refer to the components in figures 1 & 2 and the tables on page 9.

The complete tool will be supplied pre-assembled with the Nose Piece for 4.8mm [3/16"] rivets.

Three additional Nose Pieces for 3.2mm [1/8"], 4.0mm [5/32"] and 6.4mm [1/4"] rivets are supplied separately.

Mounting the nose piece

+  Theair supply must be disconnected.

«  Select the correct nose piece for the rivet to be installed.

« Remove the nose casing (1e), including nose piece (1a,b,c, or d), and O ring (1f)
« Remove the nose piece (1a,b,c or d) from the nose casing (1e)

«  Select the relevant size nose piece and assemble in reverse order.

Removing complete nose equipment.

+  Theair supply must be disconnected.

« Remove the nose casing (1e), including the nose piece (1a,b,c or d), and O ring (1f) from the tool.
+  Pull back the jaw guide lock (1m) against the spring (1n) and then remove the jaw guide (1g).

« Remove the jaws (1h) from the jaw guide (1g).

« Remove jaw pusher (1i), O ring (1j), and Jaw pusher spring (1k), from the pulling head (11).

« Remove the pulling head assembly (1q) from the tool piston using spanners

Mounting the complete nose equipment

+  Theair supply must be disconnected

+ Any worn or damaged part should be replaced.

«  Clean and check wear on jaws (1h).

+  Ensure that the jaw pusher (1i) or the jaw pusher spring (k) are not distorted.

+  Lightly coat jaws (Th) with moly lithium grease.

«  DropJaws (1h) into the jaw guide (1g).

+ Insert jaw pusher (1i) and O ring (1j) into the pulling head (1l).

«  Pull back the jaw guide lock (1m) and screw the jaw guide (1g) fully on to the pulling head (1).

+  Release the jaw guide lock (1m) and then partially unscrew the jaw guide (1g) until the jaw guide lock
(1m) tooth clicks into the next slot on the jaw guide (1g).

«  Place nose casing (1e) over the jaw guide (1g) and tighten fully onto the tool.

Nose assemblies should be serviced at weekly intervals. You should hold some stock of all internal
components of the nose assembly and nose tips as they will need regular replacement.

3.2 AIRSUPPLY (Ref.fig. 3)
Components
A.  Stop cock (used during maintenance of filter/regular or lubricated units)
B.  Pressure regulator and filter (daily drain)
C.  Main supply drain point
D. Take off point from main supply

« Alltools are operated with compressed air at a minimum pressure of 5.0 bar.

+  Pressure regulators and automatic oiling/filtering systems to be used on the main air supply within
3 metres of the tool (see fig. 3).

«  Air supply hoses will have a minimum working effective pressure rating of 150% of the maximum
pressure produced in the system or 10 bar, whichever is the highest.

10



ENGLISH

+  Air hoses must be oil resistant, have an abrasion resistant exterior and be armoured where operating
conditions may result in hoses being damaged.

« Allair hoses MUST have a minimum bore diameter of 6.4 millimetres.

«  Check for air leaks. If damaged, hoses and couplings must be replaced by new items.

« Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water
before connecting air hose to the tool.

3.3 PRINCIPLE OF OPERATION

CAUTION - CORRECT SUPPLY PRESSURE IS IMPORTANT FOR PROPER FUNCTION OF THE INSTALLATION
TOOL. PERSONAL INJURY OR DAMAGE TO EQUIPMENT MAY OCCUR WITHOUT CORRECT PRESSURES.
THE SUPPLY PRESSURE MUST NOT EXCEED THAT LISTED IN THE PLACING TOOL SPECIFICATION

Item numbers in bold refer to the components in figures 1 & 2 and the tables on page 9.

When the pneumatic hose is connected to the placing tool, the pull and return cycles of the tool are
controlled by depressing and releasing the trigger (6) located in the handle.

«  Airsupply is disconnected.

- Connect the appropriate nose equipment as described on page 8 & 10.

«  Connect the pneumatic hose to the air on/off valve (7).

- Connect the pneumatic hose mains air supply.

+  Switch on the mains supply to the tool by sliding the air on/off valve (7) to the up position.

« Airis now be supplied to the tool and the vacuum system is in operation.

«  Pull and release the trigger (6) a few times to the full stroke of the tool to check operation. Observe action
of tool. Check for fluid and/or air leaks.

4. OPERATION PROCEDURE

4.1 TOOL OPERATION (Ref.fig. 1,4, 5, 6)
Installing a blind rivet

+  Ensure that the mandrel collector (3) is fitted.

+ Insert rivet mandrel into the nose piece (1a,b,c or d). The vacuum system will retain the rivet in the nose
piece.

+  Position the tool.

- Ensure nose equipment is at right angle (90°) to the work piece.

«  Pulland hold trigger (6) until the rivet is fully set in the application.

« When therivet has been set completely, release the trigger (6). The tool will return to its initial position
automatically. The mandrel is automatically dropped into the mandrel collector (3) by the vacuum system.

« Mandrel collector must be emptied before it is half full.

CAUTION -DO NOT FORCE THE INSERTION OF A RIVET MANDREL OR RIVET BODY. THIS WILL CAUSE
DAMAGE TO THE TOOL AND/OR APPLICATION.

4.2 EMPTYING THE MANDREL COLLECTOR (Ref. fig. 1)

CAUTION - DO NOT USE THE TOOL WHEN THE MANDREL COLLECTOR IS REMOVED

- Thetool is fitted with a quick connect/release mandrel collector (3).

+ A 60° rotation removes or replaces the mandrel collector.

+ Removing the mandrel collector (3) from the tool automatically turns OFF the vacuum rivet retention and
mandrel extraction system.

«  Refitting the mandrel collector turns the vacuum system ON.
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5. SERVICING THETOOL

5.1 MAINTENANCE FREQUENCY
Regular servicing must be carried out by trained personnel and a comprehensive inspection performed
annually or every 500,000 cycles, whichever is sooner.

c DISCONNECT AIR SUPPLY

CAUTION - Never use solvents or other harsh chemicals for cleaning the non-metallic parts of the tool.
These chemicals may weaken the materials used in these parts.

5.2 NOSE EQUIPMENT

Nose assemblies need to be serviced at weekly intervals or every 5,000 cycles. Hold some stock of all internal
components of the nose assembly and nose pieces, they need regular replacement.

- Disconnect the air supply

« Remove the complete nose assembly using the procedure described in section 3.1.

« Inspect all components. Any worn or damaged parts must be replaced by a new part.

«  Particularly check wear on the Jaws (1h).

«  Clean all parts and apply moly lithium Grease (07992-00020) to jaws (1h) and taper bore of jaw guide (1g).
«  Assemble according to fitting instructions in section 3.1.

5.3 DAILY SERVICING

- Before use, check the tool, hose and couplings for air leaks and oil leaks. If damaged, remove the tool from
service and replace affected items with new parts.

- Ifthereis no filter on the pressure regulator, bleed the airline to clear it of accumulated dirt or water
before connecting the air hose to the tool. If there is a filter, drain it.

«  Check that the nose equipment (1) is correct for the rivet to be placed and that it is fitted properly.

«  Check that the stroke of the tool meets the minimum specification (ref. 2.1).

. The mandrel collector (3) must fitted to the tool.

«  Check that the air chamber is fully tightened onto the tool body.

5.4 WEEKLY SERVICING

«  Check the tool, hose and couplings for air leaks and oil leaks. If damaged, remove the tool from service
and replace affected items with new parts.

For full servicing, troubleshooting and maintenance instructions please refer to the Service Manual Nr. 07900-

09410 for the XT3 and 07900-09411 for the XT4.

For Safety Data relating to the grease and oil used in this tool please refer to the Service Manual Nr. 07900-
09410 for the XT3 and 07900-09411 for the XT4.
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6. EC-DECLARATION OF CONFORMITY
Original

We, Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City, Hertfordshire, SG6 1JY
UNITED KINGDOM, declare under our sole responsibility that the product:

Description ProSet® XT3 and ProSet® XT4 Hydro-Pneumatic tools for Blind Rivets
Brand/Model POP-Avdel® / 76003 and POP-Avdel® / 76004
Serial No.

to which this declaration relates is in conformity with the following standard:

ISO 12100:2010 EN ISO 3744:2010

EN ISO 11202:2010 ENISO 11148-1:2011

EN ISO 4413:2010 BS EN 28662-1:1993

EN ISO 4414:2010 EN ISO 20643:2008+A1:2012
EN ISO 28927-5:2009/A1:2015

Technical documentation is compiled in accordance with Annex 1, section 1.7.4.1, in accordance with the
following Directive:

2006/42/EC The Machinery Directive
UK Statutory Instruments 2008 No 1597 - The Supply of Machinery (Safety) Regulations refers.

A. K. Seewraj

Technology Manager - EU Blind Fastening

Avdel UK Limited; Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY UNITED KINGDOM

/->
Signature
Place of issue Letchworth Garden City
Date of issue 01.03.2017

c € This machinery is in conformity with Machinery Directive 2006/42/EC.
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7. PROTECT YOUR INVESTMENT!

7.1 POP°®AVDEL®BLIND RIVET TOOL WARRANTY

STANLEY Engineered Fastening warrants that all power tools have been carefully manufactured and that they
will be free from defect in material and workmanship under normal use and service for a period of one (1)
year.

This warranty applies to the first time purchaser of the tool for original use only.

Exclusions:
Normal wear and tear.
Periodic maintenance, repair and replacement parts due to normal wear and tear are excluded from coverage.

Abuse & Misuse.
Defect or damage that results from improper operation, storage, misuse or abuse, accident or neglect, such as
physical damage are excluded from coverage.

Unauthorized Service or Modification.

Defects or damages resulting from service, testing adjustment, installation, maintenance, alteration or
modification in any way by anyone other than STANLEY Engineered Fastening, or its authorized service
centres, are excluded from coverage.

All other warranties, whether expressed or implied, including any warranties of merchantability or fitness for
purpose are hereby excluded.

Should this tool fail to meet the warranty, promptly return the tool to our factory authorized service centre
location nearest you. For a list of POP®Avdel® Authorized Service Centres in the US or Canada, contact us at
our toll free number (877)364 2781.

Outside the US and Canada, visit our website www.StanleyEngineeredFastening.com to find your nearest
STANLEY Engineered Fastening location.

STANLEY Engineered Fastening will then replace, free of charge, any part or parts found by us to be defective
due to faulty material or workmanship, and return the tool prepaid. This represents our sole obligation under
this warranty.

In no event shall STANLEY Engineered Fastening be liable for any consequential or special damages arising
out of the purchase or use of this tool.

7.2 REGISTER YOUR BLIND RIVET TOOL ONLINE.

To register your warranty online, visit us at
http://www.stanleyengineeredfastening.com/popavdel-powertools/warranty-card.
Thank you for choosing a STANLEY Engineered Fastening’s POP®Avdel® Brand tool.
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‘ STANLEY Engineered Fastening
Avdel UK Limited
_ Letchworth Garden City, Hertiordehire SG6 1Y
H H etchworth Garden City, Hertfordshire SG6 1
Engineered Fastening Tel. +44 1582 900-000 . Fax -001

Enquiries2@sbdinc.com

Holding your world together®

Find your closest STANLEY Engineered Fastening location on
www.StanleyEngineeredFastening.com/contact

For an authorized distributor nearby please check
www.StanleyEngineeredFastening.com/contact/distributors

Manual Number Issue C/N

07900-09405 C 17/266

© 2016 Stanley Black & Decker, Inc.

Avdel®, Avex®, Avibulb®, Avinox®, Avseal®, Avtainer®, Avdelmate®, Avdelok®, Bulbex®, Hemlok®, Interlock®,
Klamp-Tite®, Maxlok®, Monobolt®, POP®, ProSet®, Stavex® and T-Lok® are registered trademarks of Stanley
Black & Decker, Inc. and its affiliates.

The names and logos of other companies mentioned herein may be trademarks of their respective owners.
Data shown is subject to change without prior notice as a result of continuous product development and
improvement policy. Your local STANLEY Engineered Fastening representative is at your disposal should
you need to confirm latest information.
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